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Neuzeitliche Schalter und Steckdosen fiir Unterputzmontage
Adolf Feller AG. Horgen, Fabrik elektrischer Apparate

Dr. E. Dyrenfurth

Oberflachenbehandlung von Parkett

Um ein neues Parkettin gebrauchsfahigen
Zustand zu bringen, ist es erforderlich, die
Oberflache in geeigneter Weise zu be-
handeln, da sonst die in kurzer Zeit ein-
tretende Verschmutzung und Beschéadi-
gung den Boden innert kurzer Zeit ent-
werten wiirde. Fiir die Behandlung be-
stehen drei Maoglichkeiten: Wachsen,
Olen und Versiegeln.

Das Wachsen ist schon seit langer Zeit
Ublich und war bis vor einigen Jahren das
wichtigste Verfahren. Es wurde Boden-
wichse von weicher Konsistenz verwen-
det, was zu UbermaBig dickem Auftragen
verleitete. Da diese Produkte auBerdem in
den meisten Féllen aus recht weichen
Wachsen aufgebaut sind, bleibt die ent-
stehende Wachsschicht auch nach dem
Trocknen mehr oder weniger klebrig, so
daB der Schmutz hineingetreten und fest-
gehalten wird. Daher muB das Parkett
wochentlich mit Stahlspanen bearbeitet
werden, wobei eben nicht nur verschmutz-
tes Wachs, sondern immer auch etwas
Holz entfernt wird, und zwar gerade an
den Stellen, an denen die Abniitzung an
sich schon am stérksten ist. Anschlie-
Bend wird erneut reichlich weiche Wichse
aufgetragen.

Hartwachse haben diese erwéhnten Nach-
teile nicht. Diese Bezeichnung «Hart-
wachse» verdienen allerdings nur wenige
Produkte. Auch wenn dieses Préadikat auf
der Verpackung steht, so entspricht der
Inhalt nur bei wenigen einem wirklichen
Hartwachs. Die Verwendung solcher
Pflegemittel bringt verschiedene Vorteile
mit sich. Einmal kann dank der harten
Konsistenz nur eine diinne Wachsschicht
aufgetragen werden, die den Schmutz
nicht festhélt, wenig striemenempfindlich
und vor allem sehr dauerhaft ist. Dazu
wird der Boden bedeutend gleitsicherer.

Ferner ist ein Nachwachsen nur noch
wenige Male im Jahr erforderlich, und in
der Zwischenzeit kann der Boden durch
Blochen immer wieder in Ordnung ge-
bracht werden. Das etwas mihsamere
Auftragen wird durch die auf etwa einen
Zehntel reduzierte Haufigkeit bei weitem
kompensiert, abgesehen von der groBen
Ersparnis an Wachs und Arbeitszeit. Fir
groBe Flachen kommt als modernstes Ver-
fahren zum Auftragen von Hartwachs das
maschinelle HeiBwachsen in Frage. Durch
die auBerordentlich kurze Trocknungszeit
des Wachses besteht praktisch keine
Gleitgefahr, wahrend frisch gewachste
Boéden auBerordentlich gleitend sind.

Werden gewachste Bdden richtig behan-
delt, so sind sie in der Pflege sehr an-
spruchslos. Allerdings weisen sie eine
gewisse Empfindlichkeit gegentiber Was-
ser auf. Bleiben Fliissigkeiten einige Zeit
auf dem Parkett liegen, so dringen sie
schlieBlich ins Holz ein, und die ent-
stehenden Wasserflecken lassen sich nur
durch Spanen oder (iberhaupt nicht mehr
entfernen.

Die heute wohl beste Behandlungsme-
thode ist das Versiegeln. Man unterschei-
det imprégnierende Versiegelung (Kunst-
harz/Ol-Lacke) und beschichtende Ver-
siegelung (séurehértende, Desmophen/
Desmodur, Epikote, Nitrozellulose und
Schellack-Lacke). Beiden gemeinsam ist
die Absicht, in oder auf der Oberflache
einen geschlossenen wasserabstoBenden
Film zu erzeugen, der das Parkett vor Ver-
schmutzung und Abniitzung weitgehend
schtzt.

Holz ist keine lebende Materie mehr, be-
sitzt aber infolge seiner Struktur die Eigen-
schaft, Wasser aufzunehmen und abzu-
geben (hygroskopisch). Dies auBert sich
darin, daB Holz «wéchst» und «schwin-
det». Das fur Parkett bestimmte Holz
wird in der Fabrik auf einen Wassergehalt

von rund 8% eingestellt, was fiir unsere
klimatischen Verhaltnisse einen angemes-
senen Mittelwert darstellt. Wenn nun
dieses relativ trockene Parkett im fertig
verlegten Zustand versiegelt wird, so
hemmt der oberflachliche Versiegelungs-
film die Aufnahme und Abgabe von
Feuchtigkeit und damit das Wachsen und
Schwinden des Holzes.

Entgegen der vielfach noch herrschenden
Ansicht braucht Holz also nicht mehr zu
«atmen». Diese irrige Auffassung ent-
springt wohl der Vorstellung, daB natiir-
lich gewachsene Stoffe einen Austausch
von Luft benétigen. Vielmehr ist es ge-
radezu ein Vorteil, Parkett durch eine gute
Versiegelung vor der wechselnden Atmo-
sphére zu schiitzen, wie dies zum Beispiel
auch bei Tiiren und Fenstern durch Farb-
anstriche geschieht.

Im folgenden sollen die Eigenschaften der
verschiedenen Versiegelungstypen kurz
beleuchtet werden.

Kunstharz/Ol-Sealer sind am einfachsten
und sichersten in der Anwendung. Sie
sind auch relativ billig und ergeben zine
dauerhafte Versiegelung. Auch stark ab-
gentitzte Stellen bleiben wasserdicht und
kénnen leicht nachversiegelt werden.
Wegen der langeren Trocknungszeit
nimmt eine sachgeméaB vorgenommene
Versiegelung etwa drei Tage in Anspruch.
In gewissen Fallen ist die auftretende
leichte Nachdunkelung des Holzes nicht
erwiinscht.

Séaurehartende Sealer zeichnen sich aus
durch eine sehr kurze Trocknungszeit. Sie
ergeben helle Béden, das heiBt sie ver-
andern den natlrlichen Holzton kaum,
auBerdem sind sie ausgesprochen hart
und verschleiBfest, aber dennoch tritt-
und gleitsicher. Wo ein ausgepragter
Glanz unerwiinscht ist, kdnnen Sealer mit
Mattierungszusatzen verwendet werden,
welche einen matten Seidenglanzergeben.
Desmophen/Desmodur-Sealer (DD-
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Lacke) sind ebenfalls sehr hart und lassen
den Boden hell. Gegen Abnitzung sind
sie recht widerstandsfahig. Der ent-
stehende Glanz wird aber als zu stark
empfunden, er wirkt speckig und verfalscht
den wahren Holzcharakter.

Epikote-Sealer scheinen vorlaufig noch
kaum auf dem Markt zu sein. Sie seien
hier nur der Vollstandigkeit halber er-
wahnt.

Nitrozellulose-Lacke trocknen sehrschnell
und bleiben hell. Sie sind jedoch gegen
Abniitzung und Chemikalien einschlieB-
lich Wasser wenig bestandig, so daB sie
eigentlich nicht als Versiegelungsmittel
bezeichnet werden sollten. Das gilt in
noch starkerem MaBe fiir Schellack-
Lésungen, deren Haltbarkeit denkbar ge-
ring ist.

Neue Parkettbdoden sollten grundsétzlich
versiegelt werden. Die wesentlich erleich-
terte Putzarbeit, der stark reduzierte
Wachsverbrauch, das gepflegte Aus-
sehen und die stark erhohte Dauerhaftig-
keit des Bodens wiegen die Kosten der
Versiegelung bei weitem auf. Um dieser
Vorteile in vollem Umfange teilhaftig zu
werden, ist es erforderlich, die Versiege-
lung durch eine hauchdiinne Wachs-
schicht, die gleichsam als Puffer wirkt, zu
schiitzen. Insbesondere an den stark be-
gangenen Stellen ist dies wichtig. Neben
Hartwachsen eignen sich dafiir Selbst-
glanzemulsionen besonders gut.

Es sind heute eine ganze Menge von Ver-
siegelungsmitteln der erwahnten Typen
auf dem Markte. Nur wenige haben sich
bewéhrt, und diese konnten sich schlieB-
lich auch erfolgreich durchsetzen. Die
groBen Vorteile der Versiegelung kénnen
aber nur dann zur Geltung kommen, wenn
einwandfreie, erprobte Versiegelungs-
mittel gewéahlt und deren Anwendung
einem wirklichen Fachmann {bertragen
werden.
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Hagelschlag geliefert.

Ein Inserat der ETERNIT AG Niederurnen

QOO &el‘nit-Asbesz‘zement besteht aus Portlandzement und Asbest-
fasern. Portlandzement hat die Druckfestigkeit eines guten Steines.
Asbestfasern besitzen eine Zugfestigkeit, welche die von Stahldraht
erreicht. Diese Eigenschaften ermoglichen die Produktion von
Eternit -Druckronren bis su 24 Atm. Priifdruck. Eternit-Schiefer
fiir Dédcher und Fassaden wird mit zehnjdhriger Garantie, auch gegen

Asbestzement Cernit — ein moderner Baustoff mit verbliiffenden Eigenschaften!
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Original-Ausschnitt

WESHALB WAHLT DER FACHMANN
GRANACID?

GRANACID hat, wie DURACID, unerreichte Eigenschaften, weil — im
Gegensatz zu Ublichen Schnelldurchlaufverfahren — jede einzelne Platte
in separatem Vorgang unter besondern Verhéltnissen hergestellt wird.
GRANACID ist der erste schweizerische Belag, der das klare Korn des

klassischen «Terrazzo»-Bodens auf die Plasticplatte (bertragen hat.

HOCHSTE QUALITAT - GEDIEGEN - MODERN

Dessinierung durchgehend Robuste Vollplatte Enorm praktisch

gemustert - Klare Kérnung Gediegene Kombinationsmaglichkeiten
mit frischen Farben.

PlattengréBen: 50/50 und 25/25 c¢m, Plattendicke: 2,2 mm.

Die SAFFA bewies es:

Hunderttausende haben GRANACID begangen. Aber dank
enorm praktischer Dessinierung ist auch bei stirkster Beanspru-
chung keine Abniitzung sichtbar.

GUMMI-WERKE RICHTERSWIL A-6.

Auch im Air-Terminal Ziirich HB der SWISSAIR
liegen GRANACID-Platten
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Der Aufzug im Briisseler Atomium

Ein schnellaufender Aufzug - erbaut von
der Schweizerischen Wagons- und Auf-
zligefabrik AG Schlieren-Ziurich - ver-
bindet in einem senkrechten Rohr den
zentralen FuBpunkt des Atomiums in di-
rekter Fahrt mit dem Restaurant in der
obersten Kugel. Mit einer Nenngeschwin-
digkeit von 5 m/sec ist der Atomium-Auf-
zug viermal schneller als die in europaéi-
schen Biirogebauden und hohen Wohn-
bauten iblichen Aufziige. Bei einem Fas-
sungsvermdgen von 22 Personen ist seine
Leistung im gleichen Zeitraum mehr als
zwanzigmal so groB3.

AlsHubmotor dient eine getriebelose Auf-
zugsmaschine, die unmittelbar tiber dem
Schacht in der obersten Kugel des Ato-
miums aufgestellt ist. Sie besteht in der
Hauptsacheauseinem langsamlaufenden,
fremdventilierten Gleichstrommotor mit
Ward-Leonard-Schaltung, dessen Rotor
mit der Treibscheibe und einer Scheibe
fir die mechanische Haltebremse kombi-
niert ist. Das ganze Antriebsaggregat
wiegt rund 12 Tonnen ! Die dazugehorige
Umformergruppe samt Erregermaschine
ist im Keller untergebracht. Das Schalt-
gestell mit den Steuerapparatenundeinem
elektronischen Regulieraggregat befindet
sich dagegen im ErdgeschoB, so daB das
Publikum seine Wirkungsweise in der
Eingangshalle beobachten kann.

Die Ward-Leonard-Schaltung gestattet
eine ausschlieBlich elektrische Bremsung,
so daB die mechanische Bremse nur noch
als Sicherheits- und Haltebremse dient.
Die Beschleunigung und Verzégerung bis
zum vollstéandigen Stillstand werdendurch
die Schlieren-Variotron-Steuerung auf
elektronischem Wege stufenlos und stoB3-
frei beherrscht. Diese moderne Geschwin-
digkeitsregulierung wurde schon bei rund
200 anderen Anlagen mit Erfolg eingesetzt
und sichert auch fiir den Atomium-Auf-
zug eine sanfte, angenehme Fahrt.

Um den runden Schachtquerschnitt bes-
ser auszunutzen, wurde die Aufzugs-
kabine sechseckig gestaltet. Sie ist aus-
geriistet mit einer Druckknopfplatte,
einem Telefon und einem allgemein sicht-
baren Héhenanzeiger, auf dem der Fahr-
gast seine Reise nach oben und unten gut
verfolgen kann.

Schachtzugange und Kabinenzugang sind
mit Portaflex-Tiiren abgeschlossen und
werden automatisch betatigt. Diese fle-
xiblen Schiebetiiren haben den Vorteil,
daB sie beim Offnen nicht in ihrer ur-
spriinglichen Ebene bleiben miissen, so
daB die Tirbewegung in engen Radien
Richtungsénderungen bis zu 90° erfahren
kann. Die Portaflex-Tlren verschwinden
ahnlich wie ein Rolladen im Fenstersturz
zwischen Kabine und Schachtwand. Ein
fotoelektrisches Element und eine Gummi-
leiste mit eingebautem elektrischem Kon-
takt sorgen dafiir, daB die Passagiere un-
gestort ein- und aussteigen kénnen.

Der Atomium-Aufzug ist mit den tblichen
Sicherheitseinrichtungen ausgeristet.
Dabei wurde die vorgeschriebene Seil-
sicherheit durch reichliche Seilbemes-
sung noch wesentlich erh6ht. Die Kabine
ist an zwolf Seilen aufgehangt. Bei zu
starker Ausdehnung eines einzelnen oder
mehrerer Seile wird der Aufzug durch den
Schlaffseilschalter abgestellt. Ein Ge-
schwindigkeitsregulator unterbricht den
Steuerstrom  bei Uberschreiten  der
Nenngeschwindigkeit um rund 10 Prozent.
Damit tritt die mechanische Bremse in
Funktion und setzt den Aufzug still.
Wenn die Nenngeschwindigkeit um rund
20 Prozent Uberschritten wird, fallt die
Fangbremse ein und klemmt die Kabine
an den Fihrungsschienen fest. Beide
Funktionen wirken bei Auf- und Abwarts-
fahrt. Oldampfer von 6 m Lange in der
Schachtgrube sorgen fiir ein weiches Auf-
fahren der Kabine, wenn die anderen Or-
gane nicht in Aktion treten sollten. Zum
unerlaBlichen Aufzugszubehoér zahlen
Verriegelungsorgane und elektrische Kon-
trollkontakte an den Tiiren.Beide Schacht-
enden sind mit elektrischen Steuer- und
mechanisch  wirkenden Schacht-End-
schaltern versehen. Als besonderes Ele-
ment des Atomium-Aufzuges ist der Not-
antrieb zu erwdhnen, der die Kabine mit
etwa 15 cm/sec zu bewegen gestattet. Er

besteht aus einem kleinen Getriebe mit
Motor, der von Hand betrieben werden
kann, wenn jegliche Stromzufuhraussetzt.

Gesamtansicht des Atomiums

GrundriB8 der sechseckigen Kabine.

Aufzugskabine im Atomium, ausgeriistet
mit einem Hdhenanzeiger, einer Druck-
knopfplatte, einem Telefon und einem
Fahrschalter. Automatische Portaflex-
Tiren schlieBen die Kabine ab.

Ein Lack, der nicht tropft

Auf dem deutschen Markt wird jetzt ein
Lack gezeigt, der nicht mehr tropft und
auch nicht verlauft. Es handelt sich um
einen sogenannten thixotropen Lack, der
in der Tube oder Dose geleeartig zéh er-
scheint. Taucht man den Pinsel ein, so
wird der Lack an der Berlihrungsstelle
flissig und gibt gerade so viel ab, wie der
Pinsel aufnimmt. Beim Anstreichen wird
dann der Lack unter dem Pinseldruck
wieder fliissig und unmittelbar nach dem
Verteilen auf der zu lackierenden Flache
wieder fest. In den meisten Fallen gentigt
ein Anstrich, um die Flache zu decken.
Ein weiterer Vorteil besteht darin, daB der
Lack nicht tropft und FuBboden und Klei-
dung sauber bleiben. Wegen seiner be-
sonderen Konsistenz kann er sich auch
nicht absetzen, so daB sich ein Umriihren
vor Gebrauch ertibrigt. H. H.
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