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Grosse | Pmi = 86 x 86 mm

No. 76303 Pmi
Diese Steckdosen sind
mit Isolierpresstoff-

Abdeckplatten
seismouz Adolf Feller AG Horgen
62 (elfenbeinfarbig) lieferbar

Mehrfach-Steckdose mit
Schutzkontakt
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Sonn- und
Schattenseiten

des Lebens!Von welchen
spricht man im allge-
meinen lieber? Wohl von
den Sonnenseiten, nicht
wahr, denn es sind nor-
malerweise die angeneh-
meren.

Aber tduschen wir uns
nicht! «Schattenseiten»
kénnen ebenso ange-
nehm sein ..., solange
es sich um den wohl-
tuenden kiihlen Schatten
einer Schenker-Sonnen-
oder Lamellenstore
handelt.

Lamellenstoren und Mar-
kisen, auch wenn sie sich
bei oberflachlicher Be-
trachtung alle tauschend
ahnlich sehen, sind in
qualitativer Hinsicht so
unterschiedlich wie jedes
technische Produkt.
Holen Sie deshalb den
Rat des Fachmannes ein,
vergleichen Sie, priifen
Sie! Schenker-Storen
sind der Inbegritf von
Qualitat.

W Filialen in: Basel, Bern,
Mm Genéve, Lausanne,
RS S S Lugano-Breganzona,

Luzern, Neuchétel, Solo-

EMIL SCHENKER AG STORENFABRIK SCHONENWERD SO TEL. 064 31352  thum, St.Gallen, Winter-

thur, Zirich
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die Prazisionsplatte

mit geschlossener
Oberflache

Als erstes Spanplattenwerk lancierten wir in der Schweiz
die auf genaue Dicke geschliffene Spanplatte.

Die Vorteile sind:

keine Dickendifferenzen .

schnelles Zusammenpassen ohne Uberzéhne

furnier- und streichfertige Oberflache.

Weil die Homoplax-Oberflache sich leicht und gut mit
normalen Messern hobeln |4Bt, beziehen vor allem Serien-
fabrikanten die Platte auch ungeschliffen (MaBzugabe
zirka 1,5 mm). Der Verarbeiter schneidet zuerst aus der
ungeschliffenen Homoplax die bendtigten MaBe zu, um dann
die ganze Serie genau auf die gleiche Dicke zu egalisieren
(hobeln oder schleifen). Die auf diese Art erreichte Dicken-
genauigkeit wirkt sich beim Furnieren und dem Zusammen-
bau der Mobelteile sehr vorteilhaft aus.

Biundner Spanholz

Homoplax

Hart

Verwendung: fur allseitige
Bearbeitung

Mittellage: kompakt, absolut
schraub- und nagelfest

Oberflache: feinspénig,geschlossen
fur Direktveredelung

Leicht

Verwendung: glatte Flachen
mit Umleimer

Mittellage: leicht porés, gute
Schraub- und Nagel-
festigkeit

Oberflache: feinspanig,geschlossen
fir Direktveredelung

Einschicht

Verwendung: fur Mittellagen,
Verschalung, Furnieren
von 0,9 mm Furnier-
starke aufwarts

Mittellage: pords, nur bedingt
nagel- und schraubfest

Oberflache: leicht poros,
grobspaniger

Extraleicht

Verwendung: fir Mittellagen von
Tiren und Trennwén-
den, hohe Warme-
isolation

Mittellage: sehr porgs, nicht
nagel- und schraubfest

Oberflache: leicht porés

Verlangen Sie eine kostenlose und
unverbindliche Beratung durch unseren
technischen Dienst. (Dieser steht
Ihnen mit seiner reichen Erfahrung
gerne zur Losung von speziellen
Problemen zur Verfligung.)

Spanplattenwerk Fideris
Aktiengesellschaft
Fideris-Station GR Tel. 081/5 44 63
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Um die Ausfiihrung gut nachahmen zu
kénnen, wurde das Modell in ziemlich gro-
Bem MaBstab hergestellt (1:10). Als Mo-
dellwerkstoff wurde Sperrholz benutzt; die
«Platten» aus diesem Material wurden
Stiick fur Stiick mit einem diagonal ange-
brachten Klétzchen in die richtige Sattel-
form gebogen und genau passend ge-
macht (Abb. 7, 8 und 9). Jede der Platten
hatte eine GroBe von etwa 1 dm?; es ist
wohl klar, daB die Herstellung des Mo-
dells, das 2 m hoch und 3 m lang und so-
mit aus mehreren hundert Platten zusam-
mengesetzt werden muBlte, viel Arbeit mit
sich brachte. Als «Vorspanndraht» wurde
ein vorgedehnter Nylondraht benutzt, mit
dem in ziemlich einfacher Weise ein wirk-
lichkeitsgetreues Vorspannsystem ver-
wirklicht werden konnte.

Da das benutzte Sperrholz einen Elastizi-
tatsmodul von 165 000 kg/cm? besaB, das
heiBt etwa die Halfte des entsprechenden
Wertes von Beton, wurden sowohl die
Vorspannung als auch die Belastungen
halb so groB gehalten wie in Wirklichkeit.
Die zu Beginn dieses Artikels besproche-
nen Modellregeln lehren, daB dann so-
wohl Knickerscheinungen wie auch Bruch
(in den Fugen) im Modell in analoger Wei-
se wie in der wirklichen Konstruktion auf-
treten miissen. Die Verformungen werden
ungeféahr im MaBstab 1:10 verkleinert wie-
dergegeben.

Es leuchtet wohl ein, daB mit einem der-
artigen Modell auch ohne viele Messungen
wichtige Erkenntnisse bezliglich des Ver-
haltens der Konstruktion wahrend des Vor-
spannens gewonnen werden konnten.
Dementsprechend wurden an diesem
zweiten Modell nicht so viele Messungen
vorgenommen wie am Gipsmodell, son-
dern das Schwergewicht der Untersu-
chung wurde auf die visuelle Beobachtung
des Modellverhaltens unter verschiedenen
Bedingungen gelegt.

Die Sperrholzbrettchen, aus denen das
Modell aufgebaut wurde, wurden vorlaufig
mit Klebeband lose zusammengehalten
(Abb. 8). Darauf wurde gleichméaBig die
Vorspannung angebracht (Abb. 10). Ur-
spriinglich wurden dabei die im Modell
vorkommenden, an einer Seite freien Rip-
pen durch die Vorspannung exzentrisch
auf Torsion beansprucht. Hierbei beulte
sich ein Teil der steil ansteigenden Flache
durch. Um dies zu vermeiden, war es not-
wendig - wie bereits oben anhand von
Abbildung 5b erlautert —, auf diese Rippen
Torsionsmomente wirken zu lassen, und
zwar Momente von gleicher GroBe, wie
sie von der Vorspannung der angrenzen-
den Flache, die im Modell nicht vorhanden
ist, ausgeiibt werden wiirden. Diese Tor-
sionsmomente wurden dadurch zustande
gebracht, daB senkrecht an den Rippen
eine groBe Anzahl Speichen befestigt wur-
den (siehe auch Abb.9), an deren Ende
man jeweils Krafte angreifen lie, die so-
wohl senkrecht zu den Rippen als auch
senkrecht zu den Speichen gerichtet wa-
ren. Diese Krafte wurden durch Schniire
ausgelibt, die tiber Rollen geleitet und an
Gewichte gehangt wurden (Abb.11).
Nachdem diese Verbesserung vorgenom-
men war, verlief das Vorspannen im wei-
teren ohne Schwierigkeiten.

Das Ergebnis dieses Versuchs war véllig
befriedigend. Es zeigte sich, daB die Vor-
spannung tatsachlich in der erwarteten
Weise wirkte, desgleichen der verschieb-
bare untere Rand.

Obgleich das Modell beziiglich der Kraft-
wirkung bei Belastung nicht ganz mit den
wirklichen Verhaltnissen vergleichbar war,
erschien es doch interessant, eine dem
Eigengewicht und dem Winddruck ent-
sprechende Belastung anzubringen. Die
Belastung durch Eigengewicht war nam-
lich noch nicht vorhanden, da das Gewicht
der Sperrholzbrettchen nur etwa '/,s des
Eigengewichtes jeFlacheneinheit der wirk-
lichen Konstruktion betrug, wahrend (we-
gendes niedrigeren Elastizitatsmoduls des
Modells) die Halfte des wirklichen Eigen-
gewichtes je Flacheneinheit angebracht
werden muBte. Die noch fehlende Bela-
stung wurde mit Hilfe von kleinen Sand-
sacken zustande gebracht, die langsam
und gleichméaBig zunehmend an beide
Wandflachen gehangt wurden (Abb. 12).
Nachdem die Belastung beinahe den vol-
len Wert '/,5s des Eigengewichtes) erreicht
hatte, beulte sich plotzlich die untere Fla-
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Das Sperrholzmodell im Bau. In &hnlicher
Weise wie spater bei der wirklichen Aus-
fuhrung werden hier die Platten auf Hilfs-
drahten aneinandergereiht, die gemaf
Erzeugenden der Hypparflachen zwischen
den zuvor aufgestellten Rippen gespannt
sind.
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Detail einer Wand des Sperrholzmodells,
zur Veranschaulichung der Weise, wie
die einzelnen Sperrholzbrettchen in die
Form eines bestimmten Teils der Sattel-
flache gebogen wurden. (In der Mitte des
Photos ein MeBelement zur photoelasti-
schen Spannungsuntersuchung.)

9
Das fertige Sperrholzmodell.
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An den freien Rippen, an die sich im Mo-
dell keine zweite Hypparflache anschlieBt,
sind Speichen angebracht worden, mit
denen man geméaB Abb. 5b auf die Rippen
Momente zur Aufhebung der von den
Vorspanndrahten ausgeiibten Torsions-
momente wirken lassen kann. Hierzu laBt
man auf die Speichen Zugkrafte wirken,
ausgelibt durch tiber Rollen laufende, mit
kleinen Sandsécken belastete Schniire
(siehe auch Abb. 10).



	...

