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Fassade eines zehnstdckigen Hoch-
hauses in einem Tage montiert

In Langendorf bei Solothurn wurde die-
ser Tage ein interessantes Experiment mit
Erfolg durchgefihrt. Es handelte sich um
die Montage der Fenster- und AuBen-
wandelemente des zehnstdckigen Ver-
waltungsgeb&udes der Langendorf Watch
Co. Die Elemente, 332 Stiick an der Zahl,
wurden in einem einzigen Tag montiert.
Der Bau ist in Eisenbeton ausgefiihrt, die
Decken springen an den Langsseiten um
etwas mehr als 1 m vor die Fassaden-
flucht vor, so daB die Fensterelemente im
ganzen erkerartig aus dem Baukdérper
herausgefiihrt erscheinen. Auf die Ge-
samtlange der Fensterfront von ca. 17 m
sind 15 Elemente angeordnet. Dazu kom-
men zwei senkrecht zur Fassade mon-
tierte AbschluBelemente. Das Gewicht
eines solchen Bauteils betragt 41,2 kg
ohne Glas und ohne Briistungs- und
Sturzisolierung.

Bauseitig wurden am Boden und in der
Decke Winkeleisen als Anschlag fir die
Fassadenelemente eingegossen. Sie ste-
hen oben 1,5 cm, unten 5 cm Uber den
Sturz- resp. Bodenplattenbeton vor.

Die Fassadenelemente wurden in Zirich
zusammengebaut und per Lastauto auf
den Bauplatz transportiert. Dort wurden
lediglich zwei Trageisen fiir den spateren
Einbau eines Lamellenstorenkastens an-
geschraubt. Getragen von zwei Mann
wurde Element nach Element zum Lift-
schacht transportiert und mittels einer
Seilwinde hochgezogen und auf die ein-
zelnen Etagen verteilt. Die Montage er-
folgte durch vier bis fiinf Mann. Zwei die-
ser Leute hoben das Element an, zwei
Mann halfen im Stockwerk dartiber bei der
Einfilhrung in die obere Anschlagleiste,
worauf nach richtiger Fixierung unten und
oben je ein SchuBdiibel das Element
durch die Winkeleisen hindurch in den
Beton befestigte. Pro Stunde wurden ca.
35 Laufmeter oder 120 m? Fassadenflache
versetzt,

Als Verglasung wird Thermopane mit
inneren Glasleisten verwendet. Als zu-
satzliche Verstarkung gegen Winddruck
und zum AnschluB evtl. demontabler
Zwischenwénde dient ein rechteck-rohr-
artiges Hohlprofil mit abgestuftem Ende,
das in die Nut eingefiihrt wird, die durch
die beiden in das Rauminnere stehenden
Lappen der Rahmenprofile gebildet wird.
An dieses Klemmprofil kann spater an
jede Stelle eine Zwischenwand ange-
schraubt werden, Als Isolierung der Brii-
stungen und Sturzpartien soll ein Isolier-
stoff aufgespritzt werden. Die Elemente
besitzen auf die FuBschiene aufge-
schweil3t zwei runde Zapfen, auf welche
Spezialheizkérper gestellt werden. Die
genannten Zwischenwandschienen sind
am obern Ende der Briistung mit drei
Léchern durchbohrt, welche zur Durch-
flihrung von elektrischen Leitungen die-
nen sollen. Zwei weitere, gréBere Lécher
dienen zur Durchfithrung der Heizrohre.
Als Eckausbildung wird ein Doppel-U-
Profil in Aluminium eingefiigt.

Der Architekt des Neubaues ist Kaspar
Hirschbiihl, Solothurn. Zie
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1
Bauzustand 9 Uhr morgens. Vier Ge-
schosse sind versetzt.

2
Bauzustand 6 Uhr abends. Die letzten
Elemente werden eingefligt.

3
Elementstapel auf dem Fabrikhof.

4
Ein Element wird versetzt. Zwei Mann, die
zur Sicherheit angeseilt sind, heben es
an, zwei Mann helfen vom néchst héher-
liegenden Stockwerk.

5

Links neue Fabrikhalle, rechts das Ver-
waltungshochhaus. Im Vordergrund Alt-
teile, die spater abgebrochen werden.

7 8 9 10 1
Vertikalschnitt
Horizontalschnitt A—A

VerschluB

Isolierglas Thermopane

Spezialfischband

Fligelrahmen

Glasfalzleiste

Elementrahmenprofil

Verstéarkungsprofil

Warmeisolationsplatte

9 Bristungs- und Sturzblech

10 Innere Briistungsabdeckung

11 Eckprofil

12 Spezialdichtungsmasse

13 Durchfihrungslécher fir Telefon und
elektrische Leitungen und Heizleitung

14 Raum fir Heizungselement

15 SchuBniete zur Fixierung der
Elemente oben und unten

16 Lamellenstoren

17 Oberer Anschlagswinkel

18 Unterer Anschlagswinkel
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Ob groBe oder kleine Bauobjekte:

KS-Stahlrohr-Ablaufleitungen

passen sich der Baukonzeption harmonisch an. Noch mehr: KS-
Rohrleitungssysteme erméglichen es dem Installateur, mit dem
heutigen Bautempo Schritt zu halten.

Denken Sie daran, wenn Sie Sanitar-Installateure zur Offerten-
stellung einladen. Verlangen Sie im Interesse der Bauaufgabe
KS-Stahlrohr-Ablaufleitungen.

(134)
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)EA ROHRENWERKE AG.

~Tel.

Basel 2
(061) 347480

Rostsichere Scharniere
ohne Schrauben - aus Nylon

Ein kleines Scharnier aus Nylon (chemisch
ein hochwertiges Polyamid), das unter
anderem flir Mobel, Behalter, Fenster
und Kéasten geeignet ist, erscheint jetzt
neu am deutschen Markt. Das Material
Nylon kann nicht rosten, es ist also un-
empfindlich gegen allgemeine Feuchtig-
keit, Wettereinfliisse, Seewasser, Rei-
nigungsmittel und in hohem MaBe wider-
standsfahig gegen Laugen, Sauren,
Hitze und Kalte. Das neuartige Scharnier
bedarf keiner Schmierung und kann trotz-
dem miihelos bewegt werden, arbeitet
gerdauschlos und widersteht - durch
einen Schlitz in das Holz eingeleimt -
einer Zugkraft von 120 kg. Das Gewicht
betragt nur '/; von Metallscharnieren.
Dieses (berall verwendbare Scharnier
kommt unter anderem bei nicht schraub-
festen Sperrholz- und Spanplatten von
geringer Starke zur Anwendung.

Montage

1. Arbeitsgang: Mit der auf den Schar-
nierlappen angegebenen Kreissage 60x2
(DIN 1838) sind die Mdbelteile zirka 3 bis
5 mm langer als die Schnarnierlappen so
zu schlitzen, daB die eingeschobenen
Scharnierlappen den Anschlag dicht und
ohne Verklemmung schlieBen. Entspre-
chend den jeweiligen betrieblichen Ver-
haltnissen kdnnen die Einschlitzungen

auf Alleskérnern, Tischfrasen oder Ober-
frasen durchgeflihrt werden, notfalls bei
kleinen Mébelstiicken auch auf einer fest-
stellbaren Vertikal-Bohrmaschine. Eine
feste Auflage beziehungsweise Schab-
lone, vorteilhaft mit verstellbarem An-
schlagwinkel fiir verschiedene Schrag-
schlitzungen, ist die Voraussetzung fiir
eine einwandfreie Maschinenarbeit.

2. Arbeitsgang: Nach der Oberflachen-
behandlung sind die Schlitzwandungen
dinn mit einem Kleber zu bestreichen,
ebenso beiderseits die Lappen der un-
zerlegten Scharniere, jedoch nur etwa
2[3 der Einstecktiefe. Fiir einen einfachen
und schnellen Leimauftrag wird die Ver-
wendung von Tempo-Leimflaschen oder
Druckspritzen mit passenden Diisen
empfohlen. Nach dem Bestreichen mit
Leim ist je eine Halfte der Scharniere in
die Tirschlitze einzudriicken, die andere
in die Anschlagschlitze. Infolge ihrer
hohen ZerreiB- und Schlagfestigkeit
kénnen die Scharniere auch mit aufge-
setztem Klotz durch Hammerschlage in
die Schlitze getrieben werden. Zum Tir-
einpassen genligt ein Eindriicken der
Scharniere in die Schlitze ohne Ver-
leimung. Falls ein Scharnier aus dem
Schlitz beziehungsweise aus der Ein-
leimung gezogen werden muf, so darf
dies nur nach dem Herausziehen des
Dornes erfolgen.

H. Heiner, Krefeld

Aluminium als Kombinationselement
im Fenster- und Tiirenbau

Die ALUH-MH-KOMBI-Fenster, System
Schmidlin, bilden eine ideale Kombination
von Holz und Aluminium im Fensterbau.
Durch die Verwendung von Aluminium
werden den Architekten neue Mdglich-
keiten der Gestaltung der AuBenfassade
ermdglicht und zugleich freie Hand in der
Verwendung des Holzes im Innenraum
geboten.

Mit der Verwendung von Leichtmetall-
teilen erhalt das Fenster eine héhere Sta-
bilitat, gute Witterungs- und Korrosions-
besténdigkeit, eine unterhaltsfreie AuBen-
seite und zudem ein asthetisch gefalliges
Aussehen. Ein weiterer groBer Vorteil
liegt in der guten Isolation bei den Rah-
menpartien. Da das innen angeordnete
Holzfenster sémtliche &uBere Metallprofile
tiberdeckt, treten keine Kéltebriicken auf,
was sich in bezug auf Kondensbildung
auBerordentlich positiv auswirkt.

Die patentierte Verbindung dieser «zwei
Fenster in einem» kennt bei ungleichem
Dehnen der beiden Materialien keine
Spannungen. Eine technisch einwandfreie
und geschitzte Spezialverbindung Uber-
briickt die ungleichen Dehnungskoeffi-
zienten der beiden Werkstoffe. Die ALUH-
MH-KOMBI-Fenster werden in samtlichen
Systemen wie zum Beispiel Dreh-, Kipp-
und Schwingfenster gebaut und sind so-
wohl im Doppelverglasungs-System als
auch in der Isolierglas-Konstruktion
(Thermopane, Polyglass usw.) lieferbar.

Viele GroBbauten im In- und Ausland
sind bereits in der Konstruktion «System
Schmidlin» ausgefiihrt und haben sich
bestens bewéhrt.

Die Fertigtiire SK 55 bildet eine neuartige
Konstruktion in der Verwendung der Ma-
terialien. Um die Haltbarkeit, die Stabilitat
und die Formbestandigkeit der Tiire zu
vergroBern, wird eine Leichtmetalleinfas-
sung angewendet. Diese ist elektrisch
stumpfgeschweit und anodisch oxydiert.
Die Eloxierung kann in verschiedenen Far-
ben erfolgen und ermdglicht somit eine
Anpassung der Einfassung zur Fillung
der Tire. Die Fillung der Tiire besteht
aus einer Spezialplatte mit fertig behan-
delter Oberflache. Fir die Behandlung der
Tirflache kann auf Wunsch Linoleum,
Textolite, Kunstharzplatten oder eine
Plastic-Folie verwendet werden.

Eine spezielle Falzdichtung erméglicht ein
sattes und gerduscharmes SchlieBen der
Tire und gewahrleistet somit eine gute
Schall- und Warme-Isolation.

Samtliche Tiren werden fix-fertig geliefert
und montiert und benétigen nachher kei-
nerlei Nachbehandlungen. Die Anwen-
dung dieser Fertig-Tire liegt hauptséach-
lich bei Verwaltungsbauten, Schulhau-
sern, Spitélern, Labors usw.

Abbildung unten

Biirogeb&dude Birkhauser AG., Basel
Architekten:

Suter -+ Suter, Architekten BSA,
SIA, Basel




Eine neue Ildee!

HOVALTHERM fir Oel- oder
Koksfeuerung vereinigt auf
ideale Weise Zentralheizungs-
kessel und Warmwasserboiler
in einem Apparat und bietet
lhnen dadurch wichtige Vorteile

Mehr Komfort

Im Sommer und Winter prak-
tisch unbeschrankt Warmwas-
ser bedeutet fiir Sie mehr An-
nehmlichkeiten und weniger
Muhe!

Niedrigere Kosten

Dank dem sehr hohen Wir-
kungsgrad brauchtderHOVAL-
THERM-Kessel bei gleicher Lei-
stung weniger Brennmaterial!

HOVALTHERM bietet Ihnen
den Komfort der Zukunft! Ver-
langen Sie bitte kostenlos né-
here Unterlagen bei

Ing. G. Herzog + Co.
Feldmeilen / Zch.
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Aluminium-Anstriche auf Holz

Die Technik des Oberflachenschutzes
von Werkstoffen durch Lacke und Farben
hat in den letzten Jahrzehnten betréacht-
liche Fortschritte gemacht. Die Entwick-
lung neuer Bindemittel auf Kunstharzbasis
in Verbindung mit trocknenden Olen hat
neue Mdglichkeiten geschaffen. Bei der
Einfilhrung eines Oberflaichenschutzes
von Holz durch Lack und Farbe kamen die
Amerikaner schon vor iiber 20 Jahren auf
die Idee der Anwendung von Aluminium
als Pigment. Das nach dem Stampfver-
fahren oder durch «NaBmahlen» (in or-
ganischen Ldsungsmitteln) hergestellte
Aluminiumpulver besteht namlich aus
kleinen, diinnen Blattchen, deren GroBe
je nach Verwendungszweck variiert wer-
den kann. Die Aluminium-Schiippchen
haben die Eigenschalft, sich flach anein-
ander zu reihen und auszurichten. Da-
durch entsteht eine schuppenférmige
Metallschicht in Verbindung mit dem
Bindemittel.

Bekanntlich ist die Verwitterung des Hol-
zes ein ProzeB, hervorgerufen durch
Einschrumpfen und Verwerfen des Holzes
beim Wechsel des Feuchtigkeitsgehaltes,
wenn die Oberflachenschichten des Hol-
zes Feuchtigkeit aufnehmen und verlie-
ren, sobald sie dem Regen, der Sonne
oder einem raschen Feuchtigkeitswech-
sel der Atmosphére ausgesetzt sind. Die
Wirkung der Feuchtigkeitsveranderung
besteht in Aufspringen, ReiBen, Platzen
und Bersten des Holzes, sowie in der Bil-
dung einer weichen, schlaffen Oberflache,
an Stelle einer harten, glatten beziehungs-
weise einer gegen die Abniitzung wider-
standsfahigen Oberschicht. Der Wit-
terungseinfluB wird verstarkt durch die
Frostwirkung, durch- mechanische Ab-
schabung infolge Regen, Hagel und
Wind, vielleicht auch durch chemische
Veranderungen der Holzsubstanz, her-
vorgerufen durch die Wirkung von Licht,
Wasser und Sauerstoff.

Der Wert von Farbanstrichen auf Holz
liegt im allgemeinen darin, daB sie die
Feuchtigkeitsaufnahme beziehungsweise
-abgabe verzdgern. Zu diesem Zweck ist
nun der Aluminiumfilm besonders als
Grundierung geeignet.

Nach (ibereinstimmenden Berichten von
amtlichen Laboratorien, Holzfirmenver-
banden und Farbtechnologen gibt das
System Aluminium-Grundierung + 2
Deckanstriche den besten Holzschutz
bei geringsten Unterhaltungskosten. Ver-
suche haben ergeben, daB ein Film aus
Leindlfirnis 14 mal mehr Feuchtigkeit
durchlaBt als ein solcher aus Leindl-
firnis + Aluminiumpulver als Pigment.
Das Laboratoire National du Bois in Paris,
das sich eingehend mit Aluminium-An-
strichen auf Holz befaBt hat, faBt seine
Resultate in folgender Tabelle! zu-
sammen:

Tabelle |

Gewichtszunahme von Holztafeln, durch
verschiedene Anstriche geschiitzt, nach
einmonatiger Versuchsdauer bei 12° C
und 90% Feuchtigkeit der Luft.

Schutzanstrich Gewichtszunahme

in Gramm

Unbehandelte Probe 10
Bakelit-Lack 7,5
1 Anstrich Olfarbe 2-3
2 Anstriche

Aluminiumfarbe 2-3
1 Olanstrich +

1 Anstrich

Aluminiumfarbe 1
1 Anstrich Bitumen +

2 Anstriche

Aluminiumfarbe 0,1

Das Laboratoire National du Bois ver-
gleicht die Wirkung der Aluminiumfarbe
auf Holz mit derjenigen von Bleimennige
auf Eisen.

Betreffend die Wirkung des Aluminium-
Farbfilms auf der Holzoberfliche kommt
das franzdsische Institut zu ahnlichen
Auffassungen, wie sie weiter oben ge-
schildert wurden.

Beim Schutz von Werkstoffen gegen das
Eindringen von Feuchtigkeit sind folgende
Eigenschaften des Schutziiberzuges zu
beriicksichtigen.

1. Die Absorption des Wassers durch den

Oberflachenschutz.

2. Die Durchlassigkeit fiir Wasserdampf.

3. Die Durchlassigkeit fiur fliissiges
Wasser.

Diese Durchlassigkeiten werden in mg
H,O gemessen, welche einen Film von
1 cm? wahrend 24 Stunden durchdringen.
Sie werden durch die Wirkung des Alu-
miniumpulvers im Bindemittel wesentlich
herabgedriickt.

Anwendungen, bei welchen Aluminium-
Holzgrundierung besonders empfohlen
werden kann, sind zum Beispiel Fenster-
rahmen, Jalousieladen und Rolladen, da
diese den Einfliissen der Witterung stark
ausgesetzt sind. Die Deckfahigkeit be-
ziehungsweise Ergiebigkeit der Alumi-
niumfarbe geht aus folgenden Angaben
hervor:

5g Aluminiumpulver Lac VII
20 g Leindlfirnis
25 g Farbe decken 1 m?
1 kg Aluminiumpulver deckt 200 m?

Eine spezielle Anwendung des Alumi-
nium-Anstriches auf Holz hat sich in
Amerika durchgesetzt. Um Halbfabrikate
von Holz gegen die Einwirkung der Atmo-
sphérilien hauptsédchlich beim Transport
per Bahn oder Schiff zu schiitzen, werden
dieselben nach dem Verlassen der Sagerei
mit Aluminiumfarbe gespritzt, quasi ein-
gepackt. Die dazu angewandte Methode
ist einfach. Die Holzelemente werden an
einer entsprechend eingestellten Gruppe
von Spritzpistolen vorbeigezogen, so daB
die ganze Oberflaiche mit Aluminiumfarbe
bedeckt wird. Der UberschuB der Farbe
tropft in einen Sammelkanal und von die-
dem in ein VorratsgefaB und kann wieder
verwendet werden. Das Trocknen erfolgt
entweder an der Luft oder in einer Trok-
kenkammer. Solche Holzteile kdnnen
transportiert, gelagert oder bereits mon-
tiert werden, ohne daB sie Schéden er-
leiden.

Ein im «Southern Lumberman» vom
1. August 1945 erschienener Aufsatz von
O. Tippo bringt den Beweis der Wirksam-
keit von auf Halbfabrikaten aufgetragenen
Aluminiumfarbanstrichen, die das Holz
bis zur weiteren Bearbeitung schitzen
sollen.

Diese Halbfabrikate waren flr die Werk-
statte der amerikanischen Marine be-
stimmt, die bekanntlich hohe Anspriiche
stellt.

Aus diesem Holz sollten gebogene La-
mellen hergestellt werden. Die im Winter
1943-44 gefallten Eichen wurden in den
Lagern einer Sagerei in Kentucky gelagert
und am 10. Mai 1944 in 3,8 x 15,2 x 335 bis
365 cm groBe Bretter zersagt. Am folgen-
den Tag wurden die 100 besten Bretter
ausgewahlt und mit Kennzeichen verse-
hen. lhre Enden wurden mit einem Olan-
strich der U.S. Forest Product Laborato-
ries versehen.

Eine Partie von 20 Brettern wurde als
Testprobe behalten und ohne Anstrich
aufden Langsseiten gelassen. Die tbrigen
vier Partien von je 20 Brettern wurden
mit dem Pinsel mit je einem besonderen
Anstrich versehen. Nach 24 Stunden
Trocknungszeit wurde eine zweite An-
strichschicht gleicher Natur aufgetragen.
Die verwendeten Anstriche waren:

1. Ein Holzanstrich, dessen Zusammen-
setzung nicht bekanntgegeben wurde.
2. Ein 5% Chlorphenol-haltiger Holz-
schutzanstrich mit Zusatz von wasser-
abstoBenden Mitteln.

3. Eine Aluminiumfarbe.

4. Ein Oldeckanstrich der West Coast
Lumberman’s Association.

Nach der Trocknung der Anstriche wur-
den die Bretter per Schiff zu den Werk-
statten der Marine in Philadelphia ge-
fiihrt, wo sie am 3. dJuni 1944 eintrafen
und im Freien aufgestapelt wurden.
Beim Empfang und nach 4, 8, 12 und
24 Wochen wurden vier Bretter jeder
Partie in 2,5 x 4,4 x 243 cm gro8e Lamel-
len geteilt. Jedes Mal wurden zehn Lamel-
len jeder Partie sorgféltiy auf Ober-
flachenverletzungen gepriift und dann
dem Biegevorgang unterworfen. Nach
einer Erwarmung wahrend einer Stunde
in Dampfatmosphére wurden die Lamel-
len in ihrer Mitte um 90° um eine Form
mit einem Radius von 20,3 cm gebogen
und unter Spannung abkiihlen gelassen.



Ein Beispiel aus
unserer reichhaltigen
Kollektion:

Dekorationsstoff
Art. 04839
ca.128 cm
Indanthren

Ziirich 1
Usteristrasse 5/7
Tel. 234610

Darauf wurden sie wahrend einer Woche
zum Trocknen gelagert.

Bei der Priifung der gebogenen Lamellen
kamen im Holz zweierlei Defekte zum Vor-
schein. Die einen Defekte sind auf die
Zugspannungen auf der konvexen Seite
der Lamellen zurlickzufiihren. Sie er-
scheinen in Gestalt von Aufsplitterungen,
Aufschrumpfungen usw. Die andern,
durch Druckspannungen verursachten
Defekte auf der konkaven Seite der Lamel-
len erscheinen als Stauchung der Fibern,
oft mit Aufspaltungen. Die Prifung
zeigte weiter, daBB die Anzahl der im Holz
auftretenden Defekte mit der Anzahl der
beim Manipulieren und bei der Lagerung
der Bretter entstandenen Oberflachen-
verletzungen zunimmt.

Durch die Farbanstriche konnten die De-
fekte vermindert werden; dabei war der
Aluminiumiiberzug den anderen Anstri-
chen weitaus (iberlegen. Fir die Auf-
stellung nachstehender Tabelle wurde
jede Oberflachenverletzung von der Bie-
gung ohne Riicksicht auf ihre GréoBe ge-
z&hlt; als Hauptdefekte der Biegung sind
solche bezeichnet, durch die die Lamel-
len unbrauchbar werden, wéahrend die
Lamellen mit Nebendefekten noch ver-
wendbar sind.

Tabelle Il
Zusammenstellung der gepriften fertigen
Lamellen mit Defekten

1 2 3 456 78
Holzanstriche 7 9 2153332 0
Phenolhaltiger

Anstrich 1013 2 63119 0
Aluminiumanstrich 0 7 0 1 811 2
Olfarbe WCLA 212 3 42129 6
Testproben 1518 1 6 4038 2
. Uberziige

. Hauptdefekte durch Zug.

. Nebendefekte durch Zug.

. Hauptdefekte durch Druck.

. Nebendefekte durch Druck.

. Total defekten Lamellen.

. Oberflachenverletzungen.

. Defekte, die wahrscheinlich auf einen

Holzfehler zuriickzufiithren sind.

®NDU A WD S

Tippo zieht in seinem Rapport unter an-
deren die folgenden SchluBfolgerungen.
1. Es besteht eine bestimmte Beziehung
zwischen den Oberflachenverletzungen
und den beim Biegen der Holzlamellen
auftretenden Defekten, insbesondere den
Defekten durch Druckspannung.

2. Unter den gepriften Anstrichen ge-
wahrt die Aluminiumfarbe weitaus den
gréBten Schutz fiir Eichenholz gegen
Oberflachenverletzungen und die beim
Biegen auftretenden Defekte.

3. Das Auftragen eines Aluminiumfarb-
tiberzuges auf alle Flachen in der Sagerei
in den ersten 24 Stunden nach dem S&gen
der Baumstamme und das Auftragen
einer zweiten Schicht in den folgenden
24 Stunden fihrt zu einer bemerkens-
werten Abnahme der Oberflaichenver-
letzungen und der Biegedefekte.

Der hohe Wert einer Umhiillung von
Holzhalbprodukten mit einem Aluminium-
farbliberzug ist somit bewiesen, um so
mehr, als die von Tippo gepriften Muster
besonders strengen Priifungen unter-
worfen wurden.

Ein Aluminiumfarbiiberzug kann noch
weitere Vorteile bringen. Das hohe Re-
flexionsvermdgen des Aluminiums und
die entsprechende Beniitzung von Alu-
miniumfolie als Isoliermittel sind bekannt.
Auch die getrocknete Aluminiumfarb-
schicht ist sehr spiegelnd und deswegen
sehr zweckmaBig als Isolierung gegen
Warmestrahlung.

Da die Aluminiumfarbe das Holz mit ei-
nem metallischen Uberzug deckt, ist sie
auch ein wertvolles Schutzmittel gegen
Feuer. Eine mit einem Aluminiumfarb-
tiberzug versehene Holztafel wird die
Feuerwirkung gut ertragen kénnen, viel-
leicht wird eine leichte Destillation des
Holzes stattfinden, wahrend eine uniiber-
zogene Holztafel unter den gleichen Be-
dingungen vollstandig verbrennen wird.
Die Aluminiumfarbe kann also unter den
Feuerschutzmitteln Platz finden und ist
besonders zweckmaBig fiir den Schutz
von fertigen Holzkonstruktionen.

Es sind ferner Aluminiumfarben bekannt,
mit denen besondere asthetische Effekte
erzielt werden kdnnen. Zum Beispiel hat

die Firma E.I. Du Pont de Nemours
and Co. einen Aluminiumlack entwickelt,
der unter anderem auch aufHolz Uberziige
mit gehammertem Aussehen gibt. Dieser
Lack wurde in der kanadischen Patent-
schrift 481030 beschrieben. Er besteht
im Prinzip aus etwa 28 Teilen Nitrozel-
lulose mit niedriger Viskositat (weniger
als 200 Zentipoises), etwa 1 Teil Nitro-
zellulose vom Typus «Dynamit» und
etwa 1,5 bis 7,5% Aluminiumpulver. In
der Patentschrift werden verschiedene
ausflhrliche Rezepte zur Herstellung des
Lackes angegeben.

Es sind auch Aluminiumfarben mit
fungiziden Eigenschaften vorgeschlagen
worden. Zum Beispiel beschreibt die
Reynolds Metals Co. in der amerikani-
schen Patentschrift 2562062 eine Alu-
miniumfarbe fiir Holz und andere orga-
nische Werkstoffe, welche eine Kupfer-
seife, vorzugsweise Kupfernaphtenat,
und ein Chlorphenol enthalt. Letztere
Substanz soll die Zerstérung der Deck-
blattbildungsfahigkeit der Aluminium-
blattchen durch die Kupferverbindung
verhindern. Die Farbe kann zum Beispiel
folgende Zusammensetzung aufweisen:

zirka 1,52% Stearinsaure
zirka 14,3 % Kupfernaphtenat
zirka 28,9 % Kohlenwasserstoff
(Benzin usw.)
als Losungsmittel
und 0,16% Chlorphenol

Die Société Chimique et Routiére de
la Gironde (franzésische Patentschrift
1003 602) hat einen gut haftenden, bieg-
samen, gegen Korrosion und Hitze wider-
standsfahigen Anstrich entwickelt, wel-
cher aus einer plastischen Masse, einem
oder mehreren Netzmitteln und einem
Losungsmittel besteht und zum Beispiel
die folgende Zusammensetzung aufwei-
sen kann:

Festes Pech 80- 90 kg
Metallsalz (Ca, Zn usw.)

von Harzs&uren 10- 20 kg
Losungsmittel 100-150 kg
Aluminiumpulver 10- 20 kg

Dieser Anstrich, dessen dunkelgraue
Grundfarbe mit zunehmendem Alumi-
niumpulvergehalt heller wird, ist gegen
Atmospharilien, Sauren, Basen, Meer-
wasser sehr widerstandsfahig und kann
auch als Schutzanstrich gegen Algen ver-
wendet werden. Er ist also besonders fir
das Uberziehen von (iberschwemmten
oder mit korrodierenden Mitteln in Beriih-
rung kommenden Holzbauteilen zu emp-
fehlen. Ein farbloses Produkt, das sich in
einer gewinschten Farbe pigmentieren
1aBt, kann aus raffinierten Ausgangs-
stoffen hergestellt werden.
Aluminiumanstriche auf Holz bietet also
betrachtliche Vorteile und tragen stark
dazu bei, die Lebensdauer dieses Werk-
stoffes zu erh6hen, der, ungeschiitzt oder
mit gewdhnlichen Anstrichen tiberzogen,
den vielen schéadlichen Einflissen, denen
er ausgesetzt ist, nur schlecht widersteht.
Die Aluminiumfarbe bringt eine Lésung
mehrerer Probleme, sei sie als Primér-
schicht oder als Deckschicht aufgetra-
gen, und ermdglicht auch die Erzielung
besonders &sthetischer Effekte. Dazu ist
sie noch dank ihres hohen Deckver-
mogens sehr ausgiebig und pro Flachen-
einheit leichter als mancher andere pig-
mentierte Anstrich.
Die Erkenntnis der vorzlglichen Eignung
der Aluminiumfarbe als Schutzanstrich-
farbe auf Holz ist heute erwiesen, und
es bleibt zu wiinschen, daB diesem hoch-
wertigen Material vermehrtes Interesse
entgegengebracht wird.

(Aus Aluminium Suisse 6/1954)

Der Stuttgarter Fernsehturm

Eine interessante Anwendung
von Aluminium im Hochbau

Eine kurze Reportage iber den 211 m
hohen Fernsehturm des Siiddeutschen
Rundfunks, eine interessante Anwendung
von Aluminium im Hochbau, bei dem fiir
die Verkleidung des Turmkopfes in ele-
ganter Weise Aluminium verwendet wur-
de, wird auch die Leser unserer Fach-
zeitschrift interessieren.

Der Turm besteht aus einer schlanken,
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flir hochste Anspriiche

und alle Anwendungsgebiete

hohen, auf einem Ringfundament von 27
Meter Durchmesser stehenden, armierten
Betonsaule, welche sich von der Basis —
10,80 Meter Durchmesser - bis zum An-
satz des Turmkopfes auf 5,10 Meter Durch-
messer verjliingt. Die Wandstarke betragt
unten auf ein kurzes Stiick 60 cm, in 10 m
Hohe noch 30 cm, und nimmt dann bis auf
die Héhe von etwa 161 m allmahlich bis
auf 18 cm ab. Der schlanke und dinn-
wandige Schaft wird in Abstanden von
10 m durch Querrahmen ausgesteift, wel-
che gleichzeitig fir die Nottreppe als Zwi-
schenpodest dienen. Der in 136 m Héhe
ansetzende Turmkopf wird in 150 m Hoéhe
durcheine Aussichtsterrasseabgeschlos-

FRITZ TANGEMANN METALLBAU
ZURICH 8 Mainaustr.50-52 Tel.325550

sen. Uber dem Turmkopf ist ein rund 56 m
langer Stahlgittermast eingespannt. In der
Spitze des Turmkopfes sind auch die Mo-
toren fiir zwei Schnellaufziige eingebaut,
die bei einer Fahrzeit von knapp einer Mi-
nute in der Stunde 800 Personen nach
oben beférdern kénnen. Das Gewicht des
Turmes inklusive aller Nutzlasten betragt
etwa 3000 t und dasjenige des Fundamen-
tes etwa 1500 t. Die Berechnung der Wind-
driicke basiert auf einer Spitzengeschwin-
digkeit von 180 km/h, was einem maxima-
len Staudruck von 150 kg/m? entspricht.
Der viergeschossige Turmkopf weist oben
einen Durchmesser von 15 m auf und ver-
jingt sich bis zum untersten GeschoB auf

12,3 m. Wegen der in dieser Hohe wirken-
den Windkrafte wurde dieser «Mastkorb»
nicht nur kreisrund, sondern auch mit
einer vollig glatten AuBenhaut versehen
und unter weitgehender Verwendung
leicht montierbarer Fassadenelemente so
leicht als mdglich gehalten. Diesen Vor-
aussetzungen entsprach am ehesten eine
vorfabrizierteAluminium-Glasfassade, die
nicht nur alle technischen Bedingungen
zu erfiillen vermochte, sondern mit ihrem
dekorativen Glanz dem Ganzen sowohl
bei Tag als auch in der Nacht einen eigen-
artigen Reiz verleiht.

Es handelt sich bei den Fassadenele-
menten um eine Ganzaluminium-Kon-

struktion mit fester Verglasung aus
Verbundglas (Thermopane). Die senk-
recht durchlaufenden Leichtmetall-Hohl-
profile und die mit zwei Lappen versehe-
nen T-Profile nehmen mittels Klemm- und
Schraubverbindungen die Glasleisten,
Verkleidungsbleche und Briistungsplatten
auf. Die &auBeren Trennfugen werden
durch einen dauerhaften, plastischen
Kunststoffkitt abgedichtet. Das Abdich-
tungsmaterial «Terostat» soll in den Tem-
peraturbereichen von -60° C bis --100° C
seine selbstklebenden, glinstigen Eigen-
schaften beibehalten. In jedem Stockwerk
kénnen zwei schmale Fensterfligel ge6ff-
net werden. Eine Frischluftanlage sorgt in

75 Jahre

Konstruktionen
in Eisen und
Leichtmetall

Spezialitdten:
Treppen-
geldnder
Eingangspartien
Schaufenster-
anlagen

(139)



RN

Schmal
wie
ein
Bleistift . . .

Schmal wie ein Bleistift (7 mm)
sind die SILENT GLISS-Profile
Als Schopfer neuzeitlichen
Wohnkomforts erkennen Sie

den Wert von SILENT GLISS *,

der kleinsten aller Vorhangschienen.
Dank dem genial konstruierten
Nylongleiter kénnen schwerste
Vorhénge leise und samtweich ge-
fihrt werden (Tragfahigkeit pro
Gleiter, ohne Beeintréachtigung
der vorziiglichen Gleiteigen-
schaften: 200 g; in eloxierten
Profilen sogar 1000 g).

Das SILENT GLISS-
System ldsst sich in
jeder denkbaren
Kombination und
Variation rasch und
einfach montieren
Der SILENT GLISS-Schnur-
zug z.B. bendtigt keine
Schnurspannvorrichtung.
Die Schniire werden in
besonderen Kandlen gefiihrt
und konnen nicht durchhangen.
Die Vorhédnge werden ohne
Demontage der Zugelemente
ein- und ausgehangt.

Eloxierte Profile bedeuten
letzten technischen Komfort. Fiir
einen bescheidenen Mehrpreis
bieten sie lhnen: Griffestigkeit,
absolute Korrosionsbesténdigkeit,
grosse Oberflachenharte,
saubere Montage.

Schleuderzugprofil 1011

Nylongleiter

Schnurzugprofil 1013 |
|
|

SILENT GLISS —

leise

elegant und

BN
SILENT GLISS

Schweizer Fabrikat

Bezugsquellennachweis:
F.J. Keller + Co.,
Metallwarenfabrik, Lyss/BE
Telephon (032) 8 43 06

* = leises Gleiten
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samtlichen Raumen fir ein behagliches
Klima.
Bei diesem interessanten Bauwerk wurde
noch an anderen Stellen Aluminium ver-
wendet, so fiir die Briistung der Plattfor-
men, Telephonkabinen, Lifttiren, Decken-
strahlungsheizung und den Aufzugskorb
fiir die Fensterputzer, Giber welche An-
wendungen inder Zeitschrift« Aluminium»
(Dusseldorf), Heft 1/1956, noch ausfihr-
licher berichtet wird.

E.Miiller, Arch. AIAG

«Kunststoffverkleidete Bleche»

Die Arbeitstechnik bei diesen Skinplate-
Blechen ist teilweise die gleiche wie sie
beim Verlegen von Wandplatten ange-
wandt wird. Skinplate auf Alubasis kann
man mit einer feinzahnigen Handstahl-
sage zerschneiden. Man kann auch, so-
weit vorhanden, elektrische Kreissagen,
Bandsagen oder Rahmenscheren benut-
zen.

Skinplate auf Stahlbasis schneidet man
am besten mit einer Entenschnabel-
schere, mit einer Hebelschere (auch
Krokodilschere genannt) oder mit einer
Rahmenschere. Es gibt auch verschie-
dene Typen von tragbaren elektrischen
Scheren, Dekupiermaschinen genannt.
Beim Ausschneiden von Skinplate fiir
Stromschalter, Steckdosen, Spione, ver-
schiedene Stitzen fur Zentralheizungen,
sanitare Einrichtungen usw. missen die
Linien vorher ganz genau markiertwerden.
Zunachst setzt man eine Handbohrma-
schine oder eine Lochstanze an. Das
weitere Ausschneiden erfolgt mit einer
HandbeiBzange oder einer elektrischen
Dekupierschere. Die Blechrander werden
mit einer feinen Feile leicht nachgear-
beitet.

Skinplate auf Alubasis laBt sich einwand-
frei biegen, wenn man vorher die ge-
wiinschte Biegekante genau markiert. Das
Lineal wird in die entsprechende Lage
gebracht. Mit einem Messer oder einem
Feilenstiel wird das Blech auf der metalli-
schen Seite eingeritzt und zwar unge-
fahr bis zur Tiefe eines Drittels der
Blechstarke. Dann wird das Blech auf
einem vollkommen planen Tisch mit der
Hand umgebogen. Bei Winkeln oder
Ecken wird das Material besser um
2 x 45° (parallel) gebogen als einmal
um 90°.

Skinplate auf Stahlbasis muB mit Hilfe
einer Biegepresse, die mit Matritze und
Pragestempel versehen ist, gebogen wer-
den. Alu- oder Stahlbleche kénnen mit
einer Handbiegemaschine (wie sie von
Klempnern benutzt wird) oder einer elek-
trischen Walzenbiegepresse bombiert
werden.

Ausweitungs-, Ausbesserungs-und Aus-
beulungsarbeiten usw. werden mit einem
Hammer mit Plastikkopf ausgefiihrt und
zwar auf einem Holztisch, der frei von
Stahl- oder Feilspanen sein muB3, damit
der Plastikfilm nicht verkratzt wird.
Bevor Skinplate auf die Wand geklebt
wird, muB3 darauf geachtet werden, daB
diese vollkommen glatt und eben ist. Die
Blechoberflaiche muB sauber und fest,
dieWinkelund Ecken miissen lotrecht sein.
Farbanstriche oder Tapeten missen voll-
kommen entfernt und eventuelle Verputz-
arbeiten vorher ausgefiihrt werden. Bei
neuen Wanden ist es empfehlenswert,
den Zement etwas mit Kalk zu versetzen.
Man kann die Wande jedoch auch mit
irgendwelchem anderen Verputz vorar-
beiten oder auf die Waénde zunéachst
halbharte oder harte Platten anbringen
(z. B. Celotex, Sperrholz, Schichtholz,
Linex, Novopan usw.), vorausgesetzt,
daB diese Platten gut getrocknet und
glatt sind.

Beim Kleben auf StoB soll zuvor ein
Blechstreifen (Stahl oder Alu) in Langs-
richtung auf der Wand angebracht wer-
den und zwar dort, wo die Bleche anein-
anderstoBen sollen. Abmessung der
Streifen: 100x 0,6 mm x Verkleidungs-
blech-Léange. Dadurch erreicht man, daB
der StoB eine vollkommen plane Grund-
lage hat.

Der Leim darf nur die Innenseite des
Blechstreifens bedecken und nicht die
Wand.

Dann bestreicht man die Vorderseite

des Streifens mit Kontaktleim und eben-
falls die Riickseite des Bleches in ent-
sprechender Breite (50 mm).

Man laBt den Leim auf dem Blech voll-
kommen eintrocknen und klebt dann
einen Papierstreifen dariiber, um zu ver-
hindern, daB beim Anpassen die Bleche
an diesen Stellen schon festkleben. Nun
werden die Zwischenrdume zwischen
den Blechstreifen mit einem Spachtel
mit Klebepaste bestrichen, die man zirka
zehn Minuten antrocknen lagt.

Darauf legt man das Skinplate-Blech an
die Wand. Da die Klebepaste langsam
abbindet, kann das Blech noch eine halbe
Stunde nach Auftragen der Klebepaste
verschoben und in die richtige Lage ge-
bracht werden.

Erst wenn das Skinplate-Blech in seiner
endglltigen Position ist, werden die
Papierstreifen an den beiden Seiten ent-
fernt, wobei man die Rander des Bleches
leicht anhebt. Dann wird der Blechrand
und anschlieBend die ganze Oberflache
des Bleches mit einer kleinen Walze an-
gedriickt, um die Bildung von Luftblasen
zu verhindern. H. Heiner, Krefeld

Was kommt nach der Glasfassade bei
Biiro-Hochbauten ?

«What next for the window wall?» heiBt
ein Uberaus interessanter Artikel, welcher
in der amerikanischen Zeitschrift «Archi-
tectural Forum, the Magazine of Building»

im Juli 1955 erschienen ist.

Dieser Artikel ist fiir jeden Architekten,

der sich mit der Planung von Biiro-Hoch-

bauten befaBt, von gréBter Bedeutung. Er
stammt von Henry Wright und bringt eine

Analyse tber die Luftkonditionierung, im

Zusammenhang mit dem Entwurf und der

Planung von groBen Biiro-Hochbauten in

bezug auf die von den Klima-Anlagen zu

bewaltigende Kiihllast. Es wird in auf-
schluBreicher Weise dargelegt, daB bei
der Planung nicht nur die asthetischen

Belange im Vordergrund stehen, weil noch

eine groBBe Zahl anderer, technischer Pro-

bleme in Betracht gezogen werden mis-
sen. Eines dieser Hauptprobleme ist die

Verwendung von ungeschiitzt der Sonne

ausgesetzten, unglinstig orientierten Au-

Benflachen aus Glas. Es ergibt sich hier-

aus eine betrachtliche Steigerung der

Bau- und Betriebskosten von Klima-An-

lagen.

Es wird dargelegt, daB fir die Kontrolle

und die M6glichkeit der Reduktion von Er-

stellungs- und Betriebskosten der Klima-

Anlage die vier nachfolgenden Hauptfak-

toren maBgebend sind: 5

1. Form und Orientierung des Geb&audes.

2. Verwendung kleinerer Fenster an den
«kritischen» Fassaden.

. Verwendung von Spezialglas.

. Anbringung von Sonnenschutzeinrich-
tungen,um die direkte Sonneneinstrah-
lung zu vermindern.

In bezug auf die Reduktion der Kiihllast

bei Klima-Anlagen hat die Luwa AG das

Problem durch eigene Messungen unter-

sucht, und zwar durch die Prifung der

Wirksamkeit von verschiedenen Abschir-

mungsmitteln (Lamellenstoren usw.).

Diese Untersuchungen haben unter ande-

rem ergeben, daB flir unsere Verhaltnisse

» W

folgende Sonnenschutzwerte erzielbar
sind:

Lamellenstoren innen zirka 30%
Lamellenstoren auBBen zirka 70%

Lamellenstoren zwischen Glas zirka 50 %
Warme absorbierendes Spezialglas ergibt
bei 50% Absorbierungseffekt nur eine
Kiihllast-Reduktion von 25%, zufolge der
Erwarmung des Glases.

Der Einbau einer Klima-Anlage kann we-
sentlich verbilligt werden, wenn grund-
satzliche Betrachtungen, wie sie in der
eingangs erwahnten Abhandlung von
Henry Wright niedergelegt sind, gebiih-
rend berticksichtigt werden. Es lohnt sich,
schon bei der ersten Vorplanung von gro-
Ben Bauvorhaben den Klima-Ingenieur
beizuziehen, damit Bauelemente wie Au-
Benfassaden, Fensterart, Sonnenschutz,
Einbaumdglichkeit der Klimakonvektoren,
Disposition der Klimazentrale, glinstigste
Leitungsfiihrung usw., gleich am Anfang
eindeutig und moglichst optimal festge-
legt werden.

(Aus Luwa [Metallbau Mitteilungen 4 /1957)
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