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fiihrung véllig geradlinig und achsial auf
den Bolzen- und Nagelschaft tibertragen,
der an zwei Stellen radial gefihrt wird.
Exzentrische oder in verschiedenen Win-
keln auftretende Krafte, die ja das Knicken
und Ausweichen der N&gel und Bolzen
sonst verursachen, werden fast vollkom-
men vermieden. Wahrend also die ra-
diale Fiithrung des Bolzen- oder Nagel-
schaftes an zwei Stellen zusammen mit
der konischen Ausbildung des Schaftes
und der ballistischen Spitze das Auswei-
chen aus der Dopper-Achse verhindern,
hat die FuBplatte des Gerates die Auf-
gabe, daB jeder Schlag wirklich senkrecht
zur beschlagenen Wand kommt, wodurch
ebenfalls eine Zermirbung des Materials
verhindert wird.
Ein Reibelement am Dépper bremst den
Dopper nach jedem Schlag und verhin-
dert so Prellschlage. Da derZentrierkonus
die Schlagwucht allein aufnimmt, bleiben
auch die Bolzengewinde formschliissig
einwandfrei und unbeschadigt.
Je harter das zu beschlagende Material
ist, um so kiirzer muB der Bolzen sein.
Bei der Hilti-Schlag-Methode treibt man
stets mit Doppelschlagen ein. Die krafti-
gen Faustelschlage dienen zum Eintrei-
ben und die leichten Schlage zum Nach-
ziehen des Déppers, damit also der Ge-
windebolzen nicht etwa aus der Dépper-
fuhrung herausspringen kann.
Die Punktzentrierung beim Ansetzen des
Werkzeuges erlaubt eine sehr genaue
Montage, was z. B. insbesondere fiir die
Montage von Schaltern und Steckdosen
wichtig ist.
Man kann auch verschieden tief schlagen
und den Wandabstand des Gewinde-
kopfes so regeln, daB stets eine passende
Gewindelénge verfligbar ist, wie man sie
gerade bei der Anlage von Relais, Steck-
dosen und Schaltern braucht.
Die Hilti-Methode, unter Verwendung der
Spezial-Bolzen und -Nagel aBt eine
auBerordentliche Zugbelastung zu und
eine Beanspruchung quer zur Achsen-
richtung, die drei bis fiinf mal groéBer ist
alsdiereinezuldssigeZugbeanspruchung.
R

Formprobleme

Das Handwerk
und die Formensprache unserer Zeit

Dem elementar gewordenen Bauen schei-
nen sich die handwerklichen Techniken
nicht mehr recht einzufligen. Zumindest
scheint es, daB die jingere Formentwick-
lung sich im Bereich des Konstruierens
vollzogen hat und daB das Handwerk mit
seinen Leistungen sich nur widerwillig
dieser Formensprache angepaBt hat. Die-
ses Gefihl, in die zweite Linie gedréangt
zu sein, ist auch beim Handwerk weit ver-
breitet; teils fiihrt es zum Bemihen, Re-
servate fur handwerkliche Leistung im
alten Sinne ausfindig zu machen, und
damit zum vergeblichen Versuch, Ver-
gangenes zu beleben, teils zur Resigna-
tion. Sind diese Reaktionen berechtigt,
oder wird hier nur die Aufgabe nicht
deutlich genug erkannt, die dem Hand-
werk in unserer Zeit zukommt?

Weshalb eigentlich wird Handwerk heute
noch geschatzt? Die Antwort ist einfach:
die groBere Seltenheit und die Lebendig-
keit. Die Individualitat des handgearbeite-
ten Stiicks begegnetunserer Individualitat
- eine Beziehung, die bei der industriellen
Massenware selbst dann erschwert ist,
wenn sie auBer ihrer Brauchbarkeit allen
unseren Anspriichen an gute Formung
gerecht wird.

Das handwerkliche Schaffen ist, wie der
Name sagt, nah mit der Hand verbunden
und dadurch mit dem Menschenwesen
selbst. Der Mensch aber ist in seiner
Arbeit nicht exakt. Er ist Schwankungen
unterworfen, Rhythmen, Ungenauigkeiten,
die sowohl in seiner Physis als in seiner
Psyche wurzeln. Wenn in alter Zeit ein
Zimmermann einen Balken beilte, das
heiBt ihn mit dem Beil eben behauen
wollte, so traf er nicht genau die Flache.
Das eine Mal schlug er tiefer, das andere
Mal zu flach, ein dritter Hieb suchte die
Differenz auszugleichen. So entstand die
bewegte Flache, die etwas vom Holz und
seinem Widerstand, etwas vom Beil und
seiner Schwere und etwas vom Menschen
und seinem pulsenden Leben verrat. Da-
bei ist aber festzuhalten, daB der Zimmer-
mann das nicht wollte; er bemiihte sich,
seine Arbeit so exakt wie moglich zu
machen, er dachte an die genaue Flache,
nicht die unregelméaBig hinwellende, die
uns heute entziickt, er muBte sich mit
dem rauhen Werkzeug abfinden. Deshalb
wird es hochst zweifelhaft, wenn man in
der Zeit des genauer arbeitenden Hobels
und der Hobelmaschine eine solche alte
Technik um ihrer &sthetischen Wirkung
willen wieder heraufholt - wie es nicht
nur in der Zeit von «Blut und Boden»
geschehen ist. Was einmal das Ergebnis
harter Not und ehrlichen Bemiihens war,
darf nichtin Absicht aufirgendeine auBer-
liche Wirkung verwandelt werden. Damit
ist im Grunde allen restaurativen Bestre-
bungen das Urteil gesprochen. Aber auch
den Gewaltsamkeiten, die entwickelte
Technik durch kiinstliche Deformationen
zu gewollter Primitivitat zu bringen su-
chen, wie dies in einem guten Teil des
in- und ausléndischen Kunstgewerbes
heute geschieht.

Je feiner das Werkzeug, je gleichmaBi-
geres Material bearbeitet wurde, um so
mehr verlor sich im Werkstiick die Spur
der menschlichen Hand. Dieser Weg muB3
aber nicht stets bei der Exaktheit der
Maschinenarbeit enden. Denn bei zahl-
reichen Techniken ist auch heute noch
die menschliche Arbeitsspur ganz natiir-
lich gegeben. Man denke zum Beispiel an
den Verputz unserer Mauern, der wie eh
und je noch von Handwerkern, also von
Menschen, mit einfachen, zumeist ur-
alten Werkzeugen aufgebracht wird und
dem man nur durch gewisse, sachlich
kaum begriindete Methoden die Lebendig-
keit rauben kann. Hier beriihren wir ein
weites Gebiet, auf dem das Handwerk
einen bedeutenden Beitrag zur Formen-
sprache unserer Zeit leisten kann: das
der lebendig wirkenden Oberflachen-
strukturen.

Zu einem anderen Gedankengang bringt
mich die Betrachtung einer handgearbei-
teten Stickerei oder Spitze. Nehmen wir
an, sie besaBe ein immer wiederkehren-
des Muster. Die Maschine gibt alle Wie-
derholungen véllig gleich, sie kann von
der Schablone nicht abirren, daher die
Leblosigkeit des Ergebnisses. Dem Men-
schen aber, der die Spitze anfertigt, wird
es geschehen, daB ein ausladender Bo-
gen z.B. etwas weiter wird als vorher.
Dies auszugleichen wird etwa eine aus-
laufende Linie weiter in die leere Binnen-
flache hineingeflihrt als bei der vorher-
gehenden Form. Soweit ware dies ein
Ausgleich wie bei dem den Balken beilen-
den Zimmermann. Aber dies kann weiter
dazu fiuhren, Formen bewuBt abzuwan-
deln, mit ihren Variationsmoglichkeiten
zu spielen. In einfacher Form kénnen wir
ein solches Vorgehen schon bei der Wahl
wechselnder Holzfurniere erkennen. Die
Entwicklung kann bei diesem Material
weiter zu Intarsien gehen. Ich wage kaum,
von den entsprechenden Madoglichkeiten
auf den eigentlichen Gebieten des Bauens
heute schon zu sprechen. Sosehr die
Ausbildung reicherer Einzelheiten er-
wiinscht sein mag, sosehr die Entwick-
lung allmahlich dahin flihren mag, so
diirfen doch nur hohe Kénnerschaft und
auBerste Behutsamkeit sich auf dieses
schwierige Gebiet wagen. Eine gewalt-
same Entwicklung zum Dekorativen wirde
zu heilloser Verwirrung und in der Folge
zu vielleicht vernichtenden Riickschlagen
fihren. Nur Einfihlung in die Bedingt-
heiten unseres Gestaltens, nur diszipli-
nierte Phantasie — Phantasie also, aber
diszipliniert - vermoégen hier neue Wege
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