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Die KWC Neo-Auslaufhahnen zeichnen
sich durch groBe ZweckmaéBigkeit und
Schonheit der Formen aus. lhr einpréag-
samstes Kennzeichen ist der nach der
Hand geformte Kreuzgriff. - Die Abbil-
dungoben zeigtdie langste gebrauchliche
Auslauf-Armatur (250 mm Auslauflange)
mit der fir die Neo-Armaturen typischen,
oft nachgeahmten Schréagstellung des
Griffes und der nichtsteigenden Spindel.—
Zu den Vorteilen der Neo-Armaturen ge-
héren die glatten, leicht sauber zu halten-
den prazisen Formen, die dem aestheti-
schen Empfinden unserer Zeit weitgehend
Rechnung tragen.
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Les robinets KWC-Néo se distinguent par
leur construction pratique et la beauté de
leurs formes. Leur caractére le plus mar-
quant est le croisillon, adapté a la main. -
L'illustration ci-dessus montre la plus
longue des robinetteries usuelles (250 mm
de longueur) avec la position inclinée, la
clef non montante, typique pour les robi-
netteries Néo, si souvent imitées. - Parmi
les avantages des robinetteries Néo, il
faut relever les formes nettes d'un entre-
tien facile, qui répondent dans une large
mesure au sentiment esthétique actuel.

Aktiengesellschaft
Karrer, Weber & Cie., Unterkulm bei Aarau
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Ausbildung
des Industrieentwerfers

Als auf der Kélner Werkbundtagung 1914

Hermann Muthesius seine Leitsatze lber

Typus und Gestaltung zur Diskussion

stellte, antwortete Henry van de Velde:

Der Kiinstler sei «seiner innersten Essenz

nach glithender Individualist, freier spon-

taner Schopfer» und kénne sich daher
aus freien Stiicken niemals einer Diszi-
plin unterordnen, die ihm einen Typ, einen

Kanon aufzwingt. Van de Veldes Protest

kam aus dem Glauben des Jugendstils,

durch Erfindung einer neuen Ornamentik
einen zeiteigenen Stil schaffen zu kénnen.

Diese Idee fand ihren scharfsten Wider-

spruch bei Adolf Loos, der das Ornament

ein Verbrechen nannte und formulierte:

«Evolution der Kultur ist gleichbedeutend

mit dem Entfernen des Ornaments aus

dem Gebrauchsgegenstande.»

Inzwischen hat die klarere Erkenntnis des

Wesens der Maschinentechnik den Elan,

mit dem die Jugendstilkiinstler Ehrfurcht

vor dem gliithenden Individualismus und
der spontanen Schopferkraft des Kiinst-
lers forderten, gebrochen. Die Maschine
grenzt den Geltungsbereich dieses An-
spruchs zum mindesten stark ein. Vom
reinen Oberflachendekor abgesehen, zum

Beispiel bei Tapeten und Textilien (so

starke Bedenken immer gegen die bei

Tapeten und Stoffen neu erwachte Orna-

mentierlust bestehen mégen), ist die gute

maschinengerechte Form - Form ohne

Ornament.

Die maschinentechnisierte Industrie kann

den werkfremden Ornamentiker und blo-

Ben Fassadenentwerfer nicht brauchen

(insofern sie ernsthaft bestrebt ist, den

Gebrauchsgiitern eine Form zu geben,

die mit ihrer Funktion in Einklang steht,

dem Wesen der Maschinentechnik ent-
spricht und dem echten Bediirfnis gerecht
wird). Jedenfalls fiihrt die unrichtige

Anwendung der Kunst auf Dinge, die

eine Verkiunstelung weder brauchen

noch ertragen, zum MiBbrauch der

Kunst, den der alte Kunstakademie- und

Kunstgewerbeschultyp stark geférdert

hat. Die Gefahr, durch die Ausbildung

eines werkfremden Entwerfertums am
echten Bedarf fiir die industrielle Quali-
tatsarbeit vorbeizuerziehen, wurde zwar
schon vor vierzig Jahren erkannt (Riemer-
schmid!). Das Bauhaus wurde dann die
eigentliche Schule fiir die Ausbildung
des Industrieentwerfers. Nach seinem

Vorbild haben verschiedene Werkkunst-

schulen sich bemtht, Lehrplan und Lehr-

methoden zu reformieren.

Wie sieht dieser Industrieentwerfer aus ?

H. A. Niebohr, Maschinenbauingenieur

und Industrieentwerfer, Griinder und bis

1951 Leiter der Abteilung «Industrial

Design» am Ontario College of Art in

Toronto (Kanada), jetzt Lehrer an der

Central School of Arts and Crafts in Lon-

don, charakterisierte ihn beim Darmstad-

ter Gesprach «Mensch und Technik» fol-
gendermaBen:

«Der Industrial Designer kann sich nur

rechtfertigen, wenn er eine Verbindung

zwischen Material, Logik und dem Asthe-
tischen méglich macht. Von dieser Vor-
aussetzung ausgehend, folgt:

1. Der Designer muB eine genaue Kennt-
nis des Materials haben, das er fir das
Produkt, welches er zu entwerfen be-
absichtigt, braucht.

2. Das Material muB dem Verstand und
der Logik so untertanig gemacht wer-
den, daB die Mdglichkeiten einer bes-
seren Funktion gewahrleistet sind. Da-
zu gehéren Mathematik, Experiment,
Produktionserleichterung, Kostenkal-
kulationen und so weiter.

3. Durch Intuition (Liebe, Glauben, Stre-
ben nach dem Schoénen), die jederzeit
gegenwartig sein sollte, muB der De-
signer in der Lage sein, nicht nur bes-
sere Formen weiterzuentwickeln, son-
dern auch einfachere, 6konomischere,
organischere Wege der Produktion fir
die Gestaltung des Materials zu ent-
decken.»

Zwischen den Lehrmethoden und -resul-
taten der traditionellen Kunst- und Werk-
schulen und den praktischen Erfordernis-
sen bestehen noch immer groBe Wider-
spriiche. Es fehlt zumeist ein enger Kon-
takt zwischen Kiinstler und Ingenieur,
zwischen Schule und Fabrik. Es gilt die
bestehende Kluft zwischen beiden zu
uberbriicken, besser: auszufillen.

Wir haben zur Einleitung einer Diskussion
des Problems der Ausbildung des Indu-
strieentwerfers und der Frage seines Be-
darfs in der Industrie eine kleine Umfrage
veranstaltet und geben im folgenden die
uns zugegangenen Antworten wieder.
Wir stellten folgende Fragen:

Fragen zur Ausbildung des Industrie-
entwerfers. Zur Klarung der Probleme der

Ausbildung des Industrieentwerfers legen

wir lhnen einige Fragen vor und bitten

Sie, diese (oder einen Teil davon) auf

Grund lhrer theoretischen Einsicht und

praktischen Erfahrung zu beantworten.

1. Ist eine Schulung in der handwerk-
lichen Gestaltung fiir die Gestaltung
des Maschinenproduktes unerlaBliche
Voraussetzung, foérderlich oder hem-
mend ?

2. Ist, damit nicht ein werkfremdes Ent-
werfertum geférdert werde, die tech-
nische Ausbildung (Vertrautheit mit
den technischen Konstruktionsprin-
zipien und den maschinellen Produk-
tionsmethoden) fiir den Industrieent-
werfer (insoweit er nicht bloB Flachen-
muster entwirft) eine Notwendigkeit
und ware deshalb etwa die kiinst-
lerische Bildung des Ingenieurs er-
strebenswert?

3. Genligen die an unseren Kunst- und
Werkschulen ausgebildeten Talente
dem wirklichen Bedirfnis der Indu-
strie (soweit es sich nicht um den Ent-
wurf von Flachenmustern handelt)?
Bedarf es zur Ausbildung von Indu-
strieentwerfern besonderer Lehrinsti-
tute oder nur einer Erweiterung des
Lehrprogramms der bereits bestehen-
den oder wéare diese Aufgabe am
besten den Technischen Hochschulen
zu Ubertragen ?

4. Werden (oder unter welchen Bedin-
gungen werden) fiihrende Industrie-
betriebe zur Einrichtung von Form-
gebungsabteilungen innerhalb ihres
Fabrikbetriebes bereit sein und er-
kennt die Industrie und der Handel eine
klare, saubere Gestaltung des Ma-
schinenproduktes als positiven Wert,
nicht nur als eine fiir eine gewisse Kon-
sumentenschicht wirksame Reklame
an?

Wir erhielten folgende Antworten:

Johannes ltten, Ziirich

Frage 1

Handwerkliche Schulung ist unerléaBlich,

und zwar handwerklich im weitesten Sinne

- Hammer, Zange, Hobel und jedwede

nitzliche Maschine.

Frage 2

Der Industrieentwerfer muB der moderne

Handwerker sein, der nicht «Hé&ute»
zeichnet, sondern Maschinen, Modbel,
Keramiken usw. aufbauen, das heiBt

fabrizieren hilft. Fir die Maschinenindu-
strie ist die formale Bildung des Inge-
nieurs zu fordern, das heiBt der Industrie-
entwerfer muB den technischen und funk-
tionellen Aufbau des zu formenden Ob-
jektes in jeder Hinsicht begreifen kénnen.
Frage 3

Die Frage, wo die Industrieentwerfer aus-
gebildet werden sollen, ist leicht zu be-
antworten. Der Entwerfer fir die Ma-
schinen- und Apparate-Industrie muB3 In-
genieur sein, der an der Technischen
Hochschule in Formkursen ausgebildet
wird, die von besten Kiinstlern, wenn
moglich Bildhauern, gegeben werden
miussen. Die Textilentwerfer, die Entwer-
fer fiir Mébel, Keramik, Silber, Gold miis-
sen das jeweilige Handwerk so gut ken-
nen, daB sie in der Lage sind, einen ent-
worfenen Gegenstand im Modell fertig zu
machen. Die Ausbildung dieser Industrie-
entwerfer muB an den entsprechenden
Fachschulen geschehen. Die heute exi-
stierenden Kunst- und Werkschulen sind
dazu nicht eingerichtet und haben auch
nicht das entsprechende Lehrpersonal.
Zum Beispiel muB ein Entwerfer von Kra-
wattenstoffen in der Lage sein, diesen
Stoff mit Hilfe einer Jacquardmaschine
fix und fertig im Muster herzustellen. Die
Griinde, warum das so sein muB, sind
vielerlei Art, aber ich halte diesen Weg,
den ich in zwanzigjahriger Arbeit an
Textilfachschulen als richtig bewiesen
habe, fiir den einzig mdglichen.

Frage 4

Der eine gute Form suchende Industrielle
ist sehr selten. Der Fabrikant ist (und
muB es sein) Kaufmann, und nur kauf-
mannisch gut gerechnete, interessante
Formgebung hat Aussichten, sich durch-
setzen zu konnen. Fabrikant und Kauf-
mann fiihlen sich nicht in erster Linie als
Trager einer neuen Formkultur!

Wenn man das Problem der guten Form
wirklich ernsthaft 16sen will, so miissen
kiinstlerisch begabte Leute mit den Tech-
nikern, Produzenten und Kaufleuten zu-
sammen im selben Sinn geschult werden,
und der Kaufmann muB dann dafiir sor-
gen, daB auch das Publikum in der richti-
gen Weise aufgeklart wird. Erst dann ist
zu hoffen, daB gute Form zum Allgemein-
gut werden kann.

Karl Nothhelfer

Beantwortung der Fragen zur Ausbildung
des Industrieentwerfers:

Zu1

Eine Schulung in der handwerklichen Ge-
staltung fiir die Gestaltung des Ma-
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schinenproduktes ist erforderlich (Segel-
schulschiff, Segelfliegen).

Sehr viele Maschinen sind aus handwerk-
lichem Denken entstanden - einige aller-
neueste entsprechen «maschinellem»
Denken... Handwerkliche Vorbildung ist
noétig, aber ebenso Kenntnis mechani-
scher Mdoglichkeiten der Bearbeitung.

Zu?2
Ganz gewiB!

Zu3

Kunst- und Werkschulen fehlen die tech-
nischen Grundlagen, es waren riesige
Werkstatten notwendig. Es gibt nur eine
Méglichkeit: an bestehenden Spezialfach-
schulen (z.B. Textilfachschulen Reut-
lingen und Krefeld) gestaltender Unter-
richt anzugliedern. Alle technischen Vor-
aussetzungen sind nur an solchen Schu-
len gegeben. Die Technische Hochschule
ist kaum geeignet. Der Wissenschaft als
Theorie fehlt der ganze technische Ap-
parat, den nur die Fachschulen in jeweils
einer Disziplin haben. Es ist nicht még-
lich, die Bearbeitung von Blech, von Me-
tallguB - von Holz, von Kunststoffen, von
Textil - von Lack und Uberzugstoffen, von
Keramik, Leder, Glas und vieles andere
dem gleichen Schiiler zu vermitteln. Jeder
dieser Werkstoffe macht eine kleine Fa-
brik als Grundlage der Ausbildung not-
wendig.

Nur dort, wo die Technik, die Herstel-
lungsverfahren gelehrt werden, kann die
Gestaltung angegliedert werden ! Ich sehe
sonst keine Méglichkeit, industrielle Form-
gebung zu férdern.

Zu4

Jedes groBere Werk «entwickelt» markt-
reife Formen in ihren Entwurfsbiiros! Es
gibt keinen Fabrikanten, der nicht sach-
lich geformte Gegenstdnde herstellen
mochte, wenn er sie absetzen kann. Der
Handel hat die Schlisselstellung - er gibt
den Ausschlag, er wahlt die Art der For-
men beim Fabrikanten und bestellt nach
Marktgéangigkeit. Geschmacksschulungist
das Vordringlichste — sollte von den Ver-
banden der Industrie getrieben werden.
Lehrfach anallgemein-bildenden Schulen.

Karl Otto, Hannover

Zu1

Eine handwerkliche Schulung diirfte fiir
die Ausbildung von Nachwuchskraften
fir die industrielle Formgebung nur er-
wiinscht sein. Als unerlaBliche Voraus-
setzung mochte mansie nichtbezeichnen,
da bereits durch Beispiele hervorragender
Formgeber bewiesen sein dirfte, daB es
auch ohne handwerkliche Vorbildung
maoglich ist, Formgeber zu werden. Die
handwerkliche Schulung wird jedoch
einer Ausbildung des Nachwuchses in
hochstem MaBe forderlich sein, da durch
solche Ausbildung Materialgefiihl und
«Denken mit der Hand» vermittelt wer-
den, also zwei Eigenschaften, die der
Formgestalter dringend bendétigt. Die
Richtigkeit dieser Auffassung wird in der
an einigen Stellen Deutschlands erneut
begonnenen Lehre fiir die Ausbildung
industrieller Formgeber bestatigt. Hand-
werklich vorgebildete Studierende, zum
Beispiel an den Werkkunstschulen, sind
bedeutend schneller in die Material- und
Konstruktionsprobleme industrieller Form
gebung einzufiihren.

Zu 2

Jedes werkfremde Entwerfertum muB von
vornherein ausgeschaltet werden, da es
nur erneut zu - in schlechtem Sinne -
«kunstgewerblichen» Resultaten fiihren
wirde. Dies kann nur erreicht werden,
wenn der angehende Formgestalter eine
eingehende technische Ausbildung er-
halt, das heiBt er muB mit den Werk-
stoffen, ihren Verarbeitungsmdéglichkei-
ten, den hierzu dienenden Konstruktions-
methoden sowie maschinellen Produk-
tionsmethoden eingehend vertraut ge-
macht werden. Nur ein Lehrer, der in
dieser Materie durch enge Zusammen-
arbeit mit der Industrie stéandig lebt, wird
diese technische Ausbildung leiten
kénnen. Sie wird jedoch nur Erfolg haben,
wenn die Industrie den angehenden
Formgebern auch die Maglichkeit des
Einblicks in ihre Produktionsmethoden
und Laboratorien im Zuge der Studienzeit
gestattet.

Die letzte Frage des Punktes 2 betrifft ein
ganz anderes Problem, wenn gefragt
wird;, ob mit Riicksicht auf die technische
Ausbildung etwa die kiinstlerische Bil-
dung des Ingenieurs erstrebenswertwére.
Der angehende Ingenieur muB - was
heute noch an keiner Hochschule in aus-
reichendem MaB stattfindet — in den in
Betracht kommenden Fakultaten auch mit
dem Problem der Formgebung als einem
unerlaBlichen Produktionsproblem in Be-
rihrung gebracht werden. Dies darf aber
niemals mit einer kiinstlerischen Bildung
in diesen Fragen verwechselt werden.
Sicherlich werden auch formalbegabte

Ingenieure_von den Technischen Hoch-
schulen und Ingenieurschulen sich zu
Formgebern entwickeln kénnen. Dieser
Weg wird jedoch nicht die Regel sein. Die
zusatzliche technische Ausbildung von
formal Begabten, die méglichst eine hand-
werkliche Grundlage mitbringen, dirfte
fir die Nachwuchsausbildung erfolgver-
sprechendere Resultate zeitigen als die
zusatzliche kiinstlerische Ausbildung von
Ingenieuren. Notwendig ist jedoch auf
jeden Fall, daB die jungen Ingenieure mit
dem Problem der Formgebung an ihren
Ausbildungsstatten vertraut gemacht
werden, jedoch von Lehrern, welche
selbst industrielle Formgeber sind !

Zu3

Das wirkliche Bediirfnis der Industrie
kann nur in Zusammenarbeit mit der Indu-
strie festgestellt und befriedigt werden.
Reine Kunstschulen diirfen wohl hierfiir
uberhaupt nicht in Betracht kommen und
Werkschulen oder Werkkunstschulen nur
dann, wenn sie in bestimmten Produk-
tionszweigen lebendige Beziehung mit
der Industrie besitzen. Mit einem Aus-
héngeschild «Abteilung Industrielle Form-
gebung» an irgendwelchen Abteilungs-
tiren ist diese Forderung jedoch noch
nicht erfiillt. Zur Ausbildung von Form-
gebern kann man hinsichtlich der Aus-
bildungsinstitute durchaus verschiedene
Wege gehen. Besondere Lehrinstitute
werden sich nur in seltenen Fallen (z. B.
wie in Ulm) einrichten lassen. Es wire
jedoch fiir die notwendige Entwicklung
sicherlich nicht wiinschenswert, wenn die
gesamte Nachwuchsausbildung etwa in
einem zentralen Lehrinstitut konzentriert
werden wiirde. Ein solches Institut wiirde
zu einem ungesunden Mammutunter-
nehmen auswachsen. Bestehende Lehr-
institute, wie zum Beispiel einige Werk-
kunstschulen, sind durch Erweiterung
ihres Lehrprogramms durchaus in der
Lage, sich eine Abteilung fiir industrielle
Formgebung anzugliedern. Sofern diese
Schulen liber entsprechende Werkstétten
verfiigen oder solche einrichten kénnen,
dirften sie fiir einen Unterricht in indu-
strieller Formgebung besonders geeig-
nete Ansatzpunkte bilden.

Folgende Vorteile sind hierbei zu beden-
ken: Die Schulen verfiigen tber gestal-
terisch und handwerklich vielfaltig vor-
gebildete Schiiler, aus denen ein geeigne-
ter Nachwuchs fiir die industrielle Form-
gebung besonders schnell erzogen wer-
den kann.

Sie verfligen ferner tiber eine Anzahl ver-
schiedenartiger Werkstatten, die fur den
Unterricht in der industriellen Form-
gebung sofort mitbenutzt werden kénnen.
Sie verfligen weiterhin tiber bestehende
Abteilungen mit gestalterischen Auf-
gaben (Bildhauer, Graphiker usw.), die
dem Unterricht fiir industrielle Form-
gebung die notwendige Unterstiitzung
und Bereicherung geben kénnen.
Diese Vorteile besitzen naturgemaB auch
eine ebenso vorteilhafte finanzielle Seite.
Denn die Aufnahme des Unterrichts in
industrieller Formgebung im AnschluB3 an
einige Werkkunstschulen dirfte wesent-
lich sparsamer sein als die Finanzierung,
Neugriindung und laufende Unterhaltung
mehrerer Spezialinstitute.

Es erscheint nicht zweckmaBig, die Nach-
wuchsausbildung in der Formgebung
etwa den Technischen Hochschulen allein
zu Ubertragen. Es ist jedoch dringend
notwendig, daB, wie bereits oben erwéhnt,
die Technischen Hochschulen in den in
Betracht kommenden Fakultaten lber das
Lehrgebiet «Industrielle Formgebung»
lesen und liben lassen. Ebenso notwen-
dig erscheint es, daB die Institute, welche
die industrielle Formgebung als Lehr-
gebiet aufnehmen, mit den entsprechen-
den Lehrkraften und Forschungsinsti-
tuten der Technischen Hochschulen auf
das engste zusammenarbeiten. Hier sollte
im Interesse der Nachwuchsausbildung
endlich eine sehr groBziigige Zusammen-
arbeit aller in Betracht kommender Insti-
tute, Forschungsstatten und Personen
stattfinden. Dem Rat fiir Formgebung
winkt hier eine der wichtigsten und vor-
dringlichsten Koordinationsaufgaben.

Zu 4

Fihrende Industriebetriebe werden der
Frage der Formgebung durch Heran-
ziehung geeigneter junger Formgeber
ohne Zweifel erhéhte Aufmerksamkeit
schenken, wenn die Nachwuchskrafte so
geschult sein werden, daB sie der Indu-
strie eine echte Zusammenarbeit ermég-
lichen und der betreffenden Industrie
echte Vorteile bieten.

In unserer nachsten Nummer veréffent-
lichen wir weitere, auf unsere Rundfrage
eingegangene Antworten.
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