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lation et souder en quelques secondes et en une egale mesure

autant du bois tendre (epicea) que du bois dur (hetre,

chene). La dimension des surfaces soudees est de 500cm2,

et il est possible de l'etendre encore en variant la dimension

de la fixation (surface d'appui).

Afin de determiner la force de cisaillement, des surface de

20cm par 10cm ont ete soudees par vibrations lineaires. Une

fois les parametres de la machines (frequence, pression et

deplacement vertical) regles de maniere ideale, on atteint une

contrainte de cisaillement moyenne de 7,9N/mm2 pour le

hetre. Les parametres de la machine varient fortement selon

les essences de bois, chacune d'entre elles ayant une anato-

mie differente. La teneur en humidite du bois joue egalement

un röle preponderant, car eile influence les caracteristiques

de resistance du materiau.

Le soudage de l'epicea sur des surfaces plus importantes

presente encore quelques problemes. En effet, si la valeur

moyenne de la resistance au cisaillement atteint 5,2 N/mm2

pour des petites surfaces (30x100 mm), eile diminue nette-

ment pour des surfaces plus grandes: dans ce cas de figure,

les tensions interieures peuvent provoquer la dechirure des

joints dans les bords. Actuellement, la recherche se consacre

avant tout ä la resolution de ce probleme, etant donne que

l'epicea constitue l'essence la plus utilisee en Europe, surtout
dans le domaine de la construction.

Compte des nombreux parametres influencant le soudage

(humidite, essence, taiIle de la surface, reglage de la machine

ä souder, etc.), le probleme demeure cependant complexe. Les

materiaux couramment soudes par friction ont une structure

homogene et leur comportement est thermoplastique. Le defi

majeur reste donc d'optimiser le processus du soudage du

bois, en depit du manque d'homogeneite de ce materiau.
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