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La colonne en beéton centrifuge

par René A. Beck, Pully

La réalisation des structures ponctuelles pose des problémes au niveau des piliers

notamment.

Grdce a l'utilisation d’éléments préfabriqués, utilisant la technique du béton centrifugé,
il est maintenant possible de résoudre pratiquement tous ces problemes posés a l'ingé-

nieur et a l'architecte.

De trés nombreux projets sont a l'étude, en construction ou en voie de réalisation dans
toute la Suisse et plusieurs sociétés étrangéres s'intéressent déjd a ce nouveau procédé.

Exemple d'application, Collége Arnold-Reymond, Pully.

1. Introduction

La technique de centrifugation du béton
n'est pas nouvelle, mais son application sys-
tématique s'est limitée jusqu’a maintenant a
la réalisation de pieux pour les fondations et
de mats pour les lignes de transport d’énergie
électrique et pour 'éclairage.

L'extraordinaire résistance du béton armé
centrifugé (plus de 600 kg/cm? pour (28) de-
vait étre utilisée sur une base industrielle
pour la production de piliers préfabriqués.
Dans le passé, de timides essais avaient été
faits, mais sans grand succes car I'ingénieur
ne trouvait pas un élément prét a I'emploi. 11
devait le concevoir et le faire fabriquer a la
prochaine usine équipée pour ce genre de fa-
brication.

2. Dimensionnement

Pour faciliter la tache de I'ingénieur au ni-
veau de la conception de la structure, un cer-
tain nombre d’abaques ont été établis en col-
laboration avec I'EPFL, avec la Chaire de

béton armé (professeur R. Walther) pour les
colonnes en béton armé et avec I'ICOM
(professeur J.-Cl. Badoux) pour la nouvelle
colonne mixte (systéme breveté) qui est
constituée d’un profilé métallique enrobé de
béton. Un dernier pas a été franchi dans la
mise au point du systéme original de fabrica-
tion qui prévoit I'utilisation d’un noyau plein
en acier enrobé de béton centrifugé. Comme
le béton participe a la reprise de la charge,
tout spécialiste en la matiére comprendra tres
vite pourquoi ce systéme est trés économi-
que.

Les diagrammes d’interaction (M-N) permet-
tent d’utiliser au mieux les propriétés du be-
ton centrifugé et de tenir compte facilement
des effets du second ordre dans le cas de pi-
liers avec un élancement supérieur a 30.

3. Fabrication

Sans vouloir revenir sur les excellentes pro-
priétés du béton centrifuge, ou le facteur T

est optimal, il faut encore ajouter que cette

technique permet une mise en place du béton
méme dans le cas d’'une grande densité d’ar-
mature, aussi bien longitudinale que des
frettes.

De nombreuses expériences et publications
ont déja été faites a ce propos mais, jusqu'a
maintenant, il n’était pas possible de garantir
une bonne mise en place du béton par les
moyens traditionnels.

4. Etude du projet

En fonction des nombreuses réalisations déja
faites, il a été possible de rassembler de nom-
breuses solutions pratiques pour assurer la
liaison de I'¢lément préfabriqué vertical a la
structure horizontale, qui peut étre en béton
ou en métal.

Le probléme du poingconnement a été résolu
en ce sens qu'il est trés facile d’assurer la
fixation, quel que soit le type de champignon
meétallique adopté.

Divers projets ont été congus et réalisés avec
des colonnes sur plusieurs étages, car il est
sans autre possible d’interrompre le béton au
niveau de la dalle.

5. Resistance au feu

Si la validité de telle ou telle méthode de cal-
cul de la résistance au feu d’'une colonne mé-
tallique peut étre remise en question, il n’en
est pas le cas avec la couverture en béton.
Plusieurs essais en laboratoire ont permis de
mettre en évidence I'influence de I’épaisseur.
11 est deés lors tres facile d’obtenir le facteur
de protection F désiré en choisissant la va-
leur appropriée de la couverture des arma-
tures.

6. Conclusions

Ce nouveau produit, disponible sur le mar-
ché suisse, répond certainement aux nom-
breux problémes posés a l'ingénieur. Ce der-
nier dispose maintenant d'un élément mo-
derne qui permet une construction sire, ra-
pide, rationnelle et qui, a un prix compétitif,
résout en méme temps le probleme de la ré-
sistance au feu.

Des sections rondes (cylindre ou cone) car-
rées ou polygonales peuvent étre sans autre
envisagées, méme avec le bouchardage de la
surface.
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