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INDUSTRIE ET TECHNIQUE

Ingénieurs et architectes suisses

16 octobre 1980

Industrie et technique

Nouveau systeme compact
de dessin assisté par micro-
ordinateur

Les nouveaux systémes Datagrid
offrent aux ingénieurs et archi-
tectes la possibilité de rationa-
liser la création de dessins et
permettent aussi aux bureaux
petits et moyens d’accéder a
I'informatique graphique.
Comprenant un micro-ordina-
teur, le Datagrid accélére les
taches routiniéres et répétitives
dans un bureau de dessin et la
conception de nouveaux plans.
Quatre modeles sont présentés,
tous compatibles entre eux et
évolutifs au fur et a mesure des
besoins :

— SYS Iet SYS II, digitaliseurs
intelligents avec capacité im-
portante de stockage local.

— SYS III et SYS 1V, avec ter-
minal graphique permettant
la conception de plans.

Structure des systemes
L’ossature générale comprend :

— une table de travail pour
I’entrée des données ;

— un processeur assurant le
traitement des données et les
servitudes du systeme ;

— une mémoire de masse pour
le stockage des informations
(disques souples ou disques
rigides) ;

— une console de travail alpha-
numérique ou graphique
pour le dialogue et la con-
ception de plans ;

— en option, un traceur, ou
phototraceur, pour la restitu-
tion des documents.

Logiciel

Le présence d’un processeur
donne au systéme une puissance
de traitement accrue ainsi qu’une
grande simplicité d’utilisation.

Il en résulte une durée de
formation du personnel réduite
a environ 2 a 3 jours.

Les programmes sont trés con-
versationnels et trés pratiques
pour I’opérateur. En effet, toutes
les commandes courantes d’ex-
ploitation sont regroupées sur

la table. D’autre part, ’appel
aux différentes bibliotheques se
fait par pointage de «menus»
rapportés sur la table, avec
tragage simultané ou non. Cette
bibliotheque peut étre complétée
par l'utilisateur par simple digi-
talisation. Ceci est d’'une grande
utilité dans tous les cas répé-
titifs ou spécifiques.

Les entrées de données

La table de travail, de dimen-
sions normalisées 90 X 120 cm ou
105X 150 cm, offre deux réso-
lutions suivant la nature des
travaux : 0,1 mm ou 0,025 mm.
Notons que ces tables peuvent
étre lumineuses, en option.

Le module de prise d’informa-
tion est un curseur mobile
4 boutons, avec réticule. Il peut
recevoir une loupe de grossisse-
ment 3, 9 ou 12. Des curseurs
spéciaux (13 boutons) sont éga-
lement disponibles pour certai-
nes applications.

Ce curseur léger, maniable, est
I'outil de travail qui servira a
valider toutes les opérations, en
particulier I'utilisation du « me-
nu». Il n’y a pas de pertes de
données avec I’éloignement du
curseur de la table.

Le traitement des données

La présence d’un processeur ap-

porte au systeme puissance et

souplesse.

Il assure en premier lieu les ser-

vitudes du dessin et la fonction

de digitalisation :

— alignement des axes,

— mise a I’échelle indépendante
des axes,

— origine flottante,

— grille électronique de pas
variable,

— renversement d’axes (effet
« miroir »),

— coordonnées mode absolu/
incrémental,

— coordonnées Z,

— digitalisation continue a vi-
tesse programmable,

— etC...

Toutes les données sont forma-

tées, stockées sur mémoire de

masse et accessibles a tout

instant.

En second lieu, grace a une
console graphique et a un
«menu » rapporté sur la table,
le systtme offre en plus les
possibilités suivantes :

— Commandes graphiques : li-
gne, rectangle, cercle, arc de
cercle.

— Commande de texte : taille,
rotation, format et forme
variable.

— Création de fichiers «sym-
boles », avec stockage, rappel
et placement par le curseur.

— Stockage de symboles, rota-
tions, échelles variables, ef-
fet « miroir », imbrication
de symboles jusqu’a 9 ni-
veaux.

— Edition, suppression, modi-
fication, addition de toute
ligne, symbole, texte.

— Routines de connexion sur
traceur : mise a I’échelle,
vitesse, nombre de plumes,
etc.

— Visualisation de perspectives.

Toutes ces opérations s’effec-

tuent simplement par le poin-

tage du curseur sur le « menu ».

Les sorties

Une console graphique est af-

fectée au systéme. Elle permet

la visualisation d’un schéma en
cours de création ainsi que la
vérification avant tracage.

Sur option, cette console peut

étre livrée en couleur.

La plupart des traceurs exis-

tant actuellement sur le marché

peuvent étre connectés : Benson,

Calcomp, Houston, Zeta, ainsi

que des phototraceurs type

Gerber.

Le systéme accepte une grande

variété d’options :

— choix des dimensions de
tables,

— choix des résolutions de
table,

— choix des mémoires de masse
(disques souples ou disques
rigides), )

— unités de bandes magné-
tiques,

— console graphique couleur,

— liaisons avec ordinateur cen-
tral.

marli s.a.

14, rue de I’Ancien-Port
1201 Geneve

Tél. : 022/32 97 20

Stations compactes
d’épuration biologique

Stations d’épuration collectives
MWB

Les stations d’épuration collec-
tives MWB systtme OMS ont
fait leurs preuves dans plus d’une
centaine de cas, pour procéder a
I’épuration biologique des eaux
usées. Par le mélange intensif des
eaux usées non traitées et de
boues activées, on obtient,
moyennant un temps de séjour
prolongé, une réduction biolo-
gique des polluants organiques.
De conception simple, les sta-
tions sont inodores et sires a
I’exploitation tout en ne néces-
sitant qu’un entretien minime.
Les matériaux utilisés sont le
béton, l'acier et les résines syn-
thétiques avec armature de fibres
de verre.

Applications : quartiers d’habi-
tation, restaurants, hotels, blocs
locatifs, hameaux et petites loca-
lités. Pour les restaurants de
montagne, les places de camping,
etc. présentant de fortes varia-
tions de débit et de longues
interruptions d’exploitation,
MWRB dispose de méthodes par-
ticulieres basées sur de longues
années d’expérience pour garan-
tir la bonne marche de l'instal-
lation. Pour une utilisation a
Pétranger, il existe des types
spéciaux prévus, pour I’exporta-
tion, aptes au transport et qui
correspondent aux exigences lo-
cales. MWB installe des stations
d’épuration dans bien des pays
depuis plusieurs années déja.

Cuve d’épuration MWB

La technique spéciale pour les
petites stations d’épuration : avec
la cuve d’épuration MWB, le
décanteur secondaire est rem-
placé par un sac de filtration en
feutre synthétique imputrescible.
Ce sac de filtration présente une
certaine perméabilité et fait
office d’¢lément tampon en cas
de charges de pointe particu-
lierement craintes par les petites
stations, a savoir par exemple
au moment de vider une bai-
gnoire. La séparation entre I’eau
épurée et les boues activées
s’obtient par leffet filtrant du
sac susmentionné.

Les matériaux d’isolation
modernes suédois ont-ils
une chance ?

Les matériaux de construction
massifs et a pouvoir thermo-
isolant élevé sont devenus tradi-
tionnels dans les froids pays
scandinaves, a ensoleillement
hivernal insuffisant.

Ces matériaux Yrong de valeur
K = 0,37 pour une épaisseur de
30 centimetres se trouvent éga-
lement, depuis quelques années,
sur le marché suisse.

Les maitres d’ouvrage conscients
des problémes d’énergie et sou-
cieux des questions d’isolation
devaient jusqu’ici compléter
I’isolation des parois et des pla-
fonds, ce qui entrainait des frais
supplémentaires.

L’utilisation des matériaux de
construction Yrong ne cause
pas de frais supplémentaires par
rapport a la construction tradi-
tionnelle. Comparé a la paroi
a double coque, le systeme Yiong
offre un gain de colt d’environ
15 a 20 %.

-Outre les avantages qualitatifs

qu’elle présente, la méthode per-
met une triple économie :

— économie de 20 a 40 % sur
I’énergie de chauffage ;

— la rapidité de construction et
la simplicité rationnelle de
mise en ceuvre apportent des
économies supplémentaires ;

— la construction a sec permet
d’abréger le temps de séchage
du gros ceuvre.

Ytong
Griitlistrasse 44
8002 Zurich

Tél. 01/202 55 71
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Industrie et technique :

Controle de qualite des cables
telephoniques: automate de
mesure perfectionne

AESA Cortaillod est déja bien
connu pour ses automates de
mesure ainsi que pour ses divers
appareils de mesure de précision
pour cables téléephoniques et
d’énergie qui sont utilisés par des
cableries dans le monde entier.

AESA vient de sortir un nouvel |

automate combiné de mesure
R+C+K, Type 7078. Plus petit
que les modéles précédents
(types 7053 et 7054), le 7078 réu-
nit les avantages de ses deux pre-
décesseurs, tout en ayant une
plus grande mémoire, plus de
flexibilité et de puissance de cal-
cul.

Le 7078 est piloté par son propre
microprocesseur. Les résultats
des mesures sont imprimés avec
une analyse statistique complete,
de sorte qu'un traitement suppleé-
mentaire des données n'est géné-
ralement pas nécessaire.

Les reésistances, capacités et deés-
équilibres peuvent étre mesurés
dans n'importe quelle combinai-
son, avec la présentation des ré-
sultats en valeurs réelles ou rela-
tives. Les résultats dans le do-
maine de surveillance ou hors li-
mites sont identifiés. Des résu-
meés par couche et par cable sont
imprimés avec calcul des
maxima, minima, écarts quadra-
tique moyen et moyen absolu,
facteurs de qualité et tables de
classification statistique.

Les résultats sont sortis directe-
ment sur une imprimante et en
option avec enregistrement sur
bande magnétique ou perforée.

Le 7078, congu pour étre utilisé
par du personnel non spécialisé,
est mobile et assez robuste pour
son usage dans un environne-
ment industriel.

Les paramétres et lois-limites de
30 types de cables peuvent étre
préprogrammes en meémoires

REPROM, le 7078 étant ainsi
prét a mesurer des sa mise sous
tension, sans avoir besoin de
charger le programme du cycle
des mesures. Pour des cables spé-
ciaux, I'opérateur peut program-
mer trés simplement en mé-
moires RAM, depuis le clavier
de I'imprimante, les lois a appli-
quer.

Le 7078 mémorise la tare et cor-
rige automatiquement les me-
sures des valeurs a vide du dis-
positif de connexion des quartes;
il contient ses propres pro-
grammes d’autotest et de verifi-
cation de la bonne connexion
des quartes.

standard com-
prend une imprimante a
aiguilles, les dispositifs de
connexion des quartes, le tout
monté sur un chariot mobile et
robuste.

L’équipement

Entre autres caractéristiques, ce
nouvel automate, en cas de
panne réseau, CONServe pro-
grammes et resultats en cours
jusqu’au retour réseau et, d’autre
part, malgré une flexibilité qu’on
ne trouve pas dans d’autres auto-
mates de mesure, il est d’une
grande simplicitté de mise en
ceuvre.

Utilisation de la chaleur
d’échappement

Les chaudiéres de récupération
Sulzer

Trop d’installations sont encore
en service, dont la chaleur
d’échappement n’est utilisée
qu’insuffisamment, voire méme
pas du tout. Si, autrefois, les
faibles prix de I’énergie permet-
taient encore de s’accommoder
des pertes de chaleur, la situa-
tion énergétique actuelle oblige
a utiliser au mieux la chaleur
d’échappement de toute nature.

Cet impératif se traduit par une
économie d’énergie primaire et
par la réduction de la pollution
de I’environnement. En I’occur-
rence, il convient de préter une
attention particuliere a la cha-
leur d’¢chappement des pro-
cessus de combustion.

La question de savoir si et dans
quelle mesure la chaleur d’échap-
pement peut étre utilisée dépend
toutefois pour une large part de
la présence d’'un consommateur
de chaleur qui se satisfait d’un
niveau de température présen-
tant une différence suffisamment
grande par rapport a la tempé-
rature d’échappement.

Maintes installations anciennes
de production de chaleur, qui
travaillent encore avec des tem-
pératures d’échappement de
200°C et plus, offrent de bonnes
conditions pour la conversion
d’une partie de la chaleur
d’échappement en eau surchauf-
fée ou en vapeur a basse pres-
sion, ou méme en électricité.

Sulzer construit a cet effet des
chaudiéres de récupération. Dans
I’'usine d’incinération d’ordures
de Lucerne, par exemple, des
chaudiéres de récupération ad-
ditionnelles permettent d’accroi-
tre la production de vapeur de
1,6 t/h, ce qui correspond a une
économie annuelle de 500 t de
mazout. Dans une cimenterie,
Sulzer construit actuellement
une installation qui transformera
en vapeur, dans une chaudiere
de récupération, les gaz d’échap-
pement chauds des fours cylin-
driques a ciment. Avec un
groupe turbo-alternateur a con-
densation, cette vapeur permettra
de produire jusqu’a 1000 kW
d’énergie électrique.

Dans les installations chauffées
au gaz naturel, il est encore
possible de prélever économi-
quement la chaleur des gaz
d’échappement, méme a des
températures de lordre de

130°C, et de I'utiliser pour le
chauffage de locaux ou la pré-
paration d’eau chaude.

Nouvelle turbine a gaz indus-
trielle avec valeurs de pointe

La premiére marche d’essai de
60 minutes de la nouvelle turbine
a gaz industrielle GT10 dévelop-
pée par Sulzer s’est effectuée
avec succeés le 17 juillet 1980 a
Wintherthour.

La turbine de 18 MW, qui élar-
gira le programme de livraison
dans le domaine de puissance
supérieur, est prévue pour étre
utilisée dans les secteurs du pé-
trole et du gaz ainsi que dans
I'industrie chimique. Un autre
champ d’application sera celui
de la production d’énergie, ou
des installations combinées avec
turbine a gaz et chaudiere a va-
peur fournissent les rendements
les plus éleveés.

La turbine, avec un nombre res-
treint d'étages dans la partie
compresseur et turbine, est de
construction trés compacte. Avec
son poids par unité de puissance,
elle se situe dans le domaine qui
était réservé il y a encore quel-
ques années aux reacteurs
d’avions. En tant que machine
stationnaire, elle nécessite cepen-
dant moins d’entretien que ces
derniers et est plus facilement ac-
cessible. La température néces-
saire a ’entrée de la turbine pour
atteindre la haute densité de
puissance, a conduit, lors de la
construction, 2 une chambre de
combustion annulaire en une
partie, et par conséquent a un
bati des gaz chauds en une par-
tie. Les avantages qui en resul-
tent sont I'absence de déforma-
tions et des couts de fabrication
plus faibles.

Le développement et la construc-
tion de turbines a gaz reposent
chez Sulzer sur une tradition de
plus de 40 ans. Cing ans environ
ont été nécessaires a la mise au
point de la turbine GT10. Ces
travaux ont été favorisés par les
expériences rassemblées avec les
turbines de 5 et 10 MW et par la
technologie dérivée des réacteurs
d’avions. Les travaux de déve-
loppement effectués pendant des
années dans les laboratoires et
sur les bancs d’essai Sulzer ont
aussi contribué notamment a ces
bons résultats.

bt

La premiére wrbine a gaz industrielle Sulzer GTI10, d'une puissance de 18 MW,
quitte la halle de fabrication sur un véhicule spécial.
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En Suisse: deux cantons se
partagent le 50% du personnel
occupé dans P’industrie chimi-
que

Selon la statistique industrielle,
publiée en septembre 1979, quel-
que 50% des personnes occupées
par l'industrie chimique suisse
travaillent sur les territoires de
deux cantons, a savoir Bale-Ville
et Bale-Campagne. Par consé-
quent, le taux d’emploi dans ces
deux cantons est resté a peu pres
le méme (1979: 49,60%; 1978:
50,38%), ce qui démontre une
fois de plus I'importance de Bale
en tant que centre de I'industrie
chimique.

Effectif total de l'industrie chimi-
que suisse: 62 260 personnes

En 1979, lindustrie chimique
suisse employait exactement
62 263 personnes, ce qui COrres-
pond a une légere progression de
1,2% par rapport a I'année pre-
cédente. En ce qui concerne I'en-
semble de la Suisse, le personnel
occupé dans l'industrie a toute-
fois diminué par rapport a I'an-
née précédente de 0.8% (5513
personnes), passant de 683 692 a
678 179 personnes. Ainsi, I'in-
dustrie chimique a enregistré une
faible progression de son person-
nel, alors que I'économie totale
présentait une régression analo-

gue.

Bale-Ville employait 24 760 per-
sonnes ou 39,78% de leffectif
global de [l'industrie chimique,
tandis que Bale-Campagne occu-
pait 6111 personnes ou 9,82%.
Plus de 90% de I'effectif total se
répartit sur 10 cantons, a savoir
Bale-Ville, Bale-Campagne, Ar-

govie, Valais, Zurich, Berne, Ge-
néve, Saint-Gall, Vaud et Fri-
bourg. Les 10% restant travail-
lent dans 13 autres cantons; dans
les trois cantons d’Appenzell
Rhodes-Intérieures, Jura et Ob-
wald, lindustrie chimique ne
compte pas d’employés.

Utilisation satisfaisante de la
capacité dans la construction
métallique

Lors de son assemblée générale
ordinaire, le Centre suisse de la
construction métallique a é€lu
son nouveau président en la per-
sonne de E. Rossetti, ingénieur
diplomé EPF, directeur de la
maison Zwahlen & Mayr SA, a
Aigle. Il succede a U. Geilinger,
qui s’est démis de sa charge
conformément aux statuts.

Par suite d’une modification
dans la structure des ordres,
I’entrée des commandes a été
plus faible durant le 1¢f trimestre
1980 qu’au cours de celui de
I’année précédente. Pour le
2¢ trimestre 1980, elle peut étre
qualifiée de bonne. Le 1¢* juillet,
jour de référence, la réserve de
travail s’était améliorée par rap-
port a l’année précédente, en
passant d’environ cinq mois a
presque six mois. Les prix de la
construction métallique ont ac-
cusé¢ une modeste hausse, due
a la légeére augmentation du cott
des matiéres premieres ainsi
qu’au réajustement des salaires.
Ces prix restent cependant tou-
jours plus bas qu’en 1974.

Les perspectives pour le
deuxiéme semestre 1980 sont
qualifiées de satisfaisante.

Produits nouveaux

Lutte contre Paffichage
sauvage

La maison Bayer a Leverkusen a
élaboré un produit spécial per-
mettant de lutter contre I'affi-
chage sauvage. Il s’agit d’un en-
duit anti-adhésif qui peut étre
étendu au rouleau ou au pinceau
sur les surfaces a protéger (portes
de garages, facades, vitrines, pas-
sages souterrains, arréts de bus,
etc.), qu'elles soient vernies ou

crépies, en bois, béton, verre ou
brique. Lors de la pose, les af-
fiches semblent tenir, mais lors-
que la colle seche, elles ne tar-
dent pas a tomber d’elles-mémes
lorsqu’elles ne sont pas déta-
chées avant, ce qui est facile. Un
litre d’enduit suffit pour traiter
jusqu’a 25 m? de surface et coute
entre 25 et 30 DM.

Dépositaires: Kurt Obermeier
KG, 5920 Bad Berleburg S. Carl
Roth oHG, Schoemperlen-
Strasse 3-5, 7500 Karlsruhe.

Carnet des concours

Prix international d’architec-
ture 1980-1981 de ’INL

L’Institut national du logement
(INL) organise en 1980-1981 un
Prix international d’architecture
qui a pour but de faire connaitre
au grand public et aux milieux
du secteur de la construction des
réalisations qui répondent aux
conceptions actuelles dans le
domaine du logement.

La participation est réservée aux
ressortissants des pays membres
de la Communauté économique
européenne (CEE) habilités dans
leurs pays respectifs a porter le
titre et a exercer la profession
d’architecte.

Les ceuvres présentées doivent
avoir été réalisées dans les terri-
toires européens des pays de la
CEE et avoir été entameées apres
le 1¢r janvier 1975.

Le jury est composé de quatre
architectes  ressortissants  des
pays membres de la CEE et dési-
gneés par I'Union internationale
des architectes, d'un architecte
belge désigné par la Fédération
royale des sociétés d’architectes
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de Belgique, de trois architectes

désignés par 'INL et d'un diri-

geant de cet Institut.

Le prix est doté d'une somme de

400 000 francs belges. Il com-

porte deux prix de 200000 FB

assortis de diplomes:

— l'un, soit pour une maison
unifamiliale, soit pour un im-
meuble a appartements;

— lautre, pour un ensemble soit
de maisons unifamiliales et/
ou d’immeubles a apparte-
ments.

Le texte du réglement et le bulle-

tin de participation peuvent étre

demandés a I'INL, bd St-Lazare

10, B-1030 Bruxelles.

Les concurrents doivent faire

parvenir leur bulletin de partici-

pation ainsi que leurs documents

sous enveloppe scellee a

I’adresse précitée, au plus tard le

6 février 1981, a 12 h.

La participation au Prix est ano-

nyme et seules les enveloppes

scellées se rapportant aux ceuvres
primées seront ouvertes par le
jury.

La proclamation des résultats

aura lieu a I'Hotel de ville de

Bruxelles le 11 mars 1981, a 17 h.

Documentation générale

Voir page 20 des annonces.
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