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la pièce usinée devient inacceptable. Considérons donc le
rapport :

X f
fv

qu'on peut appeler fréquence relative de formation du
copeau. La condition X < 1 doit nécessairement être
remplie pour obtenir un usinage convenable l.

Nous avons calculé X lors des essais en fonction de
l'avance par tour et de la profondeur de coupe, et obtenu
ainsi les courbes des figures 6 et 7.

Ces figures permettent de déterminer les couples de
valeurs s, a correspondant à la limite 1=1 (la figure 7

convient le mieux dans le cas particulier) et de tracer la
courbe Z) C de la figure 8.

Ainsi, les conditions ß — 1,5 et X= \ définissent un
domaine A B C D k l'intérieur duquel doivent être choisies
l'avance par tour et la profondeur de coupe afin d'assurer
une bonne fragmentation des copeaux.

que nous proposons. Ce dernier présente l'avantage, nous
semble-t-il, d'être basé sur des mesures faciles à réaliser
et de permettre une meilleure compréhension du phénomène.

Il est évident que l'on peut utiliser la même méthode
de travail en prenant en considération d'autres paramètres
que s et a, par exemple la vitesse de coupe, la rigidité de
l'outil ou la forme des plaquettes d'usinage.
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La comparaison des figures 2 et 8 montre une similitude
frappante entre les zones de bonne fragmentation obtenues
par le critère de Ericksen et par le critère masse-fréquence
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1 Remarque: La valeur limite X 1 est valable pour autant
que l'avance maximale imposée par la géométrie de la plaquette
ne soit pas atteinte.
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