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3. Montage et entretien des chaines : Montage et grais-
sage des chaines. — Applications diverses, accouplements.

4. Taillage des roues et pignons pour chaines : Procédés
de taillage. — Décomposition des efforts, angle de pression.

5. Domaine d'utilisation des chaines a rouleaux, étude
comparative des divers moyens de transmissions.

Tableaux et abaques de calcul.

L’essai des métaux, par P. Riebensahm, professeur, doc-
teur-ingénieur, et P.W. Schmidt, ingénieur diplomé.
Traduit de 'allemand par A. Clerc. Paris, Dunod, 1961.
— Un volume 16 X 24 cm, 1x + 104 pages, 145 figures.
Prix : broché, 16 NF.

L’essal des métaux est le moyen indispensable pour
p0uv01r déterminer quantltatlvement les caragtcrls-
tiques des matériaux et celles des pieces mécaniques.
Ce moyen est méme devenu, par suite des développe-
ments techniques, une science spéciale qui devrait étre
connue de tous les techniciens d’usine et des mécani-
ciens.

Rédigé suivant un plan qui va des méthodes les plus
sunples aux méthodes modernes plus complexes ce
livre se divise en trois parties. La premicre traite des
essais destructifs, essais de traction, de résilience, de
fatigue, de fluage ; un important développement a été
donné a I'essai de dureté. La deuxiéme partie est consa-
crée aux essais de contrdle par macrographie et micro-
graphie. Enfin les techniques les plus modernes d’essais
non destructifs, telles que les controles par magnéto-
bcopie ultra-sons, rayons X, rayons gamma sont
exposées dans la dernire partie. Le contréle non des-
tructif, qui permet en effet de surveiller des piéces
mécaniques au cours de leur fabrication et en service,
est largement traité. Son utilisation est en pleine
expansion.

Chaque méthode d’essai est décrite de fagon détaillée
et les appareils utilisés sont présentés sous forme d’une
documentation photographique.

Ce livre intéresse directement les ingénicurs débu-
tants, les éleves des écoles techniques, les mécaniciens,
le personnel de maitrise des usines métallurgiques, les
agents chhmques; il constitue pour certains une ini-
uatlon a cette technique, pour d’autres un aide-
mémoire facile a consulter.

La trempe superficielle au chalumeau oxyacétylénique,
par Marcel Vilez, ingénieur a la Société « L’Air liquide ».
Paris, Dunod, 1961. — Un volume 16 X25 cm, x -+ 160
pages, 117 figures. Prix: relié, 25 NF.

La gamme des traitements thermiques employés dans
industrie pour durcir les aciers en vue de combattre
Pusure et de prolonger 'usage des piéces mécaniques
est complétée depuis plus de vingt- cmq ans par la
trempe superficielle au chalumeau. L’ originalité du
procédé provient de la localisation extrémement aisée
du chauffage, en surface et en profondeur, due a Ieffi-
cacité inégalée de la flamme oxyacétylénique qui per-
met de tirer le parti maximum du métal traité.

La trempe au chalumeau s’applique particulierement
au cas des piéces mécaniques dont la surface d’usure est
faible par rapport a la surface totale, et cela, quelle
que soit I'importance des pieces considérées : de la lame
de scic et du culbuteur au galet de pont roulant et
jusqu’au cylindre de laminoir. Elle convient donc
indifféremment aux petites pleces fabriquées en série
et aux grosses pitces unitaires ou, 1a, elle est pratique-
ment sans concurrence.

Le chalumeau de trempe superficielle n'est donc
nullement un instrument de travail archaique ou méme
périmé, mais un outil moderne.

Le livre cité est présenté simplement et sans formules,
le texte est illustré par des diagrammes faisant bien
ressortir 'évolution des phulomenes déerits et des
photographies mettant en valeur les réalisations indus-
trielles.

Le praticien, ingénieur ou technicien, et le futur
praticien, trouveront dans cet ouvrage les rappels indis-
pensables relatifs aux traitements thermiques en géné-
ral et ’'explication des principes sur lesquels ils devront
s’appuyer.

Sommaire :

1. Généralités sur I'usure des métaux. — 2. Le durcisse-
ment superficiel des métaux. — 3. Choix du procédé de
durcissement superficiel. — 4. Choix du procédé de trempe
superficielle. — 5. Généralités sur le traitement thermique
des aciers. — 6. La détermination de la dureté et de la
profondeur trempée. — 7. La flamme oxyacétylénique. —
8. La technique de la trempe au chalumeau, — 9. Les
métaux utilisés. — 10. Matériel mis en ceuvre pour 'appli-
cation du procédé. — 11. Résultats. — 12. Résolution des
problemes de trempe au chalumeau. — 13. Historique et
domaine d’emploi de la trempe au chalumeau. — 14. Quel-
ques applications industrielles de la trempe générale ins-
tantanée. — 15. Quelques applications industrielles de la
trempe de proche en proche. — Bibliographie.

CARNET DES CONCOURS

Ensemble paroissial et communal
a Hérémence, Valais

Ouyerture

La Paroisse et la Commune d’Hérémence, en Valais,
ouvrent un concours de projets conformément aux
principes de la Société des ingénieurs et architectes,
pour la création d’un ensemble paroissial et communal
avec église catholique, batiments scolaires et de loisirs
a Hérémence.

Sont admis & concourir :

a) tous les architectes d’origine valaisanne, quel que soit
leur domicile ;

b) tous les architectes suisses qui se sont établis profes-
sionnellement dans le canton du Valais avant le
1er janvier 1961 (on entend par architecte établi
professionnellement celui qui posséde le siége principal
de son étude ou une succursale constituée en bureau
permanent en Valais) ;

¢) Sept architectes invités, désignés dans le réeglement du
concours.

Le réeglement-programme et les documents néces-
saires sont adressés aux concurrents qut en font la
demande par écrit a la Cure d Hérémence contre dépot
de 100 fr. (adresse pour le dépdt: Eglise paroissiale
d’Hérémence, compte de chéques postaux Ile 2591,
Sion). Ce montant sera remboursé a tout architecte
ayant présenté un projet admis au jugement.

Les employés d’architecte sont rendus attentifs aux
conditions de participation stipulées a l'article 33 des
Principes de la STA (formulaire n° 152 de 1960).

Une somme de 26 000 fr. est mise a disposition du
jury pour les auteurs des projets primés et de 6000 fr.
pour les achats éventuels.

Le délai pour la remise des projets est fixé au 4 juin
1962.

Les architectes que ce concours intéresse sont priés
de ne pas tarder a présenter leur demande.

Décembre 1961.

7 SCHWEIZER. TECHNISCHE STELLENVERMITTLUNG
SERVICE TECHNIQUE SUISSE DE PLACEMENT
SERVICIO TECHNICO SVIZZERO DI COLLOCAMENTO
SWISS TECHNICAL SERVICE OF EMPLOYMENT
ZURICH, Lutherstrasse 14 (prés Stauffacherplatz)
Tél. (051) 235426 — Télégr. STSINGENIEUR ZURICH

Emplois vacants :

Section duw bdtiment et du génie civil
2. Techniciens civils, pour bureau et chantier (projets,
exécution et surveillance de constructions routiéres et
travaux hydrauliques). Bureau d’ingénieur. Canton de
Zurich.
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4. Conducteur de travaux en bdliment expérimenté pour
surveiller la construction de batiments scolaires et d’habi-
tation, y compris métrés et prix de revient. En outre,
dessinateur en bdatiment. Bureau d’architecture. Environs de
Zurich.

6. Jeune dessinateur en bélon armé, ayant quelque expé-
rience. Bureau d’ingénieur. Neuchatel.

8. Technicien en bdtiment ou dessinateur, qualifié¢, pour
devis et plans d’exécution et de détail. Bureau d’architec-
ture. Zurich.

10. Technicien en bdtiment ou dessinateur, pour bureau et
chantier. Bureau d’architecture. Jura neuchatelois.

12. Technicien en bdtiment ou dessinateur, pour bureau
et chantier. Bureau d’architecture. Valais.

14. Technicien en bdtiment ou dessinateur, éventuellement
architecte, pour travaux de bureau. Bureau d’architecture.
Coire.

16. Dessinateur en béton armé, ayant quelque pratique.
Bureau d’ingénieur. Environs de Zurich.

18. Technicien en bdtiment ou dessinateur, pour offres,
plans, métrés et prix de revient. Entreprise. Grisons.

20. Dessinateur en bdtiment, pour architecture intérieure
(projets et exécution d'installations de locaux de vente).
Bureau spécialisé dans ce domaine. Zurich.

22. Dessinateur en bélon armé. Bureau d'ingénieur. Bienne.

24. Conducteur de travauxr en bdtiment, pour devis, sur-
veillance de chantiers, métrés et prix de revient. Allemand
et italien. Bureau d’architecture. Tessin.

26. Chef de chantier en bdtiment pour surveillance de
plusieurs constructions a4 Neuchatel et environs. Bureau
d’architecture.

28. Ingénieur civil, bon staticien, pour constructions en
béton armé, bois et acier. En outre, dessinaleur en béton
armé et dessinateur en bdtiment, pour constructions indus-
trielles. Italien désiré. Bureau d’ingénieur. Lugano.

Sont pourvus les numéros de 1960 : 480, 570, 902 ; de 1961 :
46, 68, 132, 184, 364, 534, 642.

Section industrielle

3. Ingénieur ou technicien ayant quelques années d’expé-
rience d’usine, pour service de vente de machines-outils.
Stage en usine prévu. Langues: allemand, francais et
anglais technique. Organisation de vente de machines-
outils. Zurich.

5. Jeune technicien chimiste, pour service commercial
(vente et conseils). Langues étrangeéres désirées. Maison
d’importation de matiéres premiéres chimiques et pharma-
ceutiques. Suisse du nord-ouest.

7. Ingénieur ou lechnicien, ayant deux a trois ans de
pratique dans la fabrication du papier, pour projets d’instal-
lations de traitement de la pate de papier. Fabrique de
machines. Suisse romande.

9. Ingénieur ou technicien en mécanique ou électro-
technique, ayant quelque pratique et connaissances com-
merciales pour la vente de machines suisses en Ethiopie.
Langues : allemand, anglais et italien si possible. Maison
suisse d’importation. Addis-Abéba.

11. Ingénieur ou technicien, expérimenté dans le domaine
des pompes centrifuges (développement et construction).
Fabrique de machines. Suisse romande.

13. Dessinateur électricien, pour schémas d’installations
a haute, moyenne et faible tension (projets, exécution, etc.).
En outre, spécialiste de relais éventuellement monteur a
courant faible qualifi¢ pour le service de protection des
lignes aériennes (projets, surveillance du montage, mise
au point et controle périodique). Usine hydro-électrique.
Suisse du nord-ouest.

15. Dessinatrice technique, pour installations de commande
et schémas. Bureau de vente d'une fabrique Suisse de
machines. Zurich.

17. Ingénieur ou technicien mécanicien, ayant cing a
dix ans de pratique, bonne connaissance des méthodes
d’exploitation modernes et de la construction d'outillages
comme chef de fabrication. Age : jusqu’a 40 ans. Langues :
allemand et francais. Fabrique de constructions mécaniques
générales et chaudronnerie. Woerth (Bas-Rhin), France.
Offres sur papier avion du STS.

Sont pourcus les numéros de 1959 : 267 ; de 1960 : 183,
277, 279, 291, 317, 325, 329, 363, 377, 381, 391, 445 ; de
1961 : 33, 55, 93, 97, 189, 267, 279, 299, 335, 379.

Rédaction : D. BONNARD, ingénieur.

DOCUMENTATION GENERALE

(Voir page 7 des annonces)
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Le Conseil d’administration de la Société du
Bulletin technique, le Comité de patronage et
la Rédaction de notre périodique ont le dou-

loureux devoir d’annoncer le déces de

Monsieur

le Dr. h.c. RENE NEESER

ingénieur EPF

membre du Conseil d’administration

Ancien président du Comité de patronage

Par ses avis éclairés au sein des comités et
assemblées de notre Société, par ses conseils
bienveillants au rédacteur en chef, par I'auto-
rité avec laquelle il défendit et fit connaitre la
cause du Bulletin, M. René Neeser a rendu des
services inestimables & notre revue et cela
durant plus de cinquante ans.

En rappelant ce que furent sa brillante per-
sonnalité et sa remarquable carriére, nous
rendrons, dans 'un de nos prochains numéros,
un ultime hommage a cet éminent collégue qui
a grandement honoré la profession. Nous
adressons a ses enfants et 4 sa famille nos mes-
sages de trés vives et respectueuses condo-

léances.

D. Brb.

INFORMATIONS DIVERSES

Passage supérieur d’amélioration
fonciére sur
’autoroute Genéve-Lausanne

Ouvrage préfabriqué et précontraint
exécuté par Igéco S.A.

(Voir photographie page couverture)

Ces ouvrages qui permettent aux chemins d’amélioration
fonciére d’enjamber Pautoroute, ont une longueur totale
d’environ 50 m et supportent deux voies de circulation
de 2,50 m et deux trottoirs de 0,50 m de largeur.

Les différentes piéces préfabriquées qui composent ces
ouvrages sont les piliers, les poutres principales, les dalles
de coffrage, les dalles-trottoirs et les bordures. Ces éléments
sont précontraints par fils adhérents et préfabriqués en
usine. Seules les entretoises et la chape en béton armé sont
coulées sur place. La continuité des poutres principales est
réalisée par une mise en précontrainte longitudinale, exécutée
aprés le jointoyage des éléments et le bétonnage de la
chape. Le montage des éléments préfabriqués dure environ
deux jours et le poids des piéces les plus lourdes atteint
10 tonnes.

Imprimerie La Concorde, Lausanne
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