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Aciers rapides et aciers indéformables sulflnisés
par R. C. AUER, Outillage Eskenazi, Genève.

Cet exposé présente une nouvelle spécialité appliquée
aux aciers dits rapides, aciers représentant une part
importante de la production d'outillage.

Les aciers rapides jouent dans l'industrie métallurgique
un rôle toujours plus considérable par leur utilisation en
grandes quantités pour toute la fabrication des outils de

coupe, outils de grande consommation, et pour des
fabrications de matrices et poinçons. Pour orientation, signalons

qu'une des importantes aciéries américaines produit
journellement 80 tonnes d'aciers rapides ; sachant qu'il y
a aux U.S.A. en tout cas une vingtaine d'aciéries de cette

importance, on peut se rendre compte du tonnage élevé de

la production américaine ; à côté de celle-ci, nous avons
en Europe nombre d'aciéries au tonnage également
important. Nous nous trouvons donc en face d'un élément

non négligeable de l'économie industrielle si l'on songe
qu'en Europe de nombreux fabricants utilisent 10 à
15 tonnes d'aciers rapides par mois.

En général, chaque aciérie fabrique une quinzaine de

qualités d'aciers rapides d'analyses différentes, qualités
normalisées dans des tolérances bien définies pour chaque

pays, mais dont les caractéristiques restent sensiblement

égales. Le choix de l'analyse est fonction de l'outil à

exécuter, du prix et de la qualité. Au point de vue
technique, ce choix est influencé par les facteurs suivants :
résistance à l'usure, ténacité, tenue de coupe à chaud,
usinabilité.

L'introduction de la sulfinisation dans la fabrication
de quelques qualités classiques améliore, comme on le lira
dans les lignes qui suivent, les caractéristiques d usinabilité

ainsi que la capacité de coupe. (Réd.)

Depuis quelques années, les aciéries ont orienté leur
production d'aciers rapides sur des qualités ayant une
haute teneur en Molybdène et en Vanadium, dans le but
de développer les caractéristiques de ténacité et de

résistance à l'usure, tout en diminuant la fragilité. En
général, l'augmentation des teneurs en Molybdène et en
Vanadium a eu comme résultat, au point de vue analyse,
de diminuer les teneurs en Tungstène et en Cobalt. Cette
tendance a commencé aux U.S.A., et avant la guerre
déjà, des outils de coupe américaine étaient fabriqués
en utilisant ces nouveaux aciers, alors qu'en Europe la
faveur de la clientèle restait attachée aux aciers à haute
teneur en Tungstène et Cobalt.

Ces nouveaux aciers, communément appelés 6-5-2,
6-6-3, 8-4-2, etc., sont, depuis, devenus également très
répandus en Europe et l'on a remarqué que, pour la
fabrication de la majorité des outils de coupe, ils
remplaçaient avantageusement, au point de vue rendement,
les anciennes analyses à 18 % de Tungstène et les qualités

au Cobalt, en tout cas jusqu'à 5 %. Toutefois, si

l'augmentation du Vanadium et du Carbone améliore
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