Zeitschrift: Bulletin technique de la Suisse romande
Band: 77 (1951)
Heft: 24

Inhaltsverzeichnis

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist die Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften auf E-Periodica. Sie besitzt keine
Urheberrechte an den Zeitschriften und ist nicht verantwortlich fur deren Inhalte. Die Rechte liegen in
der Regel bei den Herausgebern beziehungsweise den externen Rechteinhabern. Das Veroffentlichen
von Bildern in Print- und Online-Publikationen sowie auf Social Media-Kanalen oder Webseiten ist nur
mit vorheriger Genehmigung der Rechteinhaber erlaubt. Mehr erfahren

Conditions d'utilisation

L'ETH Library est le fournisseur des revues numérisées. Elle ne détient aucun droit d'auteur sur les
revues et n'est pas responsable de leur contenu. En regle générale, les droits sont détenus par les
éditeurs ou les détenteurs de droits externes. La reproduction d'images dans des publications
imprimées ou en ligne ainsi que sur des canaux de médias sociaux ou des sites web n'est autorisée
gu'avec l'accord préalable des détenteurs des droits. En savoir plus

Terms of use

The ETH Library is the provider of the digitised journals. It does not own any copyrights to the journals
and is not responsible for their content. The rights usually lie with the publishers or the external rights
holders. Publishing images in print and online publications, as well as on social media channels or
websites, is only permitted with the prior consent of the rights holders. Find out more

Download PDF: 02.12.2025

ETH-Bibliothek Zurich, E-Periodica, https://www.e-periodica.ch


https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=de
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=fr
https://www.e-periodica.ch/digbib/terms?lang=en

P

77¢ année 1er décembre 1951 No 24
Paraissant tous es quinze jours
Abornbacaio: Organe de la Société suisse des ingénieurs et des architectes, des Sociétés vaudoise et genevoise it des

Suisse: 1 an, 24 francs
Etranger: 28 francs
Pour sociétaires:
Suisse: 1 an, 20 francs
Etranger: 25 francs

Pour les abonnements
s’adresser a:
Administration
du « Bulletin technique
de la Suisse romande »,
Case postale Riponne 21,
Lausanne
Compte de chéques pos-
taux II. 6775, & Lausanne

Prix du numéro: Fr. 1,40

des ingénieurs et des archi de I'A des anciens éléves de 1'Ecole polytechnique de
1'Université de Lausanne et des Groupes romands des anciens éléves de I'Ecole polytechnique
fédérale.

Comité de patronage — Président: R. Neeser, ingénieur, & Genéve ; Vice-président: G. Epitaux, archi-
tecte, & Lausanne ; Secrétaire: J. Calame, ingénieur, 8 Genéve — Membres, Fribourg: MM. P. Joye,
professeur; E. Lateltin, architecte — Vaud: MM. F. Chenaux, ingénieur; E. d'Okolski, architecte;
A. Paris, ingénieur ; Ch, Thévenaz, architecte — Genéve: MM. L. Archinard, ingénieur ; Cl. Grosgurin,
architecte; E. Martin, architecte; V. Rochat, ingénieur — Neuchédtel: MM. ]. Béguin, architecte;
G. Furter, ingénieur; R. Guye, ingénieur — Valais: MM. J. Dubuis, ingénieur; D. Burgener, architecte.

Rédaction: D. Bonnard, ingénieur. Case postale Chauderon 478, Lausanne.
Conseil d’administration de la Société anonyme du Bulletin Technique: A. Stucky, ingénieur, président;

M. Bridel; G. Epitaux, architecte ; R. Neeser, ingénieur.

Le millimétre
(larg. 47 mm) 20 cts

Réclames : 60 cts le mm
(largeur 95 mm)

Rabais pour annonces
répétées

Annonces Suisses S.K.

8, Rue Centrale Tél. 223326
Lausanne et succursales

SOMMAIRE : La fonderie de précision, par W. H. SULZER, ingénieur, Winterthur. — G. E. P. Société des Anciens éleves de 1'Ecole poly-

technique fédérale : La formation des ingénieurs. — LEs CONGREs : 2¢ Congrés de I’Union iniernationale des architectes. — DIVERS : Les
quarante ans du dessableur Dufour. — NECROLOGIE : Fritz Ott, ingénieur. — BIBLIOGRAPHIE. — SERVICE DE PLACEMENT. — Nou-
VEAUTES, INFORMATIONS DIVERSES.

LA FONDERIE DE PRECISION

par W. H. SULZER, ingénieur, Winterthur

Les procédés de fonderie impliquant 'emploi de moules en
une seule piéce, avec des modeles en matiére fusible, ne sont
d’invention récente ; les Chinois
satent déja le principe quelques milliers d’années avant notre

certes pas en connais-
ére. Mais ce n’est qu'au moyen dge que cet art parait s’étre
établi en Europe, et plus tard, sous la Renaissance, il fut
exercé avec une maitrise remarquable par Benvenuto Cellini.
Les procédés de cette époque se sont transmis & peu preés
intacts aux artisans de nos jours dans la fonte artistique,
tandis que, plus récemment, la technique dentaire et la
bijouterie ont contribué a leur perfectionnement. Ce sont
done ces trois domaines d’activité qui ont fourni a la fonderie
de précision les bases de son développement actuel.

Les caractéristiques du procédé, exprimées en quelques
mots, sont les suivantes (fig. 1) :

A Taide d’une matrice ou d’un moule sous pression, on
confectionne un modéle pour chaque piece a couler. En en
déterminant les dimensions, on doit tenir compte des varia-
tions de volume qui se produisent ensuite au moulage et a la
coulée. Pour la confection du modeéle, il faut prendre une
substance qui fonde a la température voulue et s’écoule du
moule sans y laisser de résidus, cendres, ete. Dans la pratique,
¢’est surtout la cire, préparée par un mélange de matiéres
végétales et minérales, qui a donné de bons résultats. Cepen-
dant, certaines résines synthétiques, moins sujettes aux

déformations, permettent de couler des picces de dimensions

beaucoup plus précises et plus uniformes.
Aprés avoir établi un modele convenable, pourvu des
masselottes nécessaires, il faut en faire le moule en une matiere

appropriée, en appliquant différents procédés énumérés plus

loin. Une fois ce moule terminé et le modele évacué par fusion,

on procéde a la coulée, soit par gravitation, soit sur une
SR L : . & a :

machine a force centrifuge, soit sous pression, a I'aide d’un

Fonderie d'objets d'art: Fonderie de bijoux: Fonderie industrielle de précision:

l Original I l Prototype I r Dessin J 1 Dessin ]
[

Modéle d'origine

Coquille en { Coquille en métal l l Coquille en acier

caoutchouc
2 Presse a résine
| Fesse a cire r synthétique

[
‘ l Presse a cire
Modéle en cire ou en résine
synthélique

[ Moule en platre l
]

Remplissage
de cire

Revétement
par immersion
ou pulvérisation

I
Enrobage dans la
masse du moule

Tassement
au vibrateur
Séchage du moule
Fusion du modéle

Cuisson
Combustion de la

résine synthétique

Coulée sous pression R ¥ g
|: Coulée atlcretisai DESSUINn) rCoulée centrifuge Coulée par gravité

Comparaison des modes de moulage

Moulage en

Moulage masse réfractaire

Evacuation de I'air
sous vide

Fusion du modéle

Fig. 1.

Comparaison des procédés de fonderie de précision.
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