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LA FONDERIE DE PRÉCISION

par W. H. SULZER, ingénieur, Winterthur

Les procédés de fonderie impliquant l'emploi de moules en

une seule pièce, avec des modèles en matière fusible, ne sont
certes pas d'invention récente ; les Chinois en connaissaient

déjà le principe quelques milliers d'année§5a,vant notre
ère. Mais ce n'est qu'au moyen âge que cet art paraît s'être
établi en Europe, et plus tard, sous la Renaissance, il fut
exercé avec une maîtrise remarquable par Benvenuto Cellini.
Les procédés de cette époque se sont transmis à peu près
intacts aux artisans de nos jours dans la fonte artistique,
tandis que, plus récemment^la technique dentaire et la
bijouterie ont contribué à leur perfectionnement. Ce sont
donc ces trois domaines d'activité qui ont fourni à la fonderie
de précision les bases de son développement actuel.

Les caractéristiques du procédé, exprimées en quelques
mots, sont les suivantes (fig. 1) :

A l'aide d'une matrice ou d'un moule sous pression, on
confectionne un modèle pour chaque pièce à couler. En en
déterminant les dimensions, on doit tenir compte des variations

de volume qui se produisent ensuite au moulage et à la
coulée. Pour la confection du modèle, il faut prendre une
substance qui fonde à la température voulue et s'écoule du
moule sans y laisser de résidus, cendres, etc. Dans la pratique,
c'est surtout la cire, préparée par un mélange de matières
végétales et minérales, qui a donné de bons résultatAjCepen-
dant, certaines résines synthétiques, moins sujettes aux
déformations, permettent de couler des pièces de dimensions
beaucoup plus précises et plus uniformes.

Après avoir établi un modèle convenable, pourvu des
masselottes nécessaires, il faut en faire le moule en une matière
appropriée, en appliquant différents procédés énuméréa plus

loin. Une fois ce moule terminé et le modèle évacué par fusion,
on procède à la coulée, soit par gravitation, soit sur une
machine à force centrifuge, soit sous pression, à l'aide d'un
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Fig. 1. — Comparaison des procédés de fonderie de précision.
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