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Admettons, en premiére approximation, un rendement
adiabatique interne de 0,76. Comme l'accroissement adia-
batique de la température est

10 900

AT = o5 g7 — 106:°°C
et celui réel
106,5
T = —— 2 -— 1400 C
AT 0,76 1400 C,

la température finale est :
150 + 1450 = 1500 C.

Le rendement adiabatique que nous admettons pour le
dernier étage est

Naa,a = 0580 g

Choisissons des valeurs de tentative pour Huq ¢ en ¢tablis-
sant le tableau suivant :

Hud, a 2000 2500 3000 3500 m

Tad,a 19,5 24 4 29,3 34,2 °oC

Tu 24 4 30,4 36,6 42,7 oC

Temp. init. d’ét. 135,6  119,6 1134  107,3 oC

Rapp. de compr. 1,477 1,236 1,291 1,350

Press. init. d’ét. 2,55 2,425 2,320 2,220 Kg/cm? abs.
Vol. spéc. init. ét. 0,470 0,474 0,488 0,500 m3/kg

Vol. tot. init. ét. 3,04 3,07 3,16 3,24
ns 4.4 3,8 8,25 3

m?/sec

Par interpolation on tire Haq, ¢ = 2350 m. La chute réelle
y correspondant est

H, ;= 2350/0,8 = 2940 m.

La chute réelle de la premiére roue, en admettant un ren-
dement adiabatique de 0,83, est

H,, = 3540/0,83 = 4260 m.
La chute réelle moyenne d’un étage est done :
H,, = 3600 m.
La chute totale réelle présumée est :
H = 10 900/0,76 = 14 350 m,
et, enfin, le nombre d’étages :
N = 14 350/3600 2 4
Pour le méme nombre de tours il y a donce deux solutions :
la premiére avec roues de méme diamétre, a trois étages ; la
seconde a diamétres décroissants, 4 quatre étages. Le rapport

entre la premiére chute adiabatique et la derniére est dans ce

cas 1,45 el par conséquent le rapport entre les diamétres, en

admettant en premiére approximation que Y soit le méme
pour toutes les roues, est de 1,20,

A ce moment, on fera le calcul thermodynamique de la
machine en comparant les deux solutions au point de vue
économique (frais initiaux, frais de fonctionnement, ete.).
Cette analyse sort du cadre de ce travail ct nous la négli-
gerons.

Conclusion

Apreés avoir rappelé quelques grandeurs sans dimensions
utiles pour I'évaluation statistique de la qualité et du champ
d’application d’un turbo-compresseur centrifuge et, particu-
lierement, la grandeur « nombre de tours sans dimension » ny,
on a discuté le rendement des roues centrifuges en compa-
raison avec d’autres turbo-machines radiales.

Apreés avoir établi que ng peut subir seulement de faibles
variations, pour un étage de turbo-compresseur centrifuge,
dans DPétat actuel de nos connaissances, on propose deux
méthodes pour la détermination du nombre des étages et de
la succession la plus avantageuse des diamétres des turbo-
compresseurs centrifuges, en discutant une application numé-
rique.
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LA STANDARDISATION EN FINLANDE

par ETIENNE PORRET, architecte, Stockholm

Iin 1949, de fortes subventions de I'IStat, sous forme
d’emprunts, ont redonné un nouvel essor a la construction en
Finlande. Mais ce ne sont pas seulement les moyens finan-
ciers qui faisaient défaut. Bien que la situation se soit forte-
ment améliorée depuis la fin de la guerre, le manque de maté-
riaux se fait encore sentir dans bien des domaines. A part les

destructions dues a la guerre, il y a, premiérement, 'expor-
tation forcée que représentent les réparations aux dommages
de guerre dus a I'U. R. S. 8. (cette exportation consiste uni-
quement en produits de premiére qualité et ne prendra fin
qu'en 1952) et, secondement, I'exportation libre, mais qui
est indispensable a la fabrication des produits destinés &
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Iexportation forcée. On comprendra que ces circonstances
obligent le pays & une grande économie dans I'emploi des
matériaux.

Comme plusieurs usines électriques ont passé aux mains
de I'U. R. S. S., les matériaux et la main-d’ceuvre ont été
affectés en premier lieu a la construction de nouvelles usines
et de lignes a haute tension.

Jusqu'en 1949, la reconstruction -était spécialement con-
centrée sur les batiments ruraux destinés aux réfugiés de
Carélie et sur la construction de logements pour les ouvriers
et employés des nouvelles industries qui remplacent celles
perdues par Ioccupation de la Carélie. En Laponie, qui a
été dévastée dans la proportion énorme de 90 %, la recons-
truction se poursuit. Les villes mises & part, le bois est presque
le seul matériau employé dans la plupart des régions du
pays.

Il est possible, actuellement, d’obtenir du ciment, des
clous, des ferrements, du verre et des briques sans licences ;
I'acier, les tuyauteries et les installations pour les chauffages
centraux demandent un délai de livraison plus prolongé.

Si telle est la situation actuelle en Finlande, elle était bien
pire aprés la premiére guerre d’hiver, en 1939. Les régions
dévastées et les réfugiés affluant de Carélie ont été les raisons
principales qui ont poussé la Société des architectes finlan-
dais & trouver une formule pour coordonner les efforts faits
de divers cotés pour la rationalisation de la reconstruction et,
en méme temps, a commencer I’étude de la standardisation
des divers éléments de la construction, ceci non plus seule-
ment dans un but immédiat.

Trois bureaux différents furent fondus en une seule admi-
nistration : le bureau de reconstruction & caractére adminis-
tratif, le bureau de standardisation, qui devint le noyau de
I'organisation, et le bureau des projets, qui n’avait qu’un but
temporaire. Ce dernier avait été fondé pour la raison sui-
vante : une partie des démobilisés avaient droit, par un
décret de I'Etat, a une parcelle de terrain et aux plans gra-
tuits de leur futur logement ; pour éviter
des retards et aussi une mauvaise concep-
tion de ces maisons, ce bureau étudia
toute une série de plans types qui puis-
sent se combiner avec les éléments stan-
dardisés.

Ces bureaux ne
I'Etat, bien qu’organisés avee sa collabo-
ration, mais étaient sous la direction de
personnes du métier et en liaison avec un
certain nombre de groupes professionnels
et de fabriques. Cette forme d’organisa-
tion indépendante s’est peu a peu cristal-
lisée apres une longue suite de conférences
périodiques, organisées par la Société des
architectes. Dans ces discussions, certains

dépendaient  pas de

groupes préconisaient une direction de
I’Etat, mais la majorité de Passemblée

vota en faveur d’un nouvel institut indé-
pendant, éloigné de toute bureaucratie et
de devoirs administratifs, avee son propre
comité, indépendant également de la So-
ciété des architectes. I Institut de stan-
dardisation est relié a I'l. S. O. (Interna-
tional Standard Organisation) par Iinter-
médiaire de
disation finlandaise, constituée en méme

la Commission de standar-

temps que Pinstitut, et qui fonctionne
aussi bien comme une liaison entre Pins-

titut indépendant et I'Etat que comme organe de critique.

L'Institut de standardisation finlandais (S. A. F. A.) com-
menga tout d’abord modestement au printemps 1942, avec
deux architectes, mais se développa rapidement, formant un
bureau avec plusicurs départements qui occupe aujourd’hui
treize personnes. A Ja fin de 'année 1942, quarante feuilles
de standardisation étaient prétes. Tout un travail prépara-
toire pour une standardisation étendue a été fait, non seule-
ment limité a la normalisation de certains matériaux suscep-
tibles d’étre stockés, mais constituant une large information
dans tous les domaines des travaux du batiment, de la nor-
malisation des standards ou du systéme des mesures et des
descriptions des travaux.

Au début, les recherches furent financées par des dons et
des sommes minimes appartenant aux fonds de I'association.
Plus tard, I'Etat octroya quelques crédits qui ne se sont pas
renouvelés. Actuellement, I'institut ne finance son activité
que par la publication et la distribution des feuilles de la
cartothéque de standardisation et par les modestes paiements
provenant de la réclame faite aux industries livrant les pro-
duits standardisés. Ce peu de ressources ne facilite guére les
travaux de recherches et limite le personnel & un minimum.

Les résultats des recherches sont publiés sous forme de
feuilles détachées (format normal A 4 ou double 2 A 4) qui
sont rédigées en finlandais et traduites en partie, pour le
moment, en suédois. (Une petite partie de la population parle
le suédois.) Il y a actuellement deux cents feuilles publiées.
Ces feuilles s’insérent dans un classeur spécial pourvu d’un
répertoire et permettant d’ajouter les nouvelles feuilles au
fur et a mesure de leur parution, ou de remplacer par de nou-
velles les feuilles dont les indications ne répondent plus aux
conceptions actuelles ou qui ont subi des améliorations. Les
différents chapitres du classeur sont les suivants :

00 Théories générales. 01 Questions sociales, esthétiques,
psychologiques et physiologiques. 02 Lois et réglements con-
cernant le batiment. 03 Protection antiaérienne et contre le

Iig. 1. — Tableau montrant les dilférentes feuilles de standardisation nécessaires 2 la

construction d'une maison individuelle en bois, description des travaux, fondations,

excavations, murs de cave, charpente, parois, poutraisons, couverture, planchers, canaux

de fumée, fourneaux, fours, fenétres, portes, installations des caves a provisions, sauna,

buanderie, tous les détails sont donnés avee une nomenclature des picees nécessaires,
leurs dimensions ct leur nombre, ainsi que la fagon de les construire.
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feu. 04 La lumiere, le son. 05 L’humidité, T T T i —— 5 : !

I'isolation. 06 La résistance des matériaux. 07 22 [] I T I I | ){

L’hygiéne dans le batiment. 08 Le finance- 2 H” ” " ” ” ﬂ l H [T1] A 4 : @/

ment du batiment. 09 Divers. 2|2 I I | [ ] T % s I% */'69
, _— S — B — :

Les abonnés se recrutent dans les institu- s [ T T I i 7
tions publiques, I'Etat, les villes, les fabriques, :: ; I | | I W % ;
les architectes, les techniciens du batiment et s T I i ! T L “Jl T ,;__Jm__,{
les entreprises. Les architectes ne représen- : [ I [ | I 8
tent que le 13 9% des abonnés, cela indique la ;= [ T I T ]—]r——%]—[—
large diffusion de ces abonnements qui, pour ! [—L ] | I 2
la Finlande seulement, se montent & deux mille 5 —1 (L . I T "7" %
environ. Le prix de I'abonnement est calculé 8 [ EjL: — ] %
en tenant compte du prix coltant plus un : l‘] s Jrlﬁ[ 7 I T I %
certain pour-cent garantissant lactivité de s T ] T T I
). . 4
fnstitut. - R e o [ =) L

Dans toute la standardisation, le systéme ;[ - T T
de travail de recherches et les bases sur les- ' [ I I [
quelles sont préparées les feuilles distribuées 2 ’
sont des plus importants. Lorsque I'institut % %
est arrivé a un résultat concret pour un =
standard, les feuilles sont envoyées avec un %
protocole a un nombre assez élevé de « corres-
pondants » pour étre critiquées. Le protocole 1 EAAZZ77 T I AT 0.0
indique le matériau étudié, relate les discussions
avec les producteurs ainsi que les avis sur les i B
avantages ou les désavantages du nouveau
produit proposé. Les « correspondants» chan- %
gent selon le matériau en question mais se 7
comptent généralement parmi les institutions R - %
de 'Etat, les comités des sociétés profession- %
nelles, les industries, etc. Ces feuilles reviennent ! A W W
a linstitut avec [les critiques et sont réétu- 4
diées. Le comité directeur de I'institut accepte ¢ ! < G 127
ou refuse les feuilles corrigées. Les feuilles défi- . 5 7%
nitives sont envoyées aux abonnés, aux indus- ° 2 i %
tries et a la Commission de standardisation. %W;Vy Z Z
Elles sont valables ad interim. Aprés un certain % %
temps d’essai sur le marché, 'Etat, par sa com- By W
mission, peut accepter un certain_nombre de
feuilles comme standards officiels. La plus ) ) o ) ‘
grande partie de la production de Dinstitut Iig. 2. — Extrait de la feuille indiquant le mode de construction d'un four.
restera cependant hors des standards officiels Elévations. — Coupes verticales. — Plans des premiéres assises.
qui consistent surtout en produits les mieux
susceptibles d’étre stockés. Aucune fabrique n’est tenue les feuilles de standardisation proprement dites. Chaque
de produire un élément standardisé. abonné peut obtenir toutes les feuilles en plusieurs exem-

Le tableau ci-dessous donne le schéma de Iétude des plaires et séparément.
fenétres : | Une commission plus petite de la Société des ingénieurs

travaille également aux normes du béton et du bois.
NI, L’institut travaille spécialement, jusqu’a présent, a la
j""’"“"’"”""‘"‘"“ 1 standardisation dans le domaine de la technique du bois, car
reviue UL ses recherches ont tendu surtout a faciliter et activer toute

DESSAL C(ORRiGEE

la reconstruction rurale qui avait le plus souffert. Les ¢tudes
ont porté sur les parois, les poutraisons, les charpentes, la

.
ABONNES T . cope
_/ couverture, mais également sur les fondations, les différents
FENETRES TYPIQUES DU PAYS INSTITUT DE COMMISSION DE AR ) ‘ne v » o p o118 N S
srausancs traaneiss }—) STANDARDISATION >1_5,0_ | types de fourneaux de chauffage ou de cuisine, les fours a
18} ATURE

| pain, les éléments de menuiserie intérieure ainsi que de
Ak

i ies. . . ’ .
sl nombreux détails d’aménagement, buanderie, sauna, caves

Lutmuuj a provisions, ete. (fig. 1).
ARTISANS. s o .
CORTRITER Il faut faire une différence entre deux genres de standardi-
sation que nous appellerons arbitrairement, la premiére, la
A part les éléments standards étudiés par Iinstitut, un « standardisation rigide » et la seconde, la «standardisation
certain nombre de feuilles sont publiées qui comportent des élastique ».
produits existants mais reconnus comme déja standardisés, La «standardisation rigide » n’est dictée que par les cir-
tels que lavabos, baignoires, ete. Ces feuilles, marquées d'une constances découlant de la guerre et des évacuations. Il fal-

bande de couleur, forment une documentation complétant lait pouvoir reconstruire dans un minimum de temps avec
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un maximum d’eflicacité et de bienfacture. Or, le pays est
vaste et les communications, surtout dans le nord, difficiles
et peu nombreuses ; les ouvriers qualifiés font souvent défaut.
Il fallait done que méme le non-professionnel puisse cons-
truire de ses propres mains. Griace a la standardisation bien
étudiée des divers éléments cités plus haut, il est possible
d’envoyer le plan d’une maison accompagné des feuilles
nécessaires 4 toute sa construction n'importe ot dans le pays.
Les feuilles donnent pour chaque élément un détail complet
des matériaux a4 employer, leurs dimensions et leurs nombres
ainsi qu’'une explication détaillée de la construction ou du
montage. Prenons par exemple la feuille prévue pour la
construction d’un four, il n’y a qu’a suivre, rang par rang, les
différents plans, indiqués assise par assise sur la feuille, pour
étre certain d’obtenir un four bien étudié (fig. 2). Il existe
toute une série de plans de petites maisons standard qui ont
été faits pour parer au plus pressé et qui sont déja suppri-
més actuellement. Tout ce qui ne se réduit pas a un élé-
ment donnant des possibilités d’élasticité est appelé a dispa-
raitre. Certains détails resteront mais a titre d’information
seulement.

La «standardisation élastique », qui doit pouvoir donner
des éléments capables d’étre stockés et utilisés non plus seu-
lement pour la reconstruction urgente mais pour la cons-
truction normale, est une tache des plus délicates.

Il y a, d’une part, le risque d’une certaine rigidité qui
enléve a I'architecture sa souplesse et sa faculté d’adaptation,
mais, d’autre part, une variation énorme dans I’assemblage
de divers éléments standardisés, & condition toutefois que ces
éléments aient eux-mémes une élasticité suffisante. Ce sont
les deux points primordiaux de tout élément standardisé :
Uélasticité et la possibilité de vartations. Les habitations
humaines sont sujettes aux lois et variations de la nature et
plus il y aura de variations mieux cela vaudra. Mais ce but
ne pourra étre atteint si I'élément utilisé
ne posséde pas lui-méme ces facultés.

D’autres formes d’élasticité sont néces-
saires pour un détail de construction par

pour plusieurs batiments mais ne se trouvent pas encore en
stock & cause du manque de matériaux.

Pour les fenétres, on a pensé d’abord standardiser non pas
leurs formes mais leurs profils seulement, mais cela s’est
révélé insuffisant. Pour garder cependant de Délasticité, la
standardisation des fenétres a été répartie en trois catégories :
A) la forme et les dimensions; B) la construction; C) les
profils. Les feuilles de standardisation déterminant la forme
et les dimensions donnent une série de fenétres dont seules
quelques-unes sont indiquées comme standard et peuvent
étre stockées, les autres ne sont données qu’a titre d’infor-
mation et peuvent étre commandées en fabrique en utilisant
les feuilles des catégories B) et C), c’est-a-dire que seuls les
bois profilés sont pris dans les stocks; la fenétre se monte
apreés la commande. Aucun standard n’est définitif mais il est
constamment étudié pour étre amélioré ou mieux adapté. Les
feuilles concernant les fenétres ont été déja changées plu-
sieurs fois ; elles le seront encore, pour la catégorie A) dans
tous les cas dés que la brique-module sera au point.

Les portes ont été également standardisées, mais on a sup-
primé la standardisation des formes de portes, pour le moment
du moins, & cause des épaisseurs variées des murs et parpaings.

Aprés une longue étude, 'institut est arrivé a mettre au
point deux types uniques de gonds remplissant toutes les
conditions pour leur emploi dans les trente variations pos-
sibles, selon les recherches faites a ce sujet, éliminant de ce
fait un nombre considérable de types différents existant sur
le marché et qui, & eux tous, ne permettaient méme pas ces
trente possibilités.

Depuis 'amélioration de la situation en Finlande, Uinstitut
peut se consacrer davantage aux recherches de «standardi-
sation élastique » et reprendre certains standards pour les
étudier plus a fond. Il s’occupe beaucoup, actuellement, de
toute la question des modules.

lui-méme déja  compliqué. Une fenétre '
normale, par exemple, se compose de
prés de cent pieces différentes. La forme

290 ~\

ou le profil de ces piéces peut étre donné
de telle facon qu’elles puissent remplir
plusieurs emplois, c’est-a-dire que le méme
profil puisse étre employé en diverses posi-
tions et en différentes parties du tout.
Voyons quelques exemples de «standar- N

disation élastique». Un des plus intéres- [

sants est l'essai de standardisation des .

marches d’escalier. Une marche standardi-
sée, de par sa hauteur et sa profondeur, \
dicterait la hauteur d’étage et les dimen-
sions de la cage d’escalier. Ces dimensions
pourraient, a la rigueur, étre établies dans 5
un pays pour une certaine période, ce qui
serait déja diflicile, mais les progrés tech-

niques ou les changements de conception
les rendraient rapidement caducs. Le pro-
jet de standardisation est concu de facon
a laisser la possibilité de varier la hauteur
des marches, le point de contact entre elles
étant oblique, la hauteur donnée regle auto-

matiquement la  profondeur appropriée

(fig. 3). Les escaliers ont ainsi gardé leur

¢lasticité. Ces marches ont été exéeutées

l
|

2

200r

—
i

R

I"ig. 3. — Standardisation des marches d’escaliers.
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Avant de terminer, il serait intéressant de jeter un rapide
coup d’ceil sur la standardisation en Suéde qui est congue sur
les mémes bases. En Suéde, il n’y a eu ni la guerre ni les
évacuations, aussi l'institut ne s’est pas trouvé devant les
mémes problémes. Il ne s’agissait, en fait, que de la « standar-
disation élastique ». Il y a extrémement peu d’éléments stan-
dardisés pouvant étre stockés. Toutes les feuilles sorties jus-
qu’a aujourd’hui ne sont données qu’a titre d’essai. Les
profils de fenétres qui avaient été standardisés en 1945 ont
été complétement remis a I'étude et les derniéres feuilles sont
sorties le mois passé a titre d’essai également. Il en est de
méme pour les portes, les poignées de portes, les baignoires,
les carrelages, les briques pleines et perforées, les plots de
ciment perforés, les cuisines, les armoires a linge, etc. Toutes
ces feuilles de standardisation sont a disposition des archi-
tectes et sont trés utilisées, je pense spécialement aux amé-
nagements de cuisines et d’armoires. Elles sont critiquées
jusque dans les détails les plus infimes et on peut espérer ainsi
obtenir de bons résultats d’autant plus que la ménagére, par
I’'Union nationale suédoise des Associations de ménagéres
(Sveriges Husmodersféreningars Riksférbund) a son mot a
dire autant que l'architecte et le constructeur. Un travail
énorme est accompli sans qu’il y paraisse 4 premiére vue,
mais toutes ces études ne sont pas encore au point, dans un
pays ou I'on peut se permettre d’attendre, pour stocker ces
divers éléments et réduire par la le coit de la construction
puisque c’est le but de la standardisation.

LES CONGRES

Union internationale des architectes

Réunion du Comité exécutif de I’ Union internationale
des architectes — Le Caire, 1950
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(Extrait)

Le Comité exécutif de 'U. 1. A.
Alexandrie, sous la présidence de Sir Patrick Abercrombie 1.
Le Comité a approuvé le rapport du secrétaire général, le
Statut juridique de I’'Union et le texte définitif du Réglement
intérieur qui sera présenté pour ratification & la prochaine

est réuni au Caire et a

assemblée.

Il a pris connaissance de 'exposé du secrétaire général sur
les relations avec les Nations Unies, 'UNESCO et diverses
organisations internationales el constaté avec regret que,
malgré tous les efforts de I’'Union, en vue de traduire en actes
le « Statut consultatif », les rapports avec ’'UNESCO ne sont
pas satisfaisants. Le Comité exécutif a confirmé le désir de
collaboration effective et constructive de I'U. I. A. représen-
tant — et seul représentant — de I'ensemble des architectes
de trente pays, avec 'UNESCO, dans tous les domaines inté-
ressant les architectes. IU. 1. A. sera représentée a la
Conférence générale de PUNESCO en mai 1950.

Le Comité exécutif a examiné les rapports entre 'U. . A,
et les C. 1. A. M., dont quatre membres font partie du comité,
II'a réaffirmé a Punanimité sa volonté de poursuivre et de
préciser la collaboration avee ce groupement, représentant
une fraction particulierement active et intéressante de la
grande famille des architectes, dans Pesprit des déclarations

! Etaient présents : MM. Vischer (Suis
présidents 5 Professeur Van den Broek (Pa rier; Gutton (France),
Mout r-,lhvn (Belgique), .\'.’llml-vl-l)inf (Egypte), Sigalin (Pologne), ct V
secrétaire général de I'Union. S'étaient excusés : MM. Baranov, Bens, €
Tonev et William-0Olsson.
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1

8)y

10,

faites a la Conférence préparatoire de Londres par M. Van
Eesteren, président, et M. Giedion, secrétaire général des
C.I A M

L’admission provisoire de 1'’Argentine, du Brésil et de la
Colombie a été déclarée a 'unanimité et une abstention.
[’admission provisoire de la Yougoslavie a été décidée par
huit voix contre une.

Le projet de budget pour 1950, présenté par le trésorier, a
été approuvé a I'unanimité, aprés quelques rectifications.

Le comité a approuvé, & I'unanimité, le projet de Regle-
ment des Concours internationaux d’architecture, élaboré par
la Commission des concours internationaux de 1'Union. Le
secrétaire général est chargé d’assurer la plus large diffusion
a cet important document.

Le comité a pris connaissance avec satisfaction des travaux
de la Commission des expositions et exprimé son désir que le
matériel de cette exposition reste toujours a la disposition
de I'U. I. A. et puisse étre transporté et exposé dans les
divers pays membres de I'Union, les droits de propriété des
sections nationales restant intacts. Le programme des circuits
sera élaboré par le secrétaire général et soumis aux sections
nationales.

Le comité a pris connaissance du travail accompli par la
Commission de la documentation et par la délégation de
I'U. I. A. a la Conférence de la documentation & Geneéve. Il a
mvité la commission & poursuivre sa tache.

Une Commission de la propriété artistique a été créée.

Le Comité exécutif a approuvé, a I'unanimité, le principe
d’une nouvelle forme de diffusion plus étendue des informa-
tions de I’Union. Le secrétaire général a été chargé de la mise
au point technique et de la mise en application des principes
adoptés.

Le comité a pris acte avec satisfaction de Pexposé de
M. Sigalin, délégué de la Pologne, sur l'organisation du
Congrés de Varsovie et a approuvé dans ’ensemble & I'unani-
mité. Toutefois, des réserves ont été formulées concernant
les frais de séjour en Pologne, proposés par I'agence « Orbis ».
Ces prix, nettement supérieurs & ceux du Congrés de Lau-
sanne, ont été jugés excessifs. Le comité unanime a exprimé
le désir que des prix moins élevés soient fixés et que des
conditions spéciales pour les étudiants permettent a ceux-ci
de participer nombreux au congrés. Tous les membres du
comité ont exprimé le désiv que les séances du Comité exé-
cutif, de P'assemblée et du congrés se déroulent successive-
ment et non simultanément. Ils ont chargé le délégué de la
Pologne de faire connaitre ce désir unanime aux organisa-
teurs du congres, afin qu’il en soit tenu compte dans I'éta-
blissement du programme définitif.

Avant de soumettre des propositions définitives concernant
le congres de 1950, le Comité exécutif a chargé le secrétaire
général de procéder a une nouvelle consultation des sections
nationales.

Le comité a exprimé sa grande satisfaction de 'esprit de
compréhension et de confiance mutuelle qui a animé tous ses
membres et qui a permis de surmonter toutes les difficultés
et de trouver une solution aux problémes les plus délicats et
a adressé, avant de se séparer, ses chaleureux remerciements
au gouvernement égyplien, aux organisations profession-
nelles, a la section égyptienne de I'U. 1. A. et tout spécialement
a S. E. Moustapha Fahmi Pacha et & M. Saad-el-Dine.

FFait et approuvé a Punanimité au Caire, le 18 janvier 1950.
Le secrétaire général :

Pierre Vaco.

Le président :
Sir PATrick ABERCROMBIE.
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