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Fig. 3 — Affatage d’unc scie sur la machine « Rapidor».

tibles d’étre aflitées un trés grand nombre de fois, méme
aprés que l'usure a atteint la racine des dents primitives.

Pour conserver rigoureusement le profil des dents, I'affu-
tage est opéré sur une machine ad hoc dont le principe ressort
de la figure 3.

Enfin, la figure 5 est une vue de la scie mécanique perfec-
tionnée construite, comme, d’ailleurs, les lames et I'affuteuse,
par I5. G. Herbert Ltd., Atlas Works, & Manchester, dont nous
avons déja décrit I'ingénieux « pendule » pour la mesure de la
dureté L,

Fig. 4.

Machine a affater les scies, systéme « Rapidory.

La fonte perlitique.

On sait qu’on peut améliorer grandement les propriétés mé-
caniques de la fonte de fer au moyen d'un dosage ad hoc de ses
éléments et d’un contrdle minutieux du processus d’élaboration.

! Voir Bulletin technique du 23 juin 1923, page 159 et du 15 septembre
1923; page 237.

LE SCIAGE DES METAUX

Fig. 5. — Scie & métaux systéme « Rapidor ».

Cest la pénuriec d’acier et d’outillage nécessaire pour le
travailler, survenue au cours de la guerre de 1914 qui a suscité
de nombreuses recherches en vue de la substitution partielle
a Pacier de fontes spéciales a haute résistance telles que les
fontes aciérées et les fontes synthétiques.

La fonte aciérée est préparée, au cubilot, au convertisseur,
au four Martin ou au four électrique & partiv d’'un mélange
de fonte et de riblons d’acier, dosés de facon que le produit
final ait, en moyenne, la composition suivante :

Carbone A
Silicium 1:580/8
Phosphore < 0,20 %,
Soufre < 0,10 %

[.’¢laboration de la fonte aciérée n’est, en somme, qu’un
processus de dilution, au moyen d’acier, du carbone de la fonte
ordinaire. La résistance de ces fontes a la traction est de
22 .25 kg/mm?2, parfois elle atteint 30 kg/mm?2, mais il est
malaisé d’obtenir un produit de qualités constantes d’une
coulée a autre.

Quant a la fonte synthétique, elle est le résultat de la recar-
buration de déchets d’acier (tournures) qu’on traite au four
électrique apres les avoir additionnés de la quantité de charbon
nécessaire a leur transformation en fonte. On voit done que
la fonte aciérée est un produit de décarburation de la fonte
ordinaire tandis que la fonte synthétique est préparée par
recarburation de I'acier. Mais la teneur en carbone n’est pas
le seul facteur chimique déterminant de la qualité d'une fonte
car la proportion de silicium influence grandement aussi la
nature du produit final : d’ott nécessité de la contrédler rigou-
reusement. De plus, pour étre douée de ses propriétés optima,
la fonte aciérée doit &tre élaborée et coulée & une haute tem-
pérature, ce qui explique que le four électrique soit particu-
litrement approprié a cette fabrication. La Société Brown,
Bogert et Ci¢ qui dispose de matiéres premiéres de choix,
produit dans son four électrique * (voir fig. 1), systéme Héroult
triphasé, de 5 tonnes de capacité, 40 a G0 tonnes par mois

! Le réglage hydraulique automatique, systéme B. B. C., des électrodes de
ce four a été décrit dans la Repue B.B.C. et dans le prospectus 722 F.
(mars 1922) de la Société Brown, Boveri et G'°. Le méme périodique a pu-
blié aussi, (octobre 1922), une description du four électrique B. B. C. a élec-
trode de sole, ‘pour la fusion des métaux et qui se préte aussi & 1'élabora-
tion de la fonte grise.
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d’une fonte aciérée ou synthétique dite perlitique parce que,
vue sous le microscope, aprés polissage et attaque, le métal
apparait sous l'aspect caractéristique de la perlite (mélange
«eutectique » de ferrite et de cémentite) dans laquelle sont
noyées des veinules de graphite. Cette fonte dont le procédé
d’élaboration a été mis au point par M. P. Honegger, présente
des propriétés mécaniques trés remarquables puisque les
caractéristiques suivantes sont garanties :
®  Résistance 4 la traction .
flexion:. - 4 . poi= e 50 L w

32 kg/mm?
N N

» » compression . . 100 »

qui atteignent méme souvent les valeurs de 36 kg/mm? a la
traction, 55 a la flexion et 112 & la compression. En outre,
cette fonte est facilement usinable et elle est si compacte
qu’elle convient admirablement & la construction des cylin-
dres. ;

D’aprés un article du D* H. Frei, le regretté chimiste-
métallurgiste de la Société Escher, Wyss et Ci®; paru dans
Die Giesserei du 12 juillet dernier, la composition d’un échan-
tillon de fonte perlitique ayant une résistance a la traction de
35,9 kg/mm? est la suivante :

Carbone 3,039,
Silicium 1765 9
Manganése 0,77 9,
Phosphore 0,128 9%,
Soufre 0,033 %

La production horaire moyenne, pour un four systéme
B. B. C, de 600 kW, et une marche de 8 4 10 heures, est de
0,75 tonne, y compris le réchaullage, le chargement et la
coulée. L.a consommation d’énergie est de 300 a 900 kWh par
tonne de fonte de moulage produite,

M. E.-L. Willson qui a effectué, aux Etats-Unis, des re-
cherches comportant plus de 150 coulées, sur la préparation

i

Fig. 1.

Four électrique a réglage hydraulique automatique des électrodes.

de la fonte svnthétique au four Héroult, conclut comme suit
Particle de Electrical World, numéro du 1€ septembre der-
nier, on il expose les résultats de ses travaux :

La fonte grise synthétique peut étre produite au four élec-
trique, dans des conditions favorables, & un prix égal ou in-
férieur & celui des meilleures fontes au cubilot.

La préparation de la fonte synthétique pour moulages offre
un débouché aux excédents d’énergie électrique dans le cas
ou les opérations de fonderie peuvent étre organisées de facon
que la coulée et le remplissage des moules aient lieu la nuit.

Les moulages en fonte orise synthétique ont une résis-
tance mécanique et une résilience bhien supérieure a celles des
meilleures fontes au cubilot et le procédé d’élaboration de
cette fonte se préte a une réduction du taux dimpuretés que
le cubilot est bien loin de pouvoir réaliser.

Les rapports des fonderies utilisant la fonte synthétique
déclarent que les qualités caractéristiques de ce métal sont
trés fortement compromises par la refonte au cubilot.

L’emploi du four électrique pour la production de fonte
synthétique ouvre un vaste champ a U'élaboration de fontes
dont la composition différera de celle des fontes courantes
fabriquées au cubilot, car les teneurs en carbone, silicium,
manganese, soufre et phosphore de la pratique usuelle ne sont
qu'un compromis entre les desiderata des consommateurs et
les sujétions imposées par la nature méme du cubilot. Dans
le four électrique, dont contrairement & celle du cubilot, I'at-
mosphére est plutot réductrice qu’oxydante, la charge n’est
pas en contact avec le combustible et le fondant et, par sa
propri¢té de fournir des températures élevées, le four élec-
trique est un appareil de fusion beaucoup plus souple que le
cubilot, aussi 'auteur prophétise-t-il que le four électrique
aura bientot dans les fonderies de fer la méme importance
que dans les aciéries.

Schweizerische Vereinigung fiir stadtische
Hygidne und Technik.

Die Abwasserfrage als biologisches Problem

von Professor P. Strinyvany, Aarau.

Mit der Zunahme der stidtischen Bevilkerung und mit der
Weiterentwicklung der Technik wiichst das Bediirfnis, die
Wasserliufe zur Wegfithrung von Abfallstoffen zu bentitzen.
Sie werden dadurch zu Kloaken und Abwissergriben, ihre
Fischfauna geht ein und auch ihre Verwertung zu landwirt-
schaftlichen und industriellen Zwecken ist in Frage gestellt.

Schon von Natur ist jedes Oberflichengewisser etwas
verunreinigt, Diese « Selbstverunreinigung » wird durch die
« Selbstreinigung » soweit bewiltigt, dass ein Gleichgewicht
zustandekommt. Werden nun dem Gewiisser Fremdstolfe zuge-
fiihrt (allogene Verunreinigung), so wachsen die Anspriiche
an die « Selbstreinigungskralt» des Gewissers. Letztere ist
bedingt durch eine grosse Zahl von physikalischen, chemischen;
balkteriologischen, botanischen und zoologischen Faktoren.

Die Sedimentation, d.h. die Absetzung von schwebenden
Verunreinigungsstoflen kann 1n IFillen
wiinschte Vorbereitung des eigentlichen Selbstreinigungs-
prozesses bedeuten, aber nur eine Vorbereitung. Allerdings
wird durch Sedimentation die freie Welle von groben Verun-
reinigungsstollen gesiiubert. Geléste und sehr feine ungeldste
Stoffe bleiben im freien Wasser und miissen sich dort allmih-
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lich oxydieren, vergasen oder mineralisieren. Dies sind Pro-
zesse, die bereits biologisch genannt werden miissen, da sie
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