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Fig. 1.
Soudure « Quasi-Arce» typique.

Fig. 2. — Soudure oxy-acélylénique typique, avariée par
des inclusions ct des soufflures.

Légende : .\ = Acier rapporté. — B = Acier original.

La soudure électrique par le
procédé Quasi-Arc.

Le procédé Quasi-Arc inventé par A. P. Strohmenger, de
Londres, est caractérisé surtout par la nature del’électrode
qui est composée d’une dme en acier juxtaposée a un fil
d’aluminium, le tout enrobé dans unrevétement d’amiante
bleue convenablement préparé. Le but de ce revétement
est de former, par fusion, un laitier de silicate acide
qui protége mécaniquement la soudure contre I'action
néfaste de l'azote et de l'oxygéne de 'air et agit chi-
miquement sur le métal pour le désoxyder, donc le dé-
barrasser des inclusions nocives. Cette désoxvdation est
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encore activée par 'aluminium du fil qui est en outre un
puissant agent d’élimination des soufflures. I.’effet bien-
faisant de ce [lux alumino-silicaté ressort nettement de
la comparaison des deux figures 1 et 2 dont 'une montre
une soudure parfaitement saine, par le procédé Quasi-
Arc et I'autre, une soudure avariée par des inclusions et
soufflures, pratiquée au moyen du procédé oxy-acétylé-
nique.

La zone de métal chauflée par le Quasi-Arc étant plus
étroitement localisée grace au revétement qui concentre
la chaleur, que dans le cas des autres procédés, il en
résulte, au bénéfice du premier systéme, une diffu-
sion plus parfaite et une perturbation structurale, de part
et d’autre de la soudure, moins profonde et surtout moins

Métal rapporté.

Zone de diffu-

sion.

Zone de pertur=
bation.

I'ig. 4. — Soudure oxy-acétylénique.
(Grossissement : 50).
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Fig. 5. — Schéma de I'exécution d’une soudure
par le procédé « Quasi-Arc».

étendue comme le montre la comparaison des figures 3
et 4. On remarquera sur la figure 4 le grossissement,
pernicieux, des grains de 'acier produit par le chauffage
intense et mal localisé du chalumeau oxy-acétylénique.
Autres avantages du Quasi-Arc : il n'y a pas besoin
d’un réchauffage préalable des parties a souder et, du

Fig. 6. — Schéma de 'exécution du renforcement
d’un arbre par le procédé « Quasi-Arc .

fait de sa tres faible teneur en impuretés, la soudure
est peu accessible & la corrosion.

[opération de la soudure se pratique le plus simplement
du monde : la piéce est reliée a 'un des poles de la source
de courant et le crayon, enrobé de sonrevétement, a autre
pole par I'intermédiaire d’un porte-électrode ad hoe que le

I"ig. 8. — Rectification sur le tour d'un arbre de moteur Diesel renforeé par le
procédé « Quasi-Are .

soudeur tient d’une main tandis que de 'autre il tient un
écran en verre coloré destiné & protéger ses yeux contre
les radiations ultra-violettes dangereuses (fig. 11).

Ayant fermé le circuit par contact entre l’extrémité
de Pélectrode, tenue normalement au plan de soudure,
et la piéce & souder, et arc étant ainsi allumé, le soudeur
incline le crayon, ce qui a pour effet d’éteindre I'arc et
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Fig. 7. — Microphotographie montrant la structure
uniforme au voisinage de la soudure, résultant de I'union
parfaite, par le procédé « Quasi-Arc», de
deux aciers demi-durs, au carbone.
(Grossissement : 100).

de fermer le circuit par Pintermédiaire du flux de mé-
tal d’apport et aussi du revétement fondu qui se com-
porte comme un conducteur secondaire et qui, recouvrant
en outre la soudure d’un laitier, en assure le refroidis-
sement lent et a I'abri de l'air, aprés quoi, s’étant sco-
rifié, il sera facilement détaché au moyen d’un marteau
et d’une brosse métallique.

La soudure ainsi amorcée, 'opérateur
maintiendra la pointe de I'¢lectrode bai-
onée dans le laitier et la mouvra non en
ligne droite mais suivanl une lrajectoire
légérement en zig-zags représentés, inten-
tionnellement ex:

gérés, sur la figure 5.

S’il s’agit d’une soudure épaisse on pro-
cede par couches superposées en ayant soin
d’éliminer la scorie de la couche précédente
préalablement au dépot du métal.

Le renforcement d’un arbre se pratique
au moyen de bandes de soudure disposées
dans ordre indigqué par la figure 6 et, fai
extrémement remarquable et particulier
it ce procedé, le renforcement est si homo-
gene et si adhésif (voir figure 7) que Iar-
bre peut é&tre charioté sur le tour sans
aucune difliculté. La figure 8 montre le
tournage .de la portée, d’un diametre de
12 pouces, réfectionnée, a la suite d’usures,

par dépdt au moyen du Quasi-Are, d’un
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Fig. 9.— Lésion du cylindre en fonte d’une machine a vapeur horizontale de 400 chev.,
réparée sur place par le procédé «Quasi-Are», au moyen d’électrodes ad hoc.

volant de 12 tonnes et cela sur place, sans qu’il ait été
nécessaire de sortir 'arbre de ses paliers.

Ce renforcement est exécuté au moyen d’électrodes en
acier d’une nuance appropriée naturellement & la nuance
de Pacier de I'arbre, car le procédé Quasi-Arc est appli-
cable non seulement a Pacier doux mais encore aux aciers
au carbone plus durs et méme aux aciers spéciaux et il
existe des électrodes en acier au vanadium (engrenages

cémentés) en acier Stainless et des électrodes en acier au

Ja fonte, on sait combien elle est malaisée
par suite de sa sensibilité & la surchauffe,
aggravée par Poxydabilité du silicium dont
le départ facilite la tendance, d’autant plus
accentuée que le refroidissement est plus
rapide, de la fonte & prendre la structure
dite «blanche » qui, on le sait, rend le métal
aigre et réfractaire & 1'usinage. Ces difficul-
tés sont surmontées grace a un type spécial
d’électrodes au moyen desquelles on peut
réparer des lésions considérées jusqu’ic
comme irréparables : la figure 9 en montre
un exemple.

Bien que la tension aux bornes de I'arc
ne soit, en moyenne, que de 30 volts, il est
indispensable de disposer de 100 volts afin
de parer aux a-coups dus aux variations de
la résistance du circuit.

e courant alternatif et le courant con-
tinu & 100-110 volts seront utilisables tels
quels, moyennant lintercalation d’un sim-
ple rhéostat dans le circuit, mais, dans
le dessein d’opérer avec une tension plus basse, la Cle
Quasi-Arc a réalisé une bobine spéciale de réactance
pour une tension normale de 60 volts, qui opére auto-
matiquement le réglage de la tension, comme le montre
oscillogramme de la figure 10. La figure 11 représente
un poste de soudure de ce type.

Enfin lorsqu’il s’agit d’un unique poste de soudure,
Péquipement électrique le plus économique est constitué
par une génératrice compoundée en arriére, actionnée
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Fig. 10. — Oscillogramme relevé sur un cireuit muni d’une bobine de réactance.

manganese (ui fonl merveille dans la réparation des
croisements de rails de tramways. Quant a la soudure de

! Dans un article publié par la Repue de métallurgie de juillet 1923,
M. Roux éerit: «Les cceurs cf les croisements sont des pidces trés col-
teuses dont le remplacement peut étre évité en recouvrant par I'are élec-
trique, a laide d'électrod spéciales, les parties de rails usées, d'une
couche d’environ 1 em. d’épaisseur d'acier de méme tencur en manganése
que le rail. Le suceés obtenu sur les voies en service a permis d’envisager
Ja construction de croisements neufs en acier ordinaire dont les p s
soumises a l'usure ou a des efforts de choe sont constituées par de P'acier au
manganéso qui est rapporté dans un évidement pratiqué dans le rail». M. Roux
analyse, au moyen de micrographies, la texture et les propriélés, aprés sou-
dure, du métal support, courant pour rails, et du métal apporté par
une électrode Quasi-Are en acier 4 13,8 9, de mangandse ot 1,23 9, de carbone.

par un moteur de 10 chevaux et dont la tension de
60 volts a circuit ouvert, s’abaisse avec I'augmentation
de la charge jusqu'a 30 volts pour une intensité de 200
ampéres. Ce groupe moteur-génératrice a I'avantage
d’dtre léger et facilement transportable par amarrage sur
un chariot.

La place nous manque pour énumérer les « performan-
ces» & Pactil du procédé Quasi-Are, dont quelques-unes
sont sensationnelles notamment la construction sans
aucun rivet de coques de navires, la confection d'un
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Fig. 11. — Poste de soudure a 60 volts.

demi-million de bombes de tranchées et de presque
toutes les mines semées dans la mer du Nord pendant la
derniére guerre, la réparation en juillet 1917, d’urgence

Fig. 12. — Gazogéne conslruit sans rivetage par le procédé
« Quasi-Arc .

et avec un plein succés, d'une énorme avarie au dread-
nought Ramilies. On en trouvera la description ainsi que
celle des nombreuses autres applications des plus variées
(construction et réparation de gazomeétres, de réservoirs
sous pression, d’organes soumis a des sollicitations
alternatives auxquelles la soudure par ce procédé oppose
une résistance remarquable, ete.) dans les publications
de The Quast-Arc C°, Ltd dont 'agence en Suisse est

domiciliée a Bale, Gellertstrasse, 22.

Association suisse d’Hygiéne et Technique
urbaines

Le chlore et ses dérivés, leur réle
dans la stérilisation des eaux d’alimentation
et des eaux d’égonts!.

Par M. de DT Pierre Durorr, ingénieur-chimiste aux Usines de Monthey
de la Soctété pour Uindustrie chimique, & Bale.

Ce n’est heureusement plus une nécessité de démontrer que
I'eau pure est la base de toute hygiéne et qu’il est de premiére
importance de consacrer les soins les plus minutieux a ali-
mentation en eau des agglomérations humaines pour éviter la
propagation de certaines maladies pouvant prendre un carac-
tére extrémement grave, comme la dyssenterie, la fidvre
typhoide, le choléra, ete.

Depuis longtemps déja on s’est préoccupé de stérviliser les

! Conférence faite au cours de vacances organisé par ladite Association,
en automne 1922,
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