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Machines-outils modernes

pour l'usinage des métaux

(Suite el fin1.)

Perceuses verticales.

Pour utiliser rationnellement les avantages des forets

en acier rapide dont l'usage se généralise de plus en

plus, les constructeurs de machines à percer ont établi
de nouveaux modèles de grande résistance dont nous

présentons ici également quelques variations, produits
de la Société Suisse de Machines-Outils Oerlikon.

La machine représentée par l'illustration ci-après se

prête d'une façon irréprochable à l'utilisation des forets
en acier rapide de 3 à 25 mm. de diamètre. En admettant

une vitesse de coupe moyenne d'environ 20 mètres

par minute cela équivaut à une vitesse de rotation du
foret d'environ 2000 tours-minute pour un foret de
3 mm. de diamètre en diminuant proportionnellement
pour les plus grands diamètres.

La machine peut être utilisée avantageusement non
seulement pour le perçage, mais aussi pour le fraisage
ou chambrage de même que pour le taraudage à l'aide
d'un accessoire auxiliaire (tête à tarauder).

Outre le modèle représenté par la lig. 7 dont le cône

attaque directement la broche, le constructeur a établi une
variante avec un double harnais d'engrenages disposé à
l'intérieur du cône à gradins, permettant d'obtenir huit
vitesses différentes de rotation et de percer jusqu'à un
diamètre maximum de 30 mm. et de chambrer jusqu'à
50 mm. de diamèlre.

Une particularité très importante de ce modèle con-
àiste dans le fait .que tous les frottements rotatifs, sans
exception, se font sur billes éliminant pour ainsi dire
toute perte de force par le frottement et toute possibilité
d'échauffement et par conséquent de grippage. En outre

la sensibilité est portée ainsi au plus haut degré
possible ce qui permet de percer avec les mêmes avantages

les dimensions minimum et maximum admises.
En vue d'une fabrication rationnelle et avantageuse,

le bâti consiste en deux parties (inférieure et
supérieure), la première comportant le pied sur lequel sont
ajustés la table et le renvoi, et la deuxième la broche
avec les organes de commande, ce qui donne la possi-

1 Voit-Bulletin technique'Au 9 mar* 1918, p. 37.

bilité de monter plusieurs broches sur .un: même socle.

La disposition de la commande permet dans ce dernier

cas de rendre chaque broche indépendante en ce qui
concerne les vitesses de rotation ; dans le modèle illustré

à deux broches, chacune de ces dernières possède sa

commande individuelle.
Les galets de guidage de la courroie, qui font

en même temps office de tendeurs, se règlent
instantanément pour les diverses vitesses, le réglage du galet

guide d'arrière se fait à l'aide d'un engrenage à

crémaillère.

Le cône de commande à la tête de la machine est

guidé dans une douille de telle façon qu'il entraîne la
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Fig. 7. — Perceuse sensitive rapide*

Modèle à deux broc h es à commande indépendante l'une do l'auf n
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