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Machines-outils modernes

pour 1 usinage des métaux

(Suite 1)

Perceuses radiales.

Le type actuel présenté par l'illustration ci-dessous est-

le résultat des expériences faites au cours de longues
années et en tenant compte de l'emploi, devenu pour ainsi
dire général, des forets en acier rapide.

L'essentiel est l'obtention d'une rigidité portée au maximum

possible par la construction rationnelle des princi-

Fig. S. — Maeliine à percer radiale n" il,

perçant jusqu'à 50 mm. de diamètre dans le plein acier.

paux organes, soit la colonne, le manteau pivotant sur
cette dernière et le bras radial ; le manchon dû bras
radial fixant ce dernier sur le manteau doit être tout
particulièrement soigneusement ajusté, à longue portée et

pourvu de dispositifs de blocage rationnels, ceux-ci
consistant, dans les modèles de la S. W. O., en leviers agissant

sur excentriques à effet instantané et énergique.
Ce type a été étudié avec un soin minutieux jusque dans

ses moindres détails et est exécuté en trois grandeurs
différentes.

1 Voir Bulletin technique du 33 février 1018, p. SI.

Les guidages, coussinets, ainsi que la disposition
pratique des organes de manutention ont été l'objet d'une
attention toute particulière. Les roulements à billes ont
également trouvé dans ces machines une application très
étendue, ce qui simplifie l'entretien et élimine en bonne

partie les pertes de force par le frottement.
Les colonnes, très robustes, consistent en une colonne

intérieure fixée solidement sur la plaque de fondation et
un manteau placé par-dessus et pivotant autour de la
colonne. Ce manteau repose sur un coussinet à billes et
est guidé à sa partie supérieure dans un coussinet à galets,
ce qui lui permet de pivoter très légèrement. Ceci combiné
avec le déplacement horizontal rapide de la poupée permet

à l'opérateur une mise au point rapide et sans peine
de l'outil pour le perçage.

Le bras radial est construit de façon à réduire au
minimum possible les vibrations et flexions pendant le travail

forcé que peuvent produire ces machines et qui n'est
limité que par la qualité des oulils.

Dans la construction de la poupée, nous relèverons tout
particulièrement le dispositif à friction pour le renversement

instantané des vitesses de rotation avec retour
rapide pour le taraudage, de même que pour l'arrêt ou la
mise en marche instantanée sans mettre au repos les

organes primaires de traction. Un autre avantage de ce

dispositif consiste dans l'élasticité de transmission du
mouvement qui en résulte et qui a pour effet de ménager
considérablement les outils. En outre, une combinaison
d'engrenages disposés à l'intérieur de la poupée permet'
de modifier instantanément les vitesses de rotation
jusqu'à un rapport de 1: 11.

La S. W. O. a, en ce moment, à l'étude une nouvelle
poupée de perceuse radiale qui comprendra deux broches,
l'une pour le perçage et l'autre pour le taraudage, ce

qui augmentera naturellement encore le rendement de cette

catégorie de machines par le fait qu'il n'y aura plus de

perte de temps occasionnée par le changement des outils.
Une autre exécution faisant partie de cette catégorie

de machines est la perceuse radiale universelle (fig. 2),
montée sur chariot ou sur une grande base circulaire.
Ce type, par suite de sa facilité de déplacement de la
simplicité de manutention, est devenu un outil indispensable
dans les usines de grosse mécanique et de chaudronnerie.

La tête porte-foret est montée sur base pivotante à
double effet, ce qui permet d'incliner l'outil dans tous
les sens et de percer sous tout angle.
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