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Profils normaux américains pour poignées, manivelles
et roues à main

Bien qu'on soit généralement incliné à considérer les

manches d'outils, les manivelles, etc. comme les éléments,

les plus simples des machines, il en est peu qui dans la

pratique présentent des formes plus variées. Il en est de

même pour les roues à main et les manivelles. Dans ce qui
suit, on trouvera quelques normes pour chacune de ces

pièces telles que les communique VAm. Mack, et telles

qu'elles ont été introduites dans plusieurs fabriques de

machines de l'Amérique du Nord. Ce qu'on doit avant tout
exiger de bonnes poignées, c'est naturellement qu'on puisse
les saisir facilement et solidement. Mais leur aspect lui
aussi doit être satisfaisant et, avant tout, toutes les poignées

employées dans un même atelier devraient avoir la même

forme. Pour que des poignées puissent être facilement et

solidement saisies, l'extrémité sphérique de la poignée doit
pouvoir venir se loger dans la paume de la main tandis que
tous les doigts servent à saisir. Il est par exemple déjà très

désavantageux de supprimer la surface d'appui pour le

petit doigt. La poignée représentée par la fig. 2 est aussi1

défectueuse, ne fut-ce déjà que parce que l'index ou bien

ne peut pas se fermer complètement ou bien vient
s'appuyer sur le pouce. On est assuré d'avoir de bonnes

proportions si l'on fait d o,38 L, d désignant le plus grand
diamètre et L la longueur de la poignée, r, le rayon de

l'extrémité de la poignée, doit être égal à 0,15 d, rlt le rayon
du profil de la poignée à l'endroit de son plus grand
diamètre doit être égal à 1,5 d et r» le rayon de l'évidement de

la poignée à son extrémité antérieure à i,5 d -\- 22 mm.
Le col de la poignée autour duquel se place l'index égal à

o,5 d et la couronne qui se trouve à côté o,65 d, enfin la

tige a un diamètre de i/3 d.

La manivelle représentée par la fig. 3 doit de préférence
être exécutée de façon qu'elle présente un extérieur agréable
et que les deux extrémités se fassent presque équilibre
lorsque la poignée est passée dans la petite sphère et que les

bras sont de même longueur. Si par exemple L désigne de

nouveau la longueur totale de la manivelle, c'est-à-dire

comprenant les deux bras, on fera le diamètre d de la

grosse sphère 0,175 L -f- i3 mm, celui de la petite

sphère dx o, 1 L -(- i3 mm. ; le diamètre de la tige qui les

relie, à sa jonction avec la grosse sphère o,5 d et à sa jonction

avec la petite sphère o,5 dt. De telles manivelles ne

devraient pas non plus être fondues, comme c'est souvent le

cas, mais elles devraient être faites en fer forgé ou en acier
tourné. Car, sans compter que les manivelles fondues sont
facilement cassées par les chocs, les manivelles de fer ou
d'acier sont, lorsqu'on emploie pour les faire des outils
convenables, notablement meilleur marché et plus durables

et contribuent aussi par leur profil léger au bon aspect
de la machine.

Il est moins facile d'établir des normes pour les dimensions

des roues à main, car les emplois en sont des plus
variés, et elles doivent être faites plus petites ou plus
grandes suivant les cas. Comme règle on pourrait bien

établir que la couronne doit être située au dessus du plan

moyen du moyeu pour éviter des parties saillantes telles

que l'écrou qui se trouve sur l'arbre de la roue à main et

qui peuvent facilement venir blesser la main. Pour les

roues usuelles dont le diamètre est compris entre 110 et
3oo mm. les fig. 4-6 donnent des proportions convenables.
Si l'on désigne par D le diamètre extérieur de la couronne,
on obtient la meilleure épaisseur de couronne par la
formule d =0,1 D -|- 7,5 mm. et le rayon pour la double
courbure des bras par la formule r 0,2 D -f- 3 mm. Le
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mieux est de donner aux bras une section rectangulaire
avec des angles rabattus et de leur donner vers le moyeu
une largeur de d mm. et une épaisseur de o,3 d et de les

faire aller en se rétrécissant de 1/20 ou de 1/40 jusqu'à la

couronne. La hauteur et le diamètre du moyeu sont de

1,4 d. La section de la couronne ne doit pas être absolument

circulaire, mais afin qu'on puisse mieux la saisir, il
faut Taplatir intérieurement de 1/8 de son diamètre comme
le montrent les figures 4-6.

(Prakt. Masch. Konstr.)
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Buanderie des boulevards, à Lausanne. — Le jury nommé

pour apprécier le concours de projets pour la buanderie à construire

au boulevard de Grahcy, à Lausanne, a proclamé les résultats

suivants :

i" prix, 800fr. N' 147, à M. Edem. Quillet, architecte, Vevey.
2* prix, 5oo fr. Armes de Lausanne, à MM. Chessex et Cha-

morel-Garnier, architectes, Lausanne.
3' prix, 400 fr. Turbine, à MM. Veçrey et Heydel, architectes,,

Lausanne.
4' prix, 3oo fr. Quo vadis, à M. Alexandre Girardet, architecte,

Lausanne.
Mentions honorables : Projet Hygiène et projet Economique.
Ces projets seront exposés dès aujourd'hui dans la salle de

gymnastique des filles, à l'école de Villamont-Dessus.
Le jury était composé de : MM. B. van Muyden, directeur

des finances, président; Landry, architecte, à Yverdon; Piccard,

ingénieur, à Genève; Falconnier, préfet, Nyon; Chaudet, architecte,

à Clarens.
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