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Héchbewerte Stahlbeton-Stltzen aus Schleuderbeton
Colonnes en béton centrifugé trés fortement armé

Very High Reinforced Spun Concrete Columns

Erich BACSA
Dipl. Bauingenieur SIA/Oe IAV
Bacsa-Consulting
Binz, Schweiz

Bei der Konstruktion von Parkhausern, Biirohochbauten und Geschaftshausern
aus Stahlbeton werden immer mehr unterzuglose Flachdecken relativ grosser
Spannweiten auf moglichst schlanken Stiitzen bevorzugt.

Diese Konstruktionsart folgt somit dem Beispiel des Stahlbaues, bei dem
ausser einem stabilisierenden Kern alle Innen- und Aussenwdnde nichttragend
ausgebildet und die Vertikallasten durch hoch beanspruchte Stiitzen abge-
tragen werden. Nebst der Tragsicherheit ist eine entsprechende Bransicher-
heit der Stiitzen erforderlich.

Stahlbetonstiitzen weisen von Natur aus eine sehr hohe Brandsicherheit auf.
An Ort oder auf herkommliche Weise im Werk hergestellte Stahlbetonstiitzen
haben aber den Nachteil, dass sich bei hohen Lasten relativ grosse Quer-
schnittsabmessungen ergeben. Der maximale Bewehrungsgehalt konventionell
hergestellter Stiitzen ist durch die Moglichkeit der Betoneinbringung

und Verdichtung sowie der erzielbaren Betonfestigkeiten begrenzt.
R
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Das Schleuderbetonverfahren erlaubt aber die Herstellung von vorgefertigten
Stitzen mit sehr hohen Tragfahigkeiten, da durch das Zentrifugieren auch
bei engliedender Bewehrung und Bewehrungsgehalten bis 20 % Betondruckfes-
tigkeiten von 60 bis 70 N/mm2 erreicht werden konnen.

Beim Schleuderverfahren werden durch Rotation um die Langsachse hochfeste
Betonstitzen mit zentrischsymmetrischen Querschnitten hergestellt. Die da-
bei erzeugten Zentrifugalbeschleunigungen von ca. 30 bis 40 g fiihren zu
einem hochverdichteten Beton mit einer ausserst harten, porenarmen, mar-
mordhnlichen Oberflache.

Dieses Verfahren wird seit Jahrzehnten zur Herstellung von Leitungsmasten
angewendet.

Schleuderbeton ist dusserst alterungsbestdndig. So haben statistische Unter-
suchungen an stark beanspruchten Schleuderbetonmasten fiir Hochspannungs-
leitungen gezeigt, dass auch bei agressiven Umweltbedingungen die Karbo-
natisierung nach 30 Jahren hochstens in 2 bis 3 mm Tiefe vorgedrungen ist.

Das Schleuderbetonverfahren ist ein hochtechnisches Herstellungsverfahren,
das grosse Anforderungen an die Betontechnologie stellt.
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Beispiele fiir Querschnitt-Gebrauchslast-Verhdaltnisse:

- Durchmesser 20 cm, Knicklange 220 cm: Pzul = 780 KN
- Durchmesser 40 cm, Knickldange 300 cm: Pzul = 5'350 KN
- Durchmesser 65 cm, Knicklange 500 cm: Pzul = 12'000 KN

Dieses in der Schweiz bei der Firma SACAC seit Tangem erprobte, durch
moderne elektronische Berechnungsmethoden und Grossversuche untermauerte
Verfahren ermdglicht die Konstruktion sehr schlanker und sehr hochbean-
spruchter vorgefertigter Stitzen, die sich bei Ingenieuren und Architekten
auch wegen der kurzen Bauzeit immer grosserer Beliebtheit erfreuen.
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