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Ausfiihrung im Briickenbau
Freie Diskussion

Application in Bridge Engineering
Free Discussion

Exécution de ponts
Discussion libre

K. KUNERT
Dr.-ing.
Maschinenfabrik Augsburg-Nirnberg AG
Gustavsburg, BRD

Sehr geehrte Damen und Herren,

In meinem vorverdffentlichten Diskussionsbeitrag habe ich
versucht herauszustellen, was wir von der Fabrikation der Briicken-
gerdte lernen konnen, um Entwvurf, Werkstattfertigung und Montage
der Stahlbriicken im allgemeinen noch rationeller zu gestalten.

Tch darf zussmmenfassen:

In Serien gefertigte Stahlkonstruktionen bestehen im wesent-
lichen aus in Serien gefertigten Teilelementen, die voriibergehend
oder permanent zu Bauwerkseinheiten zusammengefiigt werden. Ein we-
sentliches Kriterium fiir die Rationalisierung ist dsher die Ver-
einheitlichung der Vielzahl der Einzelteile und ihre Einordnung
in Teilefemilien.

Die Fabrilkation von Briickengerizten bzw. ortsfester oder um-
setzbarer HochstrafBen lehrt uns, daB bei gut durchdachten Bauke-~
stensystemen eine Fille von Verwendungsmdglichkeiten der Einzel-
telile gegeben sind und damit die Wirtschaftlichkeit der Serien-
produkte erhdht wird.

Eine Vorasussetzung hierfir ist Jjedoch die Einflihrung und
Beibeheltung wohl iiberlegter Grundrestermefle. Die Uberbauabmes-
sungen, wie beispielsweise Liangen, Spannweiten, Brickenbreiten,
laupttréagerabstand usw., miissen aus diesen GrundrastermafBen her-
leitbar sein. Die geometrische Vereinheitlichung bildet im Zusam-
menhang mit der Zusammenfassung gleichartiger Teile in geordneten
Fertigungslinien die Grundlage fiir eine rationelle Werkstattfer-
tigune. Sie ist deriiber hinsus von wesentlicher Bedeutung fiir
eine eventuelle Vorratfertiguns. '
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Angeregt durch die Referate und Diskussionsbeitrige dieser
Tagung mdchte ich noch einige Bemerkungen anfiigen.

1. Herr Kollege Schleginhaufen hat es sehr treffend formuliert,
indem er etwa dem Sinne nach sagte, dafl der Individualismus im
Konstruktionsbiiro den Firmen schon viel Geld gekostet hat.

Ich darf diese Feststellung noch erweitern, indem ich hinzufii-
ge, daB auch Vorschriftenindividualismus und das Fehlen einheit-
licher geometrischer Grundkonzeptionen den Entwurf von Stahlbau-
werken nachteilig beeinflufB3t heben.

2. Es wird in unseren dicht besiedelten Gebieten kaum méglich sein,
zu echten Serienfertigungen im Briickenbau zu komnmen.

Wenn es Jedoch dem Konstrukteur gelingt, das individuelle Bau-
werk in mdglichst wenig verschiedene Teile zu zerlegen, die in
getrennten Linien produziert werden k&nnen, dann wird damit

schon ein Effekt in Richtungz auf eine Serienfertigung erreicht.

Flir eine grofle Schrégseilbriicke haben wir beispielsweise iiber
1000 Querrippen herzustellen. Fir die Produktion dieser Quer-
rippen bauen wir uns eine gesonderte Fertigungslinie auf, in
der sich Vorbearbzitung der Stegbleche und Gurte, Heften und
Abschweiflen der Kehlndhte dieser T~-Profile aneinanderreihen.

Es ist flir diese Fertigung von untergeordneter Bedeutung, daf
infolge der geometrischen Grundabmessungen die Langen dieser
Querrippen zwischen 2,70 m und 3,30 m variieren, wesentlich
ist die Aneinanderreihung gleichartiger Bearbeitungsginge.

In diesem Zusammenhang kann ich auch auf eine entsprechende Fra-
ge von Herrn Prof. Dr. Faltus mitteilen, daf wir fiir die Her-
stellung der Kehlndhte dieser T-Profile auch das Elin-Hafergut-
Verfahren verwenden, weil es sich hierbeil vorwiegend um die Aus-
filhrung von Kehlndhten bis 5 mm Dicke handelt, die bei geeigne-
ter Handhabung des Verfahrens in einwandfreier Weise von einer
angelernten Arbeitskraft hergestellt werden kdnnen.

3. Noch ein letzter Hinweis zur Frage der Verbilligung der Ferti-
gung im Stahlbriickenbau.

Mitbestimmend flir den wirtschaftlichen Erfolg ist eine konti-
nuilerliche Auslastung der Werkstdtten. Alle Bemilhungen auf der
Fertigungsseite zur Rationalisierung der Fabrikation konnen
nicht zu dem gewiinschten Erfolg fiihren, wenn das Fertigungs-
volumen starken Schwankungen unterliegt.

Flir GrofBbriicken, die als Ganzes immer nur Einzelobjekte blei-
ben werden, ist daher die rechtzeitige Kenntnis und Planung
des terminlichen Bauablaufs von besonderer Bedeutung, damit
die unvermeidlichen Schwankungen in der Beanspruchung der
Werkstatt- und Montagekapazitdten weitgehend ausgeglichen
werden konnen.

Ziel all dieser Bemiihungen sollte es sein, den Stahlbau noch
attraktiver zu gestalten, um die Vorteile, die in seiner Schnel-
ligkeit, Anpassungsfdhigkeit und Modifizierbarkeit liegen, star-
ker nutzen zu konnen.
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