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Eine neue Maschine fiir die Blechkantenbearbeitung im Stahibau

A new Machine Tool for Machining the Edges of the Plates in
Steel Construction

Une nouvelle machine a travailler les bords des tdles dans la
construction métaltlique

FRANZ BORESCH
Dipl.-Ing., Werkdirektor
Wien, Oesterreich

Anfang September wurde im Herstellerwerk der Maschinenfabrik
Dr. techn., Ernst Linsinger, Steyrermithl - Osterreich, eine neue
Besdumfrésmaschine im Probebetrieb vorgefilhrt. Diese Maschine dient
zum Besdumen von Steg- und Schottblechen, sowie zum Herstellen von
SchweiBfasen an Blechkanten, wobei das Besdumen der Kante und die
Herstellung der PFase grundsétzlich in einem Arbeitsgang erfolgt.

Die in der Stahlbaufertigung bisher nicht bekannte Maschine,
hat auf dem Gebiet der Fabrikation groBer, geschweiBter Rohre auf
automatischen Rohrstrafllen, schon eine Bew&hrungszeit von mehr als
1o Jahren hinter sich. Von der Herstellerfirma wurden bisher schon
ca., 40 Einheiten fiir solche Anlagen geliefert.

Bemerkenswert sind bei der Maschine vor allem die grofien Vor-
schubgeschwindigkeiten, die z.B. bei 1o mm Blechdicke und 5 mm Ab-
arbeitung Werte von 1o - 15 m/Min, und mehr - je nach der verfiig-
baren Antriebsleistung - erreichen kodnnen., Bel der oben angefiihrten
Vorfithrung, wurde eine SteilkantenschweiBnahtfase an einem 10 mm
starken Stahlblech mit 4 mm Abarbeitung mit einer Vorschubgeschwindig-
keit von 8 m/Min. milhelos gefridst, wobei die Antriebsleistung der
Fridseinheit 15 kW betrug.

Bei einem weiteren Versuch am 27. Okt, d. J. wurden bei einem
40 mm Stahlblech und 6 mm Abarbeitung ohne Schwierigkeiten 2,0 m/Min,
erreicht.

Diese hohen Vorschubgeschwindigkeiten werden durch das
"Rapidfrésen" erreicht, welches auf der Anwendung von mit Hartmetall-
Wendeplatten bestilickter Messerkopfe beruht, die an ihrem Umfang
schneiden. Jedes Profil wird unter Verwendung ein- oder mehrbahniger,
dem gewiinschten Profil entsprechend profilierter Messerkopfe, in
einem Durchgang gefriast.

Ein weiterer groBer Vorteil der Maschine gegeniiber einer Blech-
kanthobelmaschine besteht in der Positionierung und Niederspannung
des zu bearbeitenden Bleches in nur drei Punkten mit relativ kleinen
Krédften, da hier die Vorschubkrédfte mit maximal 1,5 mp um eine
GroBenordnung niedriger sind als beim Blechkanthobeln,
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Das Festhalten des Bleches zur Ver-
hinderung von Schwingungen beim
Frédsen erfolgt unmittelbar an der
Arbeitsstelle des Frédsers., Diese
Niederspannung umgreift zangenartig
den um ca, loo - 150 mm iber den
Tischrand vorstehenden Blechrand.,
Sie besteht aus einer oberen und
unteren Rollengruppe, ist mit der
Fridseinheit verbunden und fahrt da-
her mit dieser mit., Die Spannkridfte
werden somit innerhalb der Fris-
einheit aufgenommen, wodurch sich
ein einfaches Filhrungsbett, ein
leichter Aufspanntisch und kleine
Fundamente ergeben,

Besdumfrédsmaschine fiir Stahl- Die PFridseinheit samt Blech-—

bleche bis 4omm Dicke. randspannung kann ferner innerhalb
Antriebsleistung der eines festgelegten Bereiches der
Fraseinheit 15 kW. Hohe nach um eine waagrecht zur
Fréskante parallelen Achse pendeln, wodurch auch bei leicht welligen
Blechen eine herzustellende SchweiBfase immer den gleichen Quer-
schnitt hat, da die Fréseinheit iiber die oberen Druckrollen der
Blechspannung dem Verlauf des Blechrandes der Hohe nach folgen kann.

Zusammenfassung

Es wird eine neue Maschine fiir die Blechkantenbearbeitung im
Stahlbau beschrieben. Sehr hohe Vorschubgeschwindigkeiten bei
kleinen Vorschubkrdften und niedrigen Spannkridften bieten betrieb-
liche wirtschaftliche Vorteile gegeniiber einer Blechkanthobel-
maschine, sowohl bei den Anschaffungskosten, als auch bei den

Betriebskosten und in vielen Fidllen auch gegeniiber den modernsten
Portalbrennmaschinen,

Summary

A new mechanical equipment is described for machining plate
edges in steel construction., Extremely high feed speeds combined
with low feeding and clamping forces result in considerable economic
advantages compared to plate edge planing machines, not only as
regards initial costs but also in respect of working costs, and

frequently also in comparison even to the latest designs of gas
cutting machines,

Résumé

On décrit une nouvelle machine pour 1l'usinage des bords de
tdle pour l'emploi dans la construction métallique. Une vitesse
extrémement haute & des petits efforts d'avancement et de tension
offre des avantages importants par rapport & une chanfreineuse,
non seulement en ce qui concerne les frais d'achat mais aussi
les frais d'exploitation et en beaucoup de cas en comparaison
avec une machine d'oxycoupage moderne.
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