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Illd 9

Observations sur les ouvrages executes en Finlande.

Erfahrungen bei ausgeführten Bauwerken in Finnland.

Experience obtained with Structures Executed in Finland.

F. L. Lehtinen,
Ingenieur, Helsingfors.

Lc procede dc soudure ä l'arc electrique fut dejä employe en Finlande en 1901,
dans la seule fabrique de locomotives qui existait alors. On soudait avec 20—30 V
et 1 on utilisait des electrodes de 6 mm d epaisseur en acier doux et en acier
Martin. On a execute des reservoirs ä gaz et ä air comprime ainsi que des
chässis dc locomotives et de wagons. Cette fabrique de locomotives possede
actuellement 11 machines ä courant continu et 1 ä courant alternatif.

La soudure ä l'arc et la soudure autogene ont pris actuellement une grande
extension dans notre pays. Les industries mecaniques travaillent principalement
pour les fabriques de cellulose et de papier, qui sont les industries les plus
importantes du pays. On rencontre donc principalement au nombre des constructions
soudees, des installations de barrage, des barrages ä cylindre, des ponts de
Services, des turbines (fig. 1 et 2), des tambours ä decortiquer et des reservoirs
de lavagc pour la fäbrication du papier (fig. 3).

Dans les constructions de charpentes on a principalement soude des toits et
des pylönes. La fig. 4 represente un type de toit dc quai souvent execute

F.g. 1.

L'sino hydro-electrique de Tampere. Pont de 25,5 m de portee et 2 m de largeur,
barrage ä cylindre completement execute par soudage.
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Rotor de turbine.
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Fig. 3.

Reservoir ä acide d'une fabrique de celluloide.
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Fig. 4.

Toit d'un quai de gare.

depuis 1933. Les joints de montage entre les poteaux et les fermes furent rives.
A cause de la rigueur du climat les assemblages ne sont que rarement soudes

sur le chantier.
La fig. 5 represente le premier et jusqu'a ce jour le seul pont-rails;

entierement soude. Ce pont fut execute en 1933 et il a une portee de 12 m. II
sert au trafic des persomves et des marchandises. Le calcul se fit d'apres les

prescriptions des Chemins de fer allemands alors en vigueur. Le pont s'est tres
bien comporte jus qu ä ce jour.
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Les methodes de travail ne presentent rien de particulier. Les longues soudures
furent d'abord agrafees de place en place, puis soudees du milieu vers les

extremites. Pour l'assemblage des töles epaisses on utilise les soudures en L

•

Fig. 5.

Pont-rails de 121

de portee.

et en V; les dernieres avec un angle d'ouverture de 60°. Dans les deux cas on
martelle la soudure apres chaque passe au moyen d'un marteau ä air comprime.

Les Chemins dc fer de l'Etat finois utilisent annuellement la soudure a resi-

Fig. 6.

Rails soudes plies
ä froid.

stance d'apres le procede de fusion pour environ 1200 t de vieux rails. Les zones
de soudage sont reeuites. De tels rails se sont reveles aptes en cours de service;
jusquä maintenant on n'a observe aucune rupture dans la soudure ou dans
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les zones immediatement voisines. La fig. 6 represente des rails plies ä froid
et le diagramme, les resultats des essais.

%
50

iEinschnürung, striction,constriction

—y TL pH30

u
™ v* im

1 wi
10 w WBt&C,

% - Dehnung, allongement, elongation

^n

i: n n
- L jt vz

-
kg/mm2 - Zugfestigkeit,resistance ata irac-

ZT
tion, tensile strength

80

i:
^_ r=L I »" w#»\ _^

- hs*^ m "^

- [

- |

Kg/mm2 - Fliessgrer. ze, limite d'ecoulement, yield

| *r0
=¦*- Vt^yrf?Wfift V/rPA^W, limit

i \ i i I I i i 1 1 1

2 3 •*+ 5 tJ 7 1

Fhermische -
Behandlung
Traitement
thermique
Thermic
treatment

— ungeglüht—*
non recuit
untempered

—geglüht—*r Mutter-
recuit Material

tempered Metal de
base
Parent
metal

Apres qu'en 1934 furent publiees les prescriptions de 20 pays sur la soudure,
la Commission finoise de standardisation a publie ses normes en 1935. Ces

normes etaient identiques aux normes internationales, on y avait seulernent
ajoute quelques cas speciaux au sujet des applications indigenes.

La Finlande ne possede aucune determination speciale sur le calcul et la
construction des ouvrages soudes. Les prescriptions generales sur la construction
metallique autorisent les assemblages soudes lorsqu'ils sont executes soigneusement

par des gens du metier.
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