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Controle des soudures 293

¢) Controle des soudures.
Priifung der Schweissnéhte.
Testing of Welded Joints.

Dr. Ing. e. h. H. SCHMUCKLER,

Beratender Ingenieur, Berlin.
Priifung der Schweissverbindungen am fertigen Sitanel

Prof. Godard erwihnt in seinem Referat als Priifmethoden nur die durch
Rontgenstrahlen und das Verfahren von Roux mit Hilfe von Kisenfeilspinen
und einem zwelarmigen Elektromagneten .

Das letztere Verfahren hat sichim Stahlbau nicht eingefithrt; im Kesselbau
wird es mit mehr oder weniger Erfolg zur Vorpriifung benutzt.

Auch die Rontgenpriifung hat fiir den Stahlbau bisher nur geringe Bedeutunyg
gewonnen. [n erster Linie wegen der hohen Anschallungs-und Belriebskoslen,
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Fig. 1. — Appareil pour le contrdle des cordons de soudure.
Priffgerit fiir Schweissnihte. (D. R. P. a., Auslandspatente.)
Apparatus for Lesting welded joints.

Fig. 2. — Cordon de soudure frais¢ et soumis a l'attaque,
accusant de graves défauls de pénétration de la fusion.
Angefriste und geiitzte Kehlnaht mit groben Einbrandfehlern.
Milled and etched fillel weld with bad penetration defects.

sum andern, weil es wegen der erforderlichen Vorkenntnisse nicht von jeder-
mann benutzt werden kann. Schliesslich auch, weil es die Einbrandirage
nicht klarlegt. :

Die I'rage des Einbrandes ist aber viel wichtiger als Poren und kleine
Schlackeneinschliisse, die fiir die Festigkeit der Verbindung geringere Bedeu-
tung haben.

Das gleiche wie fiir die Rontgenprifung gilt auch fir die von Herrn Lebrun
erwithnten Gammastrahlen.
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Die Versuche mit dem Stethoskop, die in Amerika Erfolg gehabt haben
sollen, fithrten in Deutschland zu keinem Ergebnis.

Auch das Preisausschreiben der Zeitler-Stiftung Berlin auf ein Priifgeriit,
hat keine neue Losung des Priifproblems gebracht.

Im Gegensatz zu Herrn Kopecek mochte 1ch darauf hinweisen, dass der
dussere Befuu d einer Naht nicht gentigt und leicht zu falschen Schliissen
fihrt, z. B. dann, wenn eine dus%erhgh guL erscheinende Naht keine Bindung
und lxeme Dulchschwelssung in der Nahtwurzel zeigt -

Mein einfaches Prifverfahren mit Anfrisung der Nihte und Aetzung der
angelristen Stellen, kann von jedem Ingenieur oder Meister zur Priifung von
Schweissnihten jeder Form angewendet werden. Hierzu dient der Spezialfris-
apparat. {Abb. 1.)

Schon die Anfrisung an sich, die etwa 1/2 mm tief in den Mutterstoll
eindringen soll, lisst die mehr oder weniger gute Bindung und die Durch-
schweissung in der Wurzel erkennen.

Lin deutlicheres Bild wird durch Aetzung mit einem makroskopischen
Aetzmittel, z. B. Kupfer-Ammonium-Chlorid erreicht, da die verschiedene
Farbung von Multermaterial und Schweisstoll, die Verbindungslinie zwischen
beiden klar hervortreten lasst. (Abb. 2.)

Das Verfahren ist, wie fast alle Verfahren der Technik, ein Stichprobenver-
fahren. Es gentigt aber in der Praxis vollkommen.

Der Hauptzweck einer Priifung ist es nicht, Fehler am fertigen Stiick zu
suchen, sondern sie bei der Ausflithrung zu verhiiten. Dies geschieht, indem
die Schweisser durch Stichproben dauernd unter Kontrolle gehalten werden.

Als Beispiele hiefiir verweise ich auf die Dauerkontrolle der Schweisser bei
der Schlachthofbriicke in Dresden, durch Herrn Stadtamtsbaurat Dr. Reinhold,
mit meinem Prifgerit, wodurch eine vorziigliche Schweissarbeit erreicht
wurde und von 200 Priifstellen nur 3 kleine Fehler aufwiesen. (Dr. Reinhold,
« Die Elektroschweissung » 1932,

Eine Zerstorung oder uumlasswe Schwiichung stellen die Anfrisungen in
keinem Ifalle dax ; sie sind bei der Schlachthofbruclw offen ge])heben und
konnen zum Zwecke dauernder Ueberwachung mit durchsichtigem Lack
tiberzogen werden. Im tbrigen macht die Zuschwexsquno keinerlel Sch\wemw-
ke1teu. Das Verfahren ermoglicht auch eine bessere Xusblldunw der g(‘h\V&lSSLI
und auf Grund der durch die Anfrisungen gewonnenen leenntmsse, eine
Verbesserung der Arbeitsmethoden.

Traduction.

Dans son rapport, le Professeur Godard ne signale, comme méthodes de
controle, que la méthode d'observation au moyen des rayons X et le procédé
de Roux, qui fait appel & un électro-aimant & deux bras et & la limaille de fer

Cette dermiere méthode n’a pas été adoptée en construction métallique ; dans
la construction des chaudiéeres, elle est ulilisée avec plus ou moins de succes
a titre de contrdle préliminaire.

Le controle par les rayons X lui-méme n’a pris que peu d’extension dans le
domaine de la construction métallique. Ceci est di, tout d’abord, au prix élevé
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