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27 Troisiéme séance de travail

[l semble d’ailleurs que l'on obtiendrait déja des résultats trés intéressants par
des modifications légeres apportées aux profilés existants et dans chaque type
par une augmentation du nombre des gros échantillons.

Zusammenfassung.

Die Berechnung der Schweissungen kann fir die praktischen Bedurfnisse
in geniigender Weise nach sehr einfachen IFormeln geschehen. Man unter-
scheidet hauptsichlich zwel Arten von Schweissnithten : die Stumpfnihte
und die Lingsnihte.

Fir die Langsnithte, welche die am meislen angewendeten sind, kann,
wenigstens in erster Annitherung, angenommen werden, dass sich die Schub-
spannungen gleichmiissig tiber die ganze [inge der Naht verteilen.

Die Wahl der far das Projekt einer geschweissten Hochbaukonstrulktion
anzunehmenden Querschnitte hingt zum grossen Teil von den Besonderheiten
der Anwenduang der Schweissung fur die Verbindungen ab. Bezugnehmend
auf bestehende, geschweisste Konstrultionen erkennt man, dass das Kon-
struieren durch die Schaffung neuer Profile erleichtert werden kénnte. Iis
scheint thrigens, dass man durch kleine anderungen der bestehenden Profile
und durch Vergrosserung der Zahl der Walz-Vorprofile fiir jede Type schr
interessante Resultate erhalten wirde.

Summary.

The calculation of welds may be made in a sufficiently exact manner for
praclical requirements by means of very simple formulae. An essential dis-
tinction will be made between two kinds of joints : butt joints and longi-
tudinal joints.

IFor the latter, which are most usually employed, it may be assumed, at
least n a first approximation, (hat the shearing stress is distributed uni-
formly over the whole length of the joint.

The choice of sections to be adopted in a welded structure depends to a
large extent on the conditions created by the use of welding for making the
connections. When existing welded structures are examined, it will be seen
that the construction could be simplified by the creation of new rolled
sections. Iurther, it seems that very interesting results might be obtained by
slight ‘modifications 1n existing sections and by increasing the number of
rolled sections of each type.

Dr.-Ing. Albert DORNEN,

Dertmund-Derne.

[n die Schweissvorschriften ist zweckmissig eine genaue in Einzelheiten
gehende Anweisung fiir die Herstellung der Nahte aufzunehmen. So misste
beispielsweise (mit einem gewissen Spielraum) der Durchmesser der fir die
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Fig. 1. — Cadres soudés pour un ouvrage de eroisement a Vohwinkel, portée 10 métres.
Geschweisster Rahmen fiir ein Kreuzungsbauwerk bei Vohwinkel, Stiitzweite 10 m.
Welded frames for an overhead crossing at Vohwinkel; span 10 melres.

Fig. 2 et 3. — Quatre superstructures pour le pont de la Leppe a Engelskirchen,
portée environ 20 métres.

Vier Ueberbauten fir die Leppebriicke bei Engelskirchen. Stiitzweite rd. 20 m.

Four box girders for the Leppe bridge al Engcelskirchen; span about 20 meltres.

A

Fig. 4. — Qualre superstructures pour le pont sur la Sieg a Eiserfeld.
Poutres reposant sur quatre appuis, chaque lravée ayant une ouverture d'environ 14 métres.
Vier Ueberbauten fiir die Siegbriicke bei Eiserfeld. Ballien auf vier Stittzen,
deren jede Ocffnung rd. 14 m betrigt.
Four box girders for the Sieg bridge at Kiserfeld.
Girders resting on four supports about 14 metres apart.
18
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verschiedenen Nahtstirken zu verwendenden Elektroden vorgeschrieben
werden. Die Praxis nimmt gern zu starke Lilektroden, weil die Néhte sich
damit billiger stellen. Die Schweissniihte werden aber besser, und die Schrumpf-
spannungen bleiben kleiner, wenn man mit diinnen Elektroden und gleichzeitig
in mehreren Lagen schweisst. Ohne Riicksicht auf die Kosten ist vor allem
eine moglichst hohe Giute der Nahte anzustreben. Aus dem gleichen Grunde
wiire vorzuschreiben, dass die erste Lage mil einer Elektrode von hochslens
kmm ¢ gelegt werden darf, damit die Raupe sich unter allen Umstanden auch
in der Wurzel der Naht mit dem Mutterstoll innig verbindet. Hierzu ist keines-

wegs ein tiefer Einbrand erforderlich. Es ist letzten Endes gleichgultig, wo

Fig. 5 et 6. — Superstructure pour la gare de Barmbeck, portée environ 22 nmelres.
Ueberbau beim Bahnhof Barmbeck, Stiitzweile rd. 22 m.
Box cirder at Barmbeck railway station; span about 22 meters.
< ¥ » SE

sich Raupe und Mutterstoff miteinander verbinden, Hauptsache 1st, dass sie
sich moglichst innig und auf der ganzen Bertihrungsfliche miteinander ver-
binden. Dazu geniigl unter Schonung des Mutterstolfes ein flacher Einbrand.
Nimmt man zu starke Elektroden, so springt der Lichtbogen seitlich ab und
kommt in die Wurzel nicht hinein. Man erhiilt dann zwar seitlich einen starken
Einbrand, die Wurzel aber bleibt frei. Bei der Deutschen Reichsbahn ist eine
solche Vorschrift vorbereitet. Wenn bel meinen Versuchen die X-Nihte nach
Vergrosserung des Flankenwinkels von 70° auf 120° gegen Dauerbean-
spruchungen soviel besser waren, fithre ich dies in erster Linie daraul zuruck,
dass bei dem grosseren Winkel die Whurzel der Naht besser erfasst wird.
(Abb. 2. zu III, 2, a.)

Der Bau geschweisster eiserner Ueberbauten ist inzwischen bei der Deutschen
Reichsbahn-Gesellschalt dank der Anregung und Iorderung durch Ilerrn
Reichshahn-Direktor Geheimrat Dr. Schaper bereits tiber das Versuchsstadium
hinausgekommen. Is handelt sich jedoch bei den bis heute geschweissten
Reichsbahn-Britcken zunichst nur um vollwandige Triger. Zu Fachwerkbriucken
soll erst iibergegangen werden, wenn durch Versuche festgestellt ist, dass man
auch Fachwerkbriicken einwandfrei konstruieren und schweissen kann. Iis se1
noch bemerkt, dass alle ausgefithrien geschweissten Ueberbauten hezw. ihre
Haupttriger bereits in der Werkstatt einer Probebelastung unterzogen worden
sind.
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Ich kann eine Reihe Bilder von fir die Deutsche Reichsbahn-Gesellschaft

geschweissten Eisenbahnbriicken zeigen, die in der letzten Zeit fertig geworden
sind ;

A) Reichshahndirektion W uppertal.
Geschweisster Rahmen fiir ein Kreuzungsbauwerk bei Vohwinkel, Stiitzweite

10 m. (fig. 1).

B) Reichsbahndirektion Wuppertal.

4 Ueberbauten fur die Leppebriicke bel Engelskirchen. Stutzweite rd.
20 m. (ﬁg. 2 und 3)

C) Reichsbahndirektion Wuppertal.

& Ueberbauten far die Siegbricke bei Eiserfeld. Balken auf 4 Stiitzen, deren
jede Oeffnung rd. 14 m betragt. (fig. 4).

D) Reichsbahndirektion Altona.
Ueberbau beim Bahnhof Barmbeck, Statzweite rd. 22 m. (fig. 5 und 6).

Traduction.

Il est nécessaire, dans les Reglements concernant la Soudure, de donner
toutes indications précises de détail pour V'exécution des cordons de soudure.
(est ainsi qu'avee une certaine marge de tolérance, il conviendrait d'y pré-
voir les diametres des électrodes & employer pour les différentes épaisseurs
des cordons de soudure. En pratique, on a trop tendance & adopter des élec-
trodes de trop fort diametre, afin de réduire le prix de revient de la soudure.
Les cordons sont toutefois meilleurs et les contraintes de retrait moins
importantes lorsque 'on travaille avec des électrodes de faible diameétre et
que l'on soude en méme temps en plusieurs couches. I importe avant tout
de s’efforcer de donner a la soudure une qualité d’exécution aussi bonne que
possible, sans faire intervenir les considérations de prix. Pour la méme raison,
il y aurait liew de prescrire 'exéculion de la premiére couche avec une
électrode ayant au plus 4 mm de diametre, atin de réaliser, dans tous les cas,
un accrochage intime du cordon de soudure sur le métal de base, 4 la racine
méme de l'assemblage. Il n’est nullement nécessaire de réaliser une péné-
tration profonde de la fusion. [endroit ot le métal d’apport et le métal
de base s’accrochent I'un a l'autre est, en fin de compte, absolument indiffé-
rent; ce qui importe essentiellement, c'est que cet accrochage soit aussi
intime que possible, sur la totalité de la surface de contact. Il suffit pour cela,
sous réserve de la forme propre de la piece de base, que la pénétration de la
fusion se fasse suivant une surface plane. Sil'on prend des électrodes de
trop fort diametre, I'arc jaillira sur les cotés et n'atteindra pas le sommet,
la racine de l'assemblage. On aura alors en pratique une forte pénétration
de la fusion sur les cotés, mais le sommet de 'assemblage n’accusera aucun
accrochage. Les Chemins de I'er Allemands ont élaboré une prescription
4 ce sujet. Si, au cours de mes essais, j'ai pu améliorer dans une telle pro-
portion les contraintes & U'essai de durée des cordons de soudure en X aprés
avoir augmenté l'angle de T0° & 120°, j'attribue précisément ce résultat, en
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