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BULLETIN DU CIMENT
AVRIL 1980 48e ANNÉE NUMÉRO 4

Aérogare en éléments
de béton préfabriqués

Brève description des nouvelles constructions de l'aéroport international
de Calgary au Canada, réalisées presque exclusivement en éléments de
béton préfabriqués.

Plus de 12000 éléments préfabriqués en béton ont été utilisés

pour construire l'aérogare proprement dite, la route d'accès et le

bâtiment de parking. C'est un exemple intéressant d'application de la

préfabrication à la construction de groupes de bâtiments très
différents et selon un mode d'exécution inhabituel.

Avant le choix du système de construction, plusieurs variantes ont été
étudiées très soigneusement en ce qui concerne leurs qualités
architectoniques et techniques, leur durabilité, leur résistance au feu,
leur durée d'exécution et leur coût. Circonstance assez exceptionnelle:

On disposait de suffisament de temps pour cette évaluation! Ces
études préliminaires ont été poussées si loin qu'au moment de la mise

en soumission des travaux, par exemple, certains éléments de grande
dimension étaient déjà en fabrication. Certains prix importants avaient
probablement déjà été fixés.

Les constructions comportent une route d'accès à deux niveaux ayant
chacun quatre pistes, un bâtiment de parking pour 2000 voitures, un
hôtel de 250 lits et l'aérogare proprement dite conçue pour un trafic
annuel de 3,1 millions de passagers. Le bâtiment principal est une
halle triple de 250 m sur 50 m, légèrement en arc de cercle. Quatre
files de piliers supportent la toiture constituée de poutres en T de 21 m



2 ou 11 m de portée. Les forces latérales sont prises, dans le sens
longitudinal, par les hautes poutres latérales et dans le sens
transversal, par de grosses plaques avec évidements circulaires placées
entre les piliers de la partie médiane de la halle.

Les éléments de béton ont été fabriqués dans des ateliers du
voisinage. Les plus gros pèsent 501, maximum admis eu égard aux
possibilités de transport et de levage. Les éléments à surface apparente
sont en béton teinté en brun-jaune à structure rugueuse obtenue au jet
de sable. La liaison entre les éléments est réalisée par des barres de
32 mm du système de précontrainte Dywidag. Un procédé intéressant
a été utilisé pour la réalisation des joints de contact de 50 mm. Les
éléments étaient livrés sans préparation spéciale de leurs surfaces
de contact. Dans un atelier spécial voisin du chantier, ils étaient placés
bout à bout avec un espacement de 50 mm qui était ensuite rempli par
un mortier approprié. Au préalable, on avait enduit l'une des surfaces
de contact d'une huile de décoffrage afin que les éléments puissent
ultérieurement être à nouveau séparés pour le montage définitif.

La route d'accès surélevée ainsi que le bâtiment de parking ont
également été réalisés par montage d'éléments préfabriqués. Dans la

mesure du possible, on a utilisé pour cela de mêmes éléments que
dans la construction principale.

\ '-*•*$

J
^

Fig. 1 Vue générale des nouveaux bâtiments de l'aéroport de Calgary. Canada. On distingue,
à droite, l'aérogare en arc de cercle, puis la route à deux niveaux à gauche de laquelle se trouvent
le bâtiment de parking et l'hôtel.



I.

AJ*' il* wm'w~

À
-mmét^s.

mÊÊm.... ..mm Ä^^^^PJ^Ji Jr^
-

Fig. 2 Groupe de piliers en montage. A gauche, une file de piliers au profil en Y pour la partie
médiane de la halle, à droite, des piliers en X pour la partie latérale de la halle et la route.
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Fig. 3 Montage de la structure porteuse de la partie médiane de la halle. Supports des poutres
longitudinales intérieures en acier.
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Fig. 4 Cadres porteurs de la partie médiane avec les plaques de raidissement à évidements
circulaires. Les poutres supportant la toiture de la partie latérale reposent sur des consoles en forme de
fourche, ce qui confère à cet ensemble un bon aspect architectonique.
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Fig. 5 Intérieur de la halle pendant le montage. On remarque le mode de support de la poutre
longitudinale sur laquelle s'appuient les poutres en T de 21 m de portée de la toiture de la halle
latérale.
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Fig. 6 Atelier avec toiture mobile pour la mise en place préalable du mortier des joints de contact.
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Fig. 7 La route d'accès surélevé
parking ainsi que les passerelles

vue d'une des entrées de l'aérogare A gauche, le bâtiment de

Matériaux utilisés:

Construction Nombre
d'éléments

m3 de béton
pour éléments

m de béton
coulé sur place

Armature
t

Aérogare 8090 15300 115000 2600
Route 3300 3825 2300 1000
Parking 1240 6120 19125 1800

Coût des travaux: 130 millions $

Project et construction: Stevenson, Raines, Barrett, Christie, Hutton,
Seton and Partners; Calgary, Architects-Engineers-interior designers.

Informations supplémentaires dans: Concrete International 1, (7), July I979.

Pour tous autres renseignements s'adresser au
SERVICE DE RECHERCHES ET CONSEILS TECHNIQUES
DE L'INDUSTRIE SUISSE DU CIMENT WILDEGG/SUISSE
5103 Wildegg Case postale Téléphone 064 5317 71
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