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stellung des Lehrkirpers entgegen, worauf sie in der
ehrwiirdigen Burgkirche einem Gottesdienste beiwohnten,
den eine treffliche Rede des Herrn Kuraten Pater
Mondschein verschonte. Die Volkshymne schloss die
schone Feier Sodann begaben sich die - Jubilare mit
dem Akademiekommandanten und Lehrkirper in den
Park, wo FZM. Baron Giesl, im Beisein der in der Aka-
demie anwesenden Ziglings-Abtheilung, einen Kranz auf
das Monument der grossen Kaiserin und Akademie-Stif-
terin Maria Theresia, dann ebenfalls einen Kranz auf das
Grab ihres einstigen Akademie-Direktors, FML. Freiherr
v. Reinisch, niederlegte. Bei dem nach Besichtigung
der Akademie stattgehabten Banket wurde ein begeistertes
Hoch auf den Kaiser ausgebracht und der verblichenen
Monarchen Franz I. und Ferdinand I gedacht,
denen sie die Freipliitze, resp. Lieutenantspatente ver-
dankten. So endete die schéne und erhebende Feier.

Verschiedenes.

— (Die Mannesmann’schen Rbhren.) Die ,Reichswehr®
schreibt: Vor etwa 30 Jahren stellte sich der Be-
sitzer der Feilenfabrik in Remscheid, Herr Reinhard
Mannesmann, das Problem zur Lisung, aus hohlge-
gossenen Stahlzylindern im Wege des Walzverfahrens
Rihren zu erzeugen. Er wollte es hiedurch ermdglichen,
Gewehrldufe herzustellen, bei welchen das iibliche Ver-
fahren der Erzeugung durch Ausbohrung massiver Blscke
vermieden wiirde. Die jahrelangen und kostspieligen Ver-
suche blieben jedoch ohne Ergebuiss, bis die Sohne des
genannten Fabrikanten, die Herren Reinhard und Max
Mannesmann, die weitere Fortfiihrung der Versuche in
Angriff nahmen. Hiebei gelang es ihnen, eine Erfindung
zu machen, die man mit vollem Rechte als eine epochale
bezeichnen und der man eine grosse Tragweite, namentlich
auf dem Gebiete der Kriegstechnik, zuerkennen muss. Die
Wesenheit dieser Erfindung besteht in Folgendem: Wird
ein Block geniigend zihen Metalles zwischen zwei schrig-
gestellte, an den Mantelflichen spiralig aufgerauhte
Walzen gebracht, so wird diesem Blocke eine starke
rotirende und fortschreitende Bewegung ertheilt. Bremst
man diese Bewegung dadurch, dass man die beiden
Walzen néher an einander riickt, als die Blockstéirke be-
triigt, und dass man die Enden der Walzen kegelformig
abstumpft, so zeigen die Walzen das Bestreben, die Ober-
flichetheilchen in der Richtung der Schiebung fortzu-
treiben. Ist dieses Bestreben durch starke Rotationskraft
und einen starken Druck der Walzen derart unterstiitat,
dass der Block als Ganzes dem Vorwirtsdringen seiner
Oberflichetheilchen nicht schnell genug folgen kann, so
werden diese Theilchen thatséichlich spiralformig abge-
schoben, gleichsam ‘wie eine Haut abgestreift. Es bildet
sich hiedurch am Blocke eine becherformige Vertiefung,
deren Riénder stets von Neuem unter die Griffstellen der
Walzen gefithrt werden, so dass sich die becherformige
Vertiefung in den Block hineinzusenken scheint und der
Block férmlich von innen nach aussen umgewendet und
so in ein Rohr verwauodelt wird. Es liegt etwas ver-
bliiffend Einfaches in dieser Thatsache. In Wahrheit aber
ist es eines der schwierigsten technologischen Probleme,
welches durch dieses Schrigwalzverfahren gelost wurde,
und zwischen der Erkenntniss der Wesenheit dieser Er-
findung und ihrer praktischen Verwerthung lagen enorme
Schwierigkeiten.

Der Sachkenntniss und dem unermiidlichen Fleisse der
Briider Mannesmann ist es gelungen, diese Schwierig-
keiten zu iiberwinden. Sie mussten eine besondere Art
der Kuppelung zwischien den festliegenden Wellen des
Haupttriehwerkes und' den Walzen konstruiren, welche

dem geforderten Drucke, der Rotationsgeschwindigkeit
und der beliebigen Verstellbarkeit der Walzen entsprach ;
sie mussten es ermoglichen, die ungeheure nithige Kraft
in einem Schwungrade aufzuspeichern, welchem mit voller
Sicherheit bis zu hundert Meter Umfangsschuelligkeit
gegeben werden kanu, was ihnen dadurch gelang, dass
sie das Rad wie eine Garnwinde aus Gussstahldraht und
den Armstern aus Schmiedeisen erzeugten; sie mussten,
um die unerlissliche Anwendung von Winkelridern zwi-
schen Schwungradachse und Lingswelle zu ermdglichen,
ein besonderes Riderwerk ersinnen, bei welchem nicht
mehr als!/2 Kilogramm Druck auf den Quadratmillimeter
Druckfliche ausgeiibt und so eine verldssliche Drehungs-
dibertragung im Winkel erreicht wurde; sie mussten be-
sondere Walzenstiihle konstruiren, von einer bislang un-
erhorten Genauigkeit der Walzenstrasse, Massenhaftigkeit
im Gusseisen, grisster Festigkeit der beweglichen Theile
und mit Wasserkiihlung bei allen grossern Lagerungen;
sie mussten eigene Stahléfen bauen, um die rechtzeitige
Zufuhr des Rohstoffes des Stahls sicherzustellen ete. ete.
Mau begreift, dass diese Schwierigkeiten nur durch eine
jahrelange rastlose Arbeit bewiltigt werden konnten
und man muss vor der gewaltigen Summe dieser Arbeit
erstaunen. Dafiir darf freilich das Ergebuiss dieser miihe-
vollen Vorarbeiten als ein wahrhaft grossartiges bezeichnet
werden. Die ,deutsch-osterreichischen Mannesmaunréh-
ren-Werke“ arbeiten heute mit einem Grundkapital von
35 Millionen Mark und beschiftigen in den Fabriken zu
Remscheid, Komotau in Bohmen, Bous bei Saarlouis und
Loudore in Wales mehr als 3000 Arbeiter, welche Zahl
schon in n#chster Zeit auf etwa 7000 gebracht werden
diirfte.

Was die Mannesmann’schen Rohren selbst anbelangt,
so dringen dieselben zweifellos alle bisherigen Methoden
der Rohrerzeugung, sei es durch Umbiegen von Metall-
platten und Nieten oder Schweissen derselben, sei es
durch Hohlbohrung festgegossener Blocke, in den Hinter-
grund, soweit es sich um Rghren aus Stahl, Kupfer, -
Deltametall oder Heissmessing handelt. Der wichtigste
Vortheil der Mannesmann’schen Rihren liegt in ihrer
Festigkeit. Die Bearbeitung dieser Rohren bringt eine
formliche Umlagerung der Molekiile des Rohstabes mit
sich, so dass sich Metallfasern bilden, welche schrauben-
formig die Rohrwand durchziehen, wobei die inneren
Fasern — wie Dr. Wedding durch mikroskopische Unter-
suchungen nachgewiesen hat — eine stirkere Steigung
annehmen als die dusseren. KEs liegen also im Metall
dieser Rohren die Fasern in Kreuzung iiber einander, die
Faserschichten aber schraubenformig umeinander. Diese
Lagerung der Molekiile gibt den Ré&hren eine bisher
unerreichte Festigkeit. Wie Versuche ergeben haben, ist
die Widerstandsfahigkeit der Mannesmann’schen R&hren
fiinf- bis sechsmal so gross als die geschweisster Rohre,
und ein Rohr der Mannesmann’schen Werke zeigt erst
bei einem inneren Wasserdrucke von 1700 Atmosphiren
eine Ausweitung, ohnme jedoch zu zerspringen. Ein
weiterer Vortheil dieser Rohren besteht darin, dass sich
dieselben séhr gut bearbeiten, also biegen, schlagen,
ausweiten lassen. Speziell fiir das Ausweiten der Ronre
haben die Herren Mannesmann ein besonderes Scheiben-
walzwerk konstruirt, welches vortreffliche und genaue
Arbeit liefert. Man hat bisher in den Mannesmann-
Werken Rghren bis zu 500 Millimeter Aussendurch-
messer erzeugt und hofft es bis zu einem Aussendurch-
messer von 1200 Millimeter bringen zu kénnen. Der
Innendurchmesser lisst sich von Nadelknopfdicke bis zu
98'/s Percent des dusseren Durchmessers herstellen. Was
die Lingen anbelangt, so hat man bereits Réhren von
90 TFuss (27,43 Meter) erzeugt. Wichtig ist endlich
auch der Umstand, dass den Mannesmann’schen Rihren



jeder beliebige Querschnitt ertheilt werden kann, WO~
durch die Verwendbarkeit eine vielfache wird.

Fragen wir uns nun, welche Bedeutung das neue
Réhrenwalzverfahren fiir die Kriegstechnik haben kinne,
so gelangen wir zu der Ueberzeugung, dass die Mannes-
mann’schen Rohren berufen sein diirften, auf diesem Ge-
biete eine hervorragende Rolle zu spielen. Die nichst-
liegende Verwendung dieser Rohre, némlich die Ver-
wendung zu Gewehrliufen ist allerdings noch nicht
ganz klargestellt. In der Hauptsache, ndmlich in der
Widerstandsfihigkeit gegen inneren Gasdruck stehen
diese Rohren auf derselben Stufe wie die gebohrten
Stahlrohre, so dass gerade in diesem Punkte keine Ueber-
legenheit vorliegt. Dagegen steht es ausser Frage, dass
das Mannesmann’sche Verfahren vielleicht das einzige
Mittel bietet, um eive Verminde'run,g des Kalibers

iiber die gegenwirtig erreichte Grenze zu ermoglichen. |

Ob sich ein Staat dazu entschliessen kionnte, schon jetzt
von dem neuen Verfahren Gebrauch zu machen und an

die Beschaffung eines Gewehres mit abermals vermin- ]
dertem Kaliber zu schreiten, glauben wir bezweifeln zu |
Abgesehen davon, dass die meisten Staaten |
eben erst mit enormen Kosten lleinkalibrige Gewehre |

diirfen.

beschafft haben und noch beschaffen, also ein rascher
Uebergang zu einem Gewehre mit noch kleinerem Ka-
liber schon aus Griinden der finanziellen Leistungsfihig-
keit ausgeschlossen ist, erscheint auch die Frage der
vollen Kriegsbrauchbarkeit der Mannesmann’schen Feuer-
rohre noch nicht geniigend geklirt. Es soll jedoch nicht
verkannt werden, dass dem Gewehre vom Kkleinsten Ka-
liber und daher auch dem die Erzeugung solcher Gewehre
ermoglichenden Mannesmann’schen Verfahren die Zukunft
gehort und wir erachten es als die Pflicht der Kriegsver-
waltung, ibre volle und stete Aufmerksamkeit der weiteren
Yerwerthung dieses Verfahrens fiir die Gewehrerzeugung
zuzuwenden.

Sehen wir von der Verwendung als Feuerrohre ab,
50 bietet sich fiir die Mannesmann’schen Rohren ein fast
alle Zweige des modernen Heerwesens umfassendes Feld
der praktischen Verwendung. Major Schott entwirft in
den ,Jahrbiichern fiir die deutsche Armee und Marine“
ein Bild dieser Verwendung, welches, wenn auch nicht
erschipfend, so doch iibersichtlich ist. ,Zu Geschossen
der Artillerie ist das Fabrikat geeignet und wird
damit vielleicht bald dem (Ginsseisen génzlich der Lebens-
faden abgeschnitten werden. Ein weiter Spielraum ist
auf dem Gebiete der Lafetten und Fahrzeuge eriffnet.

Rohrenformige Deichseln, hohle Achsen und Bremszylin- |

der kommen hereits vor. Wir glauben aber, dass dies nur
die Anfinge sind. Sollte nicht, ebenso wie im Briicken-
bau das Winkeleisen dem Mannesmann’schen Rohren-
triiger bereits Platz' macht, das letztere auch im Aufbau
des Lafettenkorpers, beziehungsweise des Geriistes des
Fahrzeuges Eingang gewinnen konnen? Gibt es ein
besseres Mittel, das ganz von Metall hergestelite Rad
zur Einfilhrung zu bringen, als gerade durch jene Er-
findung ? Sehr friihzeitig hat die Mannesmann’sche Rohre
im Gebiet der Handwaffen Nutzanwendung gefunden. Vor
einiger Zeit wurde nédmlich bei der deutschen Reiterei
die Stahlrohrlanze eingefiihrt, und es ist mittelst des
nenen Rohrenwalzverfahrens gelungen, sowohl die hohlen
Schiifte als die hohlen Spitzen der Lanzen zu erzeugen.
Mit derselben Berechtigung konben auch die Stangen
der Wischer bei der Artillerie kiinftig aus Stahl her-
gestellt werden. Ueberall wo in der Artillerietechnik
Maschinen zur Anwendung kommen, wird kiinftig die
Mannesmann’sche Rohre, &hnlich wie im Maschinenbau,
iiberhaupt eine Rolle spielen. Ein besonders weites Feld
wird die Erfindung unter den Vorrichtungen der techni-
schen Truppen finden. Das jetzige Ponton weicht viel-
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leicht der schwimmenden Rihre, der Draht bei Kriegs-
fernschreibern und -Fernsprechern ldsst sich nach dem
neuen Verfahren, aus Stah! mit Kapfer kombinirt, in.
hohler Form herstellen, wobei keine Dehnung mehr
stattfindet; wo Stangen bei Leitungen gebraucht werden,
benutzt man statt holzerner solche aus Stahlrohr. Ganz
besondern Nutzen ziehen die Eisenbahntruppen aus der
Erfindung; wie man bei Ueberbriickungen kiinftighin
allgemein statt der bisherigen T-Triger Mannesmaun’sche
Rohrentrdger verwenden wird, wobei ein viel geringeres
Eigengewicht der Briicke entsteht, daher die Spannungen
viel grosser werden diirfen und dieser Vorzug sich da-
durch noch potenzirt, dass die neuen Triiger an sich viel
tragfihiger sind, so wird den Eisenbahntruppen noch der
besondere Vortheil erwachsen, dass das leichtere Material
viel transportfdhiger ist. Die Mannesmann’sche Schiene
erhilt ein viel rationelleres Profil, ist viel leichter und
entbehrt der Weitldufigkeit der Laschenverbindung, indem
die hohlen Schienen mit den Enden einfach ineinander
gesteckt werden. Diese Vortheile werden dem militari-
schen Eisenbahnbau in erhghtem Maasse zu Gute kommen
und dazu gesellt sich noch die Ausbeute fiir das rollende
Material. — Von ausserordentlichem Belang ist der
Gewinn, welchen wie der Marine iiberhaupt, so insbe-
sondere der Kriegsmarine durch die Ausnutzung der
Erfindung erwachgen wird. Beim Schiffsbau empfiehlt
sich ebenso wie beim Briickenbau die Anwendung von
rohrenformigen Triigern anstatt der bisherigen T-Triger.
Nach ‘dem neuen Verfahren hergestellte hohle Schiffs-
achsen bieten eine vollkommene Sicherheit gegen Bruch.
Fiir die Herstellung der Schiffsmaschine springen alle
jene" Vortheile in’s Auge, welche dem Maschinenbau
iiberhaupt zu Gute kommen, insbesondere handelt es sich
hier um den Ersatz massiver Theile, wie z. B. der Kol-
benstangen, durch solche von rghrenférmigem Quergchnitt,
wohei sowohl die Verringerang einer bisher nutzlos
grossen Last, als die bedeutende Sicherheit der Hohl-
fabrikate Vorsiige bietet. Mit der Vergrdsserung der
Querdurchmesser, welche in Aussicht steht, wiirde sich
auch die Herstelling von Dampfkesselrshren auf dem
angegebenen Wege (statt der bisherigen vernieteten)
empfehlen.*
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