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Prahistorisches Holzhandwerk

H. Schweingruber
. Sebek

M. Stotzer
F. [
M

In der urgeschichtlichen Sammlung
des Bernischen Historischen Museums
(BHM) befinden sich mehrere hundert
neolithische und einige bronzezeitliche
Holzgerite aus Seeufersiedlungen des
schweizerischen Mittellandes. Im Rah-
men einer typologischen Bearbeitung
dieses Fundmaterials ergaben sich
zwangsldufig zahlreiche zusitzliche
Probleme botanischer und holztech-
nologischer Natur. Bei der Beurtei-
lung prihistorischer Holzartefakte
uberwogen bisher, von wenigen Aus-
nahmen abgesehen, die kulturhistori-
schen und chronologischen Aspekte,
wihrend den technologischen Belan-
gen nur in beschrinktem Masse Rech-
nung getragen wurde. Der meist
schlechte Erhaltungszustand der Ge-
riate mag dazu beigetragen haben, dass
die Aussagekraft des Rohmaterials
unerkannt blieb. Erst die Entwick-
lung geeigneter Konservierungsme-
thoden in jlingerer Zeit, welche die
Erhaltung der Holzstruktur und der
Ursprungsform gewéhrleisten, brach-
te eine Wende.

Beidertypologischen Gliederung des
bernischen Materials liessen sich
iiber 30 verschiedenartige Gerite-
gruppen z.T. mit mehreren klar ab-
grenzbaren Sondergruppen ausschei-
den. Es zeigte sich hier wie in Nieder-
wil, Gachnang (Schweingruber 1976)
mit aller Deutlichkeit, dass zwischen
Geritetyp, Holzart und Technologie
enge Beziehungen bestehen. Sie sind
oft derart augenfillig, dass wir geno-
tigt sind, unsere Vorstellungen iiber
das priahistorische Holzhandwerk neu
zu iiberdenken und insbesondere den

hohen Stand der Holzbearbeitungs-
technik hervorzuheben. Als wesent-
lichstes Ziel holztechnologischer Un-
tersuchungen gilt es, die Beziehun-
gen zwischen Geritetyp, Funktion
und Rohmaterial zu kldren.

Wir diirfen aufgrund unserer Unter-
suchungen als sicher voraussetzen,
dass die Handwerker in den Feucht-
bodensiedlungen mit den spezifischen
Eigenschaften der einzelnen Holzar-
ten bestens vertraut waren. Ob diese
Kenntnisse bei den riumlich und zeit-
lich getrennten Kulturgruppen je-
weils auf rein empirischen Erfahrun-
gen und tradierten Normen beruhten
oder gar auf Kulturkontakte schlies-
sen lassen, wird hier nicht zur Dis-
kussion gestellt.

Ein Nachvollzug der Uberlegungen,
welche der prahistorische Handwer-
ker bei der Auswahl des Rohmaterials
zur Herstellung eines bestimmten
Gerites anstellte, kann uns der Lo-
sung der genannten Probleme nidher
bringen. Die Hauptabsicht des Werk-
zeugherstellers diirfte gewesen sein,
aus dem Wald- und Buschbestand
diejenigen Holzarten und Baumteile
auszusuchen, welche den Bean-
spruchungen der gewiinschten Ge-
rite qualitativ jeweils am besten ge-
wachsen waren. Alle im Geritebau
sich auswirkenden Holzeigenschaf-
ten waren dem prahistorischen Men-
schen bekannt. Sie beriicksichtigten
mit der Auswahl bestimmter Arten
das Raumgewicht, die Druck-, Knick-
und Biegefestigkeit, die Schwindungs-
eigenschaften und die Verwitterungs-
resistenz. Zur Herstellung von Arte-

fakten wurden hauptsichlich die hdu-
figsten Hartholzarten wie Eiche,
Esche, Buche, Ahorn, Kernobstge-
wichse und Eibe verwendet. Eschen-
holz zeichnet sich durch hohe Schlag-
biegefestigkeit, Kernobstholz durch
gute Bearbeitungsfahigkeit der Ober-
flichen und Eibenholz durch die ex-
trem gute Biegsamkeit aus.

Die Bevorzugung bestimmter Holzer
fiir bestimmte Gerite ist bei nahezu
jeder Werkzeuggruppe festzustellen.
Wie wir nachstehend belegen, ver-
mochte jedoch die bewusste Auswahl
der zu verwendenden Holzart den
spezifischen, technischen Erforder-
nissen des beabsichtigten Fertigpro-
duktes noch keineswegs Geniige zu
tun. Nun galt es - abgesehen von rein
formalen Erwédgungen -, einen geeig-
neten Stamm- oder Astabschnitt zu
bestimmen, welcher die gewiinschte,
dem Gerit angepasste Qualitidt auf-
wies. Die bisherigen Resultate unse-
rer Untersuchungen zeigen einwand-
frei, dass diese besonderen Holzei-
genschaften bereits in prahistorischer
Zeit in vollem Umfange bekannt wa-
ren und wo immer moglich beriick-
sichtigt wurden. Diese Tatsache wird
insbesondere durch die in den einzel-
nen Geritegruppen vorherrschende
Stellung der Jahrringe zur Schlag-,
Stoss- ,oder Schneidrichtung doku-
mentiert. Ferner féllt auf, dass auch
die Lage im Stamm oder Ast selektiv
ausgewidhlt wurde. Des weiteren
scheinen auch die beabsichtigte
Oberflichenzurichtung des Werk-
zeuges und die vorgesehene Schif-
tungstechnik bei der Auswahl des
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Rohstiickes eine massgebliche Rolle
gespielt zu haben.

Anlisslich eines Gespriaches der Au-
toren iiber holztechnologische Pro-
bleme in der Archéologie tauchte die
Idee auf, eine neuartige Darstellungs-
weise zur Veranschaulichung der Be-
ziehungen des Rohmaterials zum
Fertigprodukt zu suchen. Mit der
Kombination von Fotografie und er-
ginzender Zeichnung konnte eine
befriedigende Losung gefunden wer-
den. Es ist aber zu betonen, dass nur
fundierte zeichnerische, fotografische,
archéologische und naturwissenschaft-
liche Kenntnisse zuverldssige Re-
konstruktionen ermdglichen.

Bei der anschliessenden Gruppierung
der Holzinstrumente nach ihrer be-
sonderen Stellung im Rohmaterial
gelangt das folgende Ordnungsprin-
zip zur Anwendung:

1. Gerite aus Stamm-Ast-Winkel-
stiicken

2. Gerite aus Stamm- oder Astholz

3. Gerite aus Maserholz (Maser-
knollen)

Aus Platzgriinden muss auf eine Dar-
stellung der mehrheitlich aus geboge-
nen Wurzelstiicken gefertigten Fall-
axtholme (Fliigelholme), der Arte-
fakte aus Rindenmaterial (Netz-
schwimmer, Faustmesser-Griffe u.a.
m.) und der Geflechte (Zweige) ver-
zichtet werden. Da wir keine Voll-
stindigkeit anstreben und nur die
wesentlichsten technologischen Ten-
denzen aufzeigen mochten, konnen
auch die z.T. recht eigenartigen Unika

14  keine Beriicksichtigung finden.

Gerite aus Stamm-Ast-Winkelstiicken

Abb. 1

Abb. 2

Stamm- und Astteil nicht oder wenig
bearbeitet

(Abb. 1,2 und 3)

ZweiBeispiele aus der Gerdtegruppe
der Holzhiammer/Holzschldgel (Abb. 1
und 2) veranschaulichen die einfachste
Verwendungsart von Winkelstiicken.
Weder Stamm- noch Astteil erfuhren
eine weitergehende R eduktion. Aus-

ser der Festlegung von Kopf- und
Stieldurchmesser und der den spezi-
fischen Hammerfunktionen ange-
passten Abwinklung traten alle wei-
teren holztechnologischen Erwégun-
gen in den Hintergrund. Dies galt
auch hinsichtlich der Auswahl der zu
verarbeitenden Holzart, da der unter-
schiedliche Faserverlauf in den bei-
den Geriteteilen den Stabilitdtsan-
spriichen (Verminderung der Bruch-
gefahr) der relativ kleinen Schligel



Abb. 1:

Holzschldgel/Holzhammer, BHM 6162, Vinelz
(Bielersee), Kernobstgewdchs (Rosaceae), Linge
des Stammteils 6,4 cm.

Maillet/Masse de bois, Vinelz (Lac de Bienne),
arbre a fruits a pépins.

Mazzuolo/mazzapicchio, Vinelz (Lago di Bienne),
pianta melomide.

Abb. 2:

Holzschldgel/Holzhammer, BHM 6131, Vinelz
(Bielersee), Stechpalme (Ilex aquifolium), Lange
des Stammteils 8,7 cm.

Maillet/Masse de bois, Vinelz (Lac de Bienne),
houx.

Mazzuolo/mazzapicchio, Vinelz (Lago di Bienna),
agnifoglio.

Abb. 3

weitgehend zu geniigen vermochte.
Es ist lediglich eine leichte Bevor-
zugung des Kernobstholzes festzu-
stellen.

Auch die allgemein als »Quirle« be-
zeichneten Gerite, deren Verwen-
dungszweck noch nicht eindeutig ge-
klart ist,sind hier einzuordnen (Abb. 3).
Es geniigte, eine geeignete, quirlartige
Astverzweigung aus Tannenholz aus-
zusuchen und formgerecht zu ver-
kiirzen.

Abb. 3:

Quirle, BHM 1076 und 1075, Wetzikon, Roben-
hausen, Tanne (Abies alba), Linge des oberen
Stiickes 14,1 cm, des unteren Stiickes 11,3 cm.
Moulinets, Wetzikon, Robenhausen, sapin.
Frullino, Wetzikon, Robenhausen, pino.

Stammteil bearbeitet,
Astteil unbearbeitet

(Abb. 4 und 5)

Zur Dokumentation dieser zweiten,
anspruchsvolleren Zurichtungsart von
Stamm-Ast-Ubergingen eignet sich
vor allem die stark variable Gruppe
der Behaubeile. Unter einem Behau-
beil verstehen wir ein in Griffteil und
Querholz gegliedertes Winkelgerat
mit quer geschiftetem Werkteil (Dexel-
lage). Neben hackenartigen Formen
mit auf einen Winkelkopf aufgebun-
denen Klingen aus Knochen oder
Stein sind auch Typen mit Zwischen-
futterschiftung unterschiedlicher tech-
nischer Ausbildung vertreten. Die
Geridtefunktion - Erdhacke, Holzbe-
arbeitungsgerit u.a.m. - lasst sich im
einzelnen nicht genau abgrenzen.
Dies betrifft insbesondere den Uber-
gangsbereich von der Beil- zur Beitel-
Funktion. Zweifellos stehen Schif-
tungsart und Spezialfunktion in enger
Beziehung.

Wihrend die durch den Astabschnitt
gebildeten Griffteile keiner zusétzli-
chen Abarbeitung bedurften, musste
das Stammstiick entsprechend der
anzuwendenden Schiftungstechnik
reduziert werden. Als einfachste Form
wird auf Abb. 4 ein Vertreter der
Knieholme mit Aufsteckdorn vorge-
legt. Der kurze Fortsatz mit zentri-
scher Marklage diente zur Aufnahme
einer Hirschgeweih-Doppelmuffe mit
kurzer, querliegender Steinklinge.
Verfiarbungen und nicht nidher be-
stimmbare Riickstinde belegen die

Abb. 4:

Knieholme mit Auflagerast, BHM 39987 und 3636,
Liischerz, (Bielersee), Eibe(Taxus baccata), Lange
des Stammteiles des oberen Stiickes inkl. Klinge
12,7 cm, des unteren Stiickes 8,2 cm.

Manche coudé a tenon, Liischerz (Lac de Bienne),
if.

Travi angolari con appoggiatoio, Liischerz (Lago
di Bienna), tasso.

Abb. 5:

Knieholm mit Aufsteckdorn, BHM 6249, La
Neuveville, Schafis (Bielersee), Kernobstgewdchs
(Rosaceae), Linge des Stammteiles 7,6 cm.
Manche coudé a soie, La Neuveville, Chavanne
(Lac de Bienne), arbre a fruits a pépins.

Travi angolari con perno d’attacco, La Neuveville,
Schafis, (Lago di Bienna), pomo.

Abb. 5

zusidtzliche Verwendung eines teer-
artigen Schiftungskittes. Samtliche
imBernischen Historischen Museum
aufbewahrten Behauteile dieses Typs
sind aus Kernobstholz gefertigt.

Eine andersartige Reduktion des
Stammteiles weisen die Knieholme
mit Auflagerast (Abb. 5) auf. Hier
wurde jeweils die vordere Hélfte des
Querholzes in Form einer schmalen,
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Abb. 6:

Stammteils 10,4 cm.

cheéne.

di Bienna), rovero.

Knieholm mit Zangenkopf, BHM 6153, Vinelz
(Bielersee), Eiche (Quercus spec.), Linge des

Manche coudé et fourché, Vinelz (Lac de Bienne),

Trave angolare con testa di tenaglie, Vinelz (Lago

zungenformigen Auflageplatte mit
riickwirtiger Raststufe zur Klingen-
halterung zugerichtet. Die beiden
Darstellungen zeigen, dass neben
Typen mit bloss halbiertem Vorder-
teil auch solche mit zweiseitiger Ab-
arbeitung in Erscheinung treten. Es
mag sein, dass es sich hierbei um
lappenartige Einschubstiicke zur Fi-
xierung von Hirschgeweih-Doppel-
muffen handelt. Andere Vertreter
dieser Knieholmgruppe tragen ober-
seitig eine getreppte Auflagefliache,
wobei die hintere, hoher gelegene
Stufe als Sitz eines klammerartig auf-
gelegten Deckblattes diente. Die obe-
re Abbildung belegt die bei den ein-
facheren Formen angewandte Schaf-
tungstechnik: Verkittung mit der
Auflagefliche und anschliessende
Umwicklung mit einer engen, straf-
fen Bastbindung. EntsprechendeR este,
Verfiarbungen oder Abdriicke und
Einschnitte am Querholz finden sich

bei allen diesen Behaubeiltypen. Als
Rohmaterial wurde stets Eibenholz
verwendet.

Eine weitere, aus Winkelstiicken ge-
fertigte Behaubeilform stellen die
Knieholme mit Zangenkopf dar (Abb.
6). Innerhalb dieser Gruppe beschrin-
ken sich aber nur die einfacheren
Typen auf eine blosse Reduktion des
Stammteiles. Die eigentliche Schaf-
tungszone des Querholzes weist die
Gestalt zweier paralleler, von der
Kniezone stufenartig abgesetzter
Zangen mit verjiingtem Mittelteil auf.
Die Nuten beidseits der schmalen
Trennwand dienten als Aufschub-
und Halterungsrinnen der stark ab-
gearbeiteten Enden einer gewurzel-
ten Hirschgeweih-Muffe mit quer
geschifteter Steinklinge. Wie bei al-
len iibrigen Behaubeilen ist auch hier
das Winkelmass zwischen Querholz
und Griffteil als Ergebnis einer be-
wussten Auswahl zu werten.

Stamm- und A stteil stark bearbeitet

(Abb. 7,8 und 9)

Die besondere Zurichtung beider
Winkelteile ist ebenso hiufig anzu-
treffen wie die partielle Reduktion.
DreiBeispiele aus verschiedenen Ge-
ritegruppen mogen geniligen, um
auch diese Bearbeitungstechnik von
Stamm-Ast-Ubergéingen zu veran-
schaulichen. Auf Abb. 7 findet sich
vorerst ein weiterer Vertreter der
Knieholme mit Zangenkopf. Dessen
Kniezone und Querholz sind, im Ge-
gensatz zum vorhergehenden Stiick,
wesentlich stidrker reduziert und
grosstenteils aus dem Stammzentrum
herausgearbeitet. Der stufenartig ab-
gesetzte Griffteil entspricht in seinen
Dimensionen ebenfalls nicht mehr
der Rohform des Astes; er weist ei-
nen auf allseitige Abarbeitung zu-
riickzufiihrenden rechteckigen Quer-
schnitt auf. An keiner Stelle der Ge-
riateoberfliache ist die Waldkante er-
halten geblieben. Aufgrund der wulst-
artigen Erweiterung des zungen-
formigen Vorderendes der noch voll-
standig erhaltenen Zange, der Rast-
stufen im Mittelteil des Wurzelfutters
und der eingekerbten Umschniirungs-
marken an verschiedenen Stellen des
Querholzes ldsst sich auch hier die
Schiftungstechnik einwandfrei re-
konstruieren. Auf eine Verkittung des
eingeschobenen Futters konnte ver-
zichtet werden; dagegen trug eine zu
Zangen und Muffe gewundene Wick-
lung wesentlich zur Stabilisierung des
relativ lockeren Verbundes bei. Zur
Herstellung solcher Knieholme mit
Zangenkopf wurde mehrheitlich Ei-
chenholz ausgesucht.

Abb. 8 zeigt die Winkellage eines
Axt- oder Beilkopfes mit holmparallel
geschifteter Steinklinge und nasen-
artiger Klingensicherung. Letztere,
als stammnah abgetrenntes Aststiick,
wurde oberseitig rinnenformig aus-
gehohlt und schmiegt sich noch heute
exakt dem Klingenrand an. Die keil-
formige Abarbeitung des aus dem
Stammteil gebildeten Holmkopfes ist
nicht ohne weiteres verstiandlich.
Vermutlich steht diese aussergewohn-



Abb. 7:
Knieholm mit Zangenkopf, BHM 6165, Vinelz
(Bielersee), Eiche (Quercus spec.), Linge des
Stammteils inklusive Klinge 15,8 cm.

Manche coudé et fourché, Vinelz (Lac de Bienne),
chéne.

Trave angolare con testa di tenaglie, Vinelz (Lago
di Bienna), rovero.

Abb. 8

Abb. 7

liche Formgebung im Zusammen-
hang mit der Spezialfunktion des Ge-
rdtes, welche ein geringeres Holm-
gewicht und damit eine verminderte
Schlagkraft erforderte. Die Interpre-
tation als Sonderform ergibt sich
auch aus der extremen Schriglage
der direkt im Holm geschéfteten Stein-
klinge, deren Schneid- und Schlagwir-
kungim Fersenteil nicht mehr vollauf
gewihrleistet ist.

Das behelfsmissig als »Nadel« be-
zeichnete Instrument aus Eibenholz
(ADbb. 9) belegt die sichere Kenntnis
des prihistorischen Menschen von
der Elastizitdt und Stabilitdt des Roh-

materials und der geeigneten Lage
auf besonders eindriickliche Weise.
Die dusserst geschickte Herausarbei-
tung des Gerites aus einem recht-
winkligen Stamm-Ast-Ubergang un-
ter bewusster Beriicksichtigung der
Faserstellung in Knauf und Nadel-
schaft gewidhrleistete optimale Festig-
keit und Bruchsicherheit. Aber auch
die Raststufe kurz vor dem unteren
Ende, die seitlich versetzte Kegel-
spitze sowie die gesamthaft uber-
schliffene Oberfliche sind bestens
geeignet, den damaligen Stand der
Holzbearbeitungstechnik ins rechte
Licht zu riicken.

Abb. 8:

Axt/Beil - Sonderform, BHM 6158, Vinelz (Bieler-
see), Buche (Fagus silvatica), Ldange 13,3 cm.
Hache de forme spéciale, Vinelz (Lac de Bienne),
hétre.

Scure/Mannaia, forma speciale, Vinelz (Lago di
Bienna), faggio.

Abb. 9:

Nadel, BHM 6117, Vinelz (Bielersee), Eibe (Taxus
baccata), Lange 8,3 cm.

Epingle, Vinelz (Lac de Bienne), if.

Spilla, Vinelz (Lago di Bienna), tasso.

Gerite aus Stamm- oder
Astholz

Stamm stark bearbeitet
(ADbb. 10 bis 15)

Die Herausarbeitung eines Gerites
aus Stammbholz erforderte keinen we-
sentlich geringeren Arbeitsaufwand
als die Zurichtung von Winkelstiik-
ken. Die Auswahlkriterien, mit Aus-
nahme der Winkelbestimmung, blie-
benweitgehend dieselben. Eseignete
sich keineswegsjeder beliebige Stamm-
teil fir die Herrichtung der verschie-
denartigen Holzinstrumente; eindeu-
tige Bevorzugungen bestimmter Holz-
lagen, je nach Geritetyp, sind unver-
kennbar. Als dominierendes Merkmal
tritt nun die Stellung der Jahrringe zur
Schlag-, Stoss- oder Schneiderichtung
des Endproduktes in Erscheinung. An
Hunderten von Geriten lédsst sich be-
legen, dass der Faserrichtung in Bezug
auf die zu erwartende Biegebean-
spruchung volle Aufmerksamkeit
geschenkt wurde. Daneben ist es
wichtig, ob die Stiicke im Kern- oder
Splintholz oder in der Markzone lie-
gen.

Eine Strukturanalyse an neolithischen
Fillaxtholmen aus der Station See-
berg, Burgischisee-Siid (Schwein-
gruber 1965) erbrachte das verbliiffen-
de Resultat, dass der neolithische Axt-
holm nahezu vollkommen den auf
technischen Versuchen begriindeten
Regeln einer modernen Materialprii-
fung entspricht. Die hohen, erarbei-
teten Kenntnisse der damaligen Zeit
auf dem Gebiete der Holztechnologie
konnen wohl durch nichts besser ver-
deutlicht werden.
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Die Abbildungen 10 und 11 veran-
schaulichen die Stammlage zweier
Axtholme mit keulenférmig erwei-
tertem Kopfteil. Wihrend die Jahr-
ringe bei dem aus der peripheren
Stammzone herausgearbeiteten Stan-
genholm in exakter Querlage zur
Schlagrichtung stehen, ist im marknah
gelegenen Holmkopf ein schriger
Jahrringverlauf festzustellen. Die
Jahrringaustrittsstellen im Bereiche
der Schaft6ffnung stehen in direktem
Zusammenhang zur Bruchfestigkeit
der beiden Backen. Das eingezapfte
Hirschgeweih-Zwischenfutter setzt
jedoch die Anspriiche an die Struktur-
festigkeit des Holzes erheblich herab,
so dass der Jahrringstellung nicht
mehr dieselbe Bedeutung beizumes-
sen ist wie bei den Axt- und Beil-
holmen mit direkt geschéfteter Klin-
ge. Die Klingenlochung bei diesen
Typen weist denn auch eine unter-
schiedliche Backenstirke und eine
deutliche Schriglage zur Schlagebene
auf, welche aber durch den asym-
metrischen Zuschliff der Klingen-
bahnen wieder ausgeglichen wird,
d.h. die Schneide kann dadurch mit
der mittleren Langsachse der Axt zur
Deckung gebracht werden. Umfas-
sendere Untersuchungen an neolithi-
schen Axt- und Beilholmen mit ge-
sicherter Klingenlage diirften zu in-
teressanten Ergebnissen hinsichtlich
des links- oder rechtshiandigen Ge-
brauchs fiihren.

Am Beispiel der hier vorgelegten
Stangenholme sei summarisch zu-
sammengestellt, welche technologi-
schen Aspekte es bei der Behandlung

Abb. 10:

Stangenholm, BHM N 72-1266, Port bei Biel, Esche
(Fraxinus excelsior), Ldange 26,6 cm.

Manche droit, Port prés de Bienne, fréne.

Trave in timone, Port presso Bienna, frassino.

Abb. 11:

Stangenholm, BHM 6151, Vinelz (Bielersee), Esche
(Fraxinus excelsior), Ldnge 15,9 cm.

Manche droit, Vinelz (Lac de Bienne), fréne.
Trave in timone, Vinelz (Lago di Bienna), frassino.

Abb. 10

Abb. 11

dieser Holzartefaktgruppe zu beach-
ten gilt:

- Holzart

- Lage im Baum

- Jahrringstellung in Beziehung zur
Schlagrichtung

- Jahrring-Ausstrittsstellen im Berei-
che der Muffenlochung und des
Holms

- Besondere Formmerkmale: Keu-
lenformig erweiterter Holmkopf;
Zurichtung des Kopfendes und der
vier Mantelzonen, Quer- und Langs-
schnitte; Gestaltung der Ubergangs-

zone Holmkopf/Schaft; Schaft-
Querschnitt; allfdllige Rasterwei-
terung des Schaftendes

- Bearbeitung der Holmoberflache

- Schéftungstechnik: Zwischenfut-
ter-Schiftung, Offnung nicht durch-
gehend

- Lage, Querschnitt und Tiefe der
Muffenlochung; Verjiingung nach
hinten

- Schriglage der Muffenlochung;
Winkel zwischen Schaftachse und
Muffen-Klingen-Achse

- Eventuelle Schriaglage der Muffen-
lochung zur Schlagrichtung



Abb. 12

Abb. 12:

Ruder, BHM N 72-1274, Port bei Biel, Ahorn
(Acer spec.), Linge 84,5 cm.

Rame, Port pres de Bienne, érable.

Remo, Port presso Bienna, acero.

- Sitz der Muffe; Abarbeitung der
Schaftloch-Innenwénde

- Starkenunterschiede der Backen;
Wirkung der seitlichen Biegungs-
krafte

- Form und Bearbeitung des Zwi-
schenfutters

- Lage,Querschnitt, Zurichtung und
Tiefe der Klingenlochung

- Eventuelle Reste eines Schéaftungs-
kittes; Riickstinde, Verfirbungen
am Klingennacken

- Klinge: Form und Zuschliff, Sym-
metrie der Klingenbahnen, Ge-
brauchsspuren

Allen diesen Besonderheiten ist zur
sicheren Beurteilung der prahistori-
schen Holzbearbeitungs- und Werk-
zeugtechnik Rechnung zu tragen.
Die beiden nichsten Abbildungen
stellen zwei Geritetypen dar, deren
Funktion umstritten ist. Trotz der
offensichtlich ruderartigen Gesamt-
form des einen Artefakts (Abb. 12),
sind auch Deutungen wie Grabspa-
ten, Backschaufel oder Worfelschau-
fel ernsthaft in Erwdgung zu ziehen.
Die Zurichtung der schmalen Seiten-
rander und des leicht auskeilenden
Vorderendes vermogen keine der ge-
nannten Interpretationen stichhaltig
zu untermauern. Es steht einzig fest,
dass die fiir diese Geritegruppe be-
vorzugte Lage im Stammholz - Stiel
aus marknahem Holz, Blatt als radia-
les Brett - der vermutlich nicht ge-
ringen Beanspruchung gewachsen
war.

Zweifelsfrei spielte die Beriicksichti-
gung der Faserrichtung auch bei der

Abb. 13:

Schiffchen, BHM 6154, Vinelz (Bielersee), Buche
(Fagus silvatica), Ldnge 17,9 cm.

Petite barque, Vinelz (Lac de Bienne), hétre.
Barchetta, Vinelz (Lago di Bienna), faggio.

Abb. 14:

Kamm, BHM 18711, Greng (Murtensee), Eibe
(Taxus baccata), Linge des Mittelsteges 7,9 cm.
Peigne, Greng (Lac de Morat), if.

Petine, Greng (Lago di Morat), tasso.

Abb. 15:

Gefiiss, BHM 6139, Vinelz (Bielersee), Ahorn
(Acerspec.), Aussendurchmesserim Mittel 17,3 cm.
Récipient, Vinelz (Lac de Bienne), érable.

Vaso, Vinelz (Laco di Bienna), acero.

Lagebestimmung des trog- bis schiff-
chenformigen Holzgefdsses (Abb.13)
eine massgebliche Rolle. In diesem
Falle diirfte aber weniger die Bean-
spruchung des gebrauchsfahigen Ge-
rites, sondern weit eher die Erleich-
terung des Zurichtvorganges aus-
schlaggebend gewesen sein, d.h. die
Arbeitsleistung beim Herstellen des
Stiickes liess sich dadurch auf ein
Minimum reduzieren.

Der zierliche, zweireihige Eiben-
kamm (Abb. 14) aus der Station Greng
darf fliglich als kleines Meisterstiick
neolithischer Handwerkskunst be-
zeichnet werden. Es dokumentiert
auf eindriickliche Weise sowohl die
handwerkliche Fertigkeit als auch das
sichere Formempfinden der damali-
gen Holzbearbeiter. Die Frage, ob die
Funktion der Kammgerite tatsidch-
lich dem heute iiblichen Verwen-
dungszweck gleichzusetzen ist, oder
ob sie als Zierstiicke dienten, muss
offen bleiben. Ohne Zweifel sind sie
aberinirgendeiner Weise mit der Pflege
oder der Ausschmiickung der Haar-
tracht in Beziehung zu bringen. Beim
vorgelegten Exemplar zeigt sich wie-
derum mit aller Deutlichkeit, dass die
Selektion des Rohmaterials nicht
dem Zufall iiberlassen wurde. Keine
andere Holzart hitte den Stabilitéts-
anspriichen dieses feinen Gerites
besser geniigen konnen. Wie beim
Ruder (Abb. 12) diente auch hier ein
radiales Brettchen als Ausgangsform.
Der Kehlung der unterschiedlich ge-
stalteten Zahnreihen - sie umfassten
urspriinglich 21 grobere, bzw. 48 fei-
nere Zinken - kam die bewusst ge-
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Abb. 13

Abb. 14

wihlte Faserrichtung zustatten; eine
Zihnung in Querrichtung wire un-
denkbar. Dennoch erforderte die
exakte Herausarbeitung der Zwischen-
raume ein grosses handwerkliches
Geschick. Die angewandte Sigetech-
nik ist unbekannt. An den Zahn-
Innenflichen und am Mittelsteg fin-
den sich zahlreiche feine Schliffspu-
ren, die an die Verwendung eines
diinnen Sandsteinplidttchens denken
lassen.

Ein aus der peripheren Zone eines
machtigen Ahornstammes (Quer-
schnitt grosser als 45 cm!) herausge-
arbeitetes Holzgefdss (Abb. 15) ist

20 hinsichtlich Arbeits- und Zeitauf-

wand ebenfalls als handwerkliche
Sonderleistung zu werten. Der Ver-
zicht auf Wasser-Rohmaterial (siehe
unten) ldsst sich wohl nur so erklaren,
dass in unmittelbarer Nihe des Ar-
beitsplatzes kein der gewiinschten
Gefissgrosse entsprechender Maser-
knollen zur Verfiigung stand. Der
rundbogige, steilwandige Behilter

scheint aber auch aufgrund seiner

aussergewohnlichen  Bodenstiarke
eine Ausnahmeerscheinung darzu-
stellen. Beriicksichtigen wir jedoch
die Holzstruktur, d.h. den parallel zur
Topfachse gerichteten Faserverlauf,
dann erweisen sich die vorliegenden
Gefédssproportionen als vollauf ge-
rechtfertigt und bewusst gewihlt.



Wihrend die senkrecht stehenden
Faserstriange in der bis sechsfach diin-
neren Wandung den Austritt von
Flissigkeiten weitgehend zu verhin-
dern vermochten, ist die strukturell
bedingte grossere Durchlissigkeit des
Bodens nur durch eine iiberdimensio-
nierte Verdickung wettzumachen ge-
wesen.

Als weitere Besonderheiten des hiib-
schen Holzgefésses sind auch die auf
ungefdhr halber Hohe gelegene hori-
zontale Handhabe sowie die schmale,
kantige Randleiste zu erwdhnen. Die-
se an sich einfache Randgestaltung
bildet eine bemerkenswerte Ausnah-
me unter den Holzbehiltnissen des
Bernischen Historischen Museums.

Astholz stark bearbeitet

(Abb. 16 und 17)

Im Gegensatz zu dem auf Abb. 9 dar-
gestellten Stechinstrument (reduzier-
tes Winkelstiick) ist die nachstehend
abgebildete Nadel (Abb. 16) in ihrem
ganzen Umfange aus Astholz her-
ausgeschnitten. Die Vereinfachung
des Arbeitsvorganges ldsst sich leicht
abschitzen. Die in diesem Falle be-
vorzugte Holzlage ist jedoch, gemes-
sen an der Endform des Gerites, mit
einer starken Verminderung der Bruch-
festigkeit in der gefihrdeten Uber-
gangszone Knauf/Nadelschaft ver-
bunden. Durch die Seitenlage des
Nadelkopfes erhoht sich die Bruchge-
fahr zusitzlich. Einschrankend darfim-
merhin festgehalten werden, dass die
‘Wahl des Rohmaterials in voller Kennt-
nis der Strukturverhéltnisse auf das
zdhe, widerstandsfdhige Eibenholz fiel,
und dass die Funktion des feinen Na-
delgerites vermutlich keine allzu hohe
Biegebeanspruchung bedingte.

Beidem in Abb. 17 vorgelegten Gerét
handelt es sich um das einzige bisher
aus dem Neolithikum und der Bronze-
zeit bekanntgewordene Artefakt aus
Mistelholz. Die Griinde, welche den
damaligen Holzhandwerker zur Ver-
wendung dieses aussergewOhnlichen
und relativ seltenen R ohmaterials be-
wogen, bleiben unbekannt. Dennoch
sind wir der Meinung, auch hier ein
Zufallsergebnis ausschliessen zu diir-
fen. Diese Annahme wird insbeson-
dere durch die eigentiimliche und
funktionell nicht eindeutig fassbare
Gestaltung des Instrumentes erhér-
tet. Neben der keilférmigen Zurich-
tung der beiden Winkelenden weist
das kleine, handliche Gerit in der
Umbruchzone eine querliegende,
rechteckige Durchlochung auf, welche
en miniature eine verbliiffende Ahn-
lichkeit mit durchgehenden Schaft-
offnungen grossformatiger A xte und
Beile zeigt. Wihrend die abgearbei-
teten Enden einen Gebrauch als Ein-
tragholz/Flechtholz (Webgerit, Netz-
flickgerit?) als durchaus moglich er-
scheinen lassen, dringt sich bei der
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Gerite aus Maserholz

Abb. 16:

Nadel, BHM 6117, Vinelz (Bielersee), Eibe (Taxus
baccata), Linge 6,4 cm.

Epingle, Vinelz (Lac de Bienne), if.

Spilla, Vinelz (Lago di Bienna), tasso.

Abb. 17:

Holzgerdt unbestimmter Funktion, BHM 6261, La
Neuveville, Schafis (Bielersee), Mistel (Viscum
album), Linge 12,2 cm.

Ustensile en bois de fonction indéterminée, La
Neuveville, Chavanne (Lac de Bienne), gui.
Attrezziin legno di scopo sconosciuto, La Neuve-
ville, Schafis, (Lago di Bienna), vischio.

Beurteilung der Lochung unwillkiir-
lich der Gedanke an einen geschif-
teten Werkteil unbekannter Art und
Funktion auf. Einem dergestalt her-
gerichteten Instrument miisste je-
doch ein wirkungsvoller, handwerkli-
cher Verwendungszweck weitgehend
abgesprochen werden, und wir hitten

es somit mit einem nicht ndher inter-
pretierbaren Symbolgerdt zu tun.
Diese vorldufig rein hypothetischen
Uberlegungen sind geeignet, die Be-
rliicksichtigung von Mistelholz als
Rohmaterial allenfalls in einem be-
sonderen Lichte erscheinen zu las-
sen.

Abb. 18:

Gefiss, Vinelz (Bielersee)) BHM 6140, Ahorn
(Acer spec.) Maserholz, Aussendurchmesser im
Mittel 14,1 cm.

Récipient, Vinelz (Lac de Bienne), érable, bois
madreé.

Recipiente, Vinelz (Lago di Bienna), acero, legno
marezzato.

Die Gefisse, deren Formen eine er-
staunliche Vielfalt aufzeigen, zdhlen
zu den interessantesten Holzartefak-
ten aus dem Bernischen Historischen
Museum. Es dirfte sich bestimmt
lohnen, diese Gerdtegruppe - unter
Einbezug weiterer schweizerischer
Inventare - in einer gesonderten Ar-
beit eingehender zu behandeln. Da-
bei miisste sich vor allem zeigen,
welche Aussagekraft ihnen bei Ver-
gleichen mit keramischen Vorbildern
beziiglich kulturmorphologischer und
kulturhistorischer Fragen beizumes-
senist. Es gilt allerdings zu bedenken,
dass die Gefdsse mehrheitlich aus
Maserholz (Stammwucherungen, Ma-
serknollen) herausgearbeitet wurden,
wodurch die freie Formgebung be-
reits erheblich eingeschriankt war. Es
liegen aber geniigend andere rele-
vante Merkmale vor - man denke vor
allem an die verschiedenartige Zu-
richtung der Griffe oder an die Spuren
und Reste ehemaliger Inhalte im Ge-
fassinnern, die aufschlussreichen Er-
gebnisse erbringen.

Die Bevorzugung von Maserholz bei
der Gefédssherstellung wihrend des
Neolithikums und der Bronzezeit do-
kumentiert einmal mehr den damali-
gen erstaunlichen Umfang an holz-
technologischem Wissen. Wir diirfen
annehmen, dass erst die schlechten
Erfahrungen mit aus Stammbholz her-
ausgeformten Gefidssen (vgl. Abb.15)
die Suche nach einem besser geeig-
neten Rohmaterial bewirkten. Wer-
den dagegen halbkugelige Maserkropfe
verwendet, verringert sich fir die Her-
stellung des Gefédsses der Arbeitsauf-



Abb. 18

wand, weil die Aussenform bereits vor-
handen ist. Qualitativ sind die Maser-
holzgefdsse besser als die stammbiirti-
gen, da sie infolge der verschlungenen
Faserstruktur bei Austrocknung kaum
aufreissen. ‘
Die gesamte Innenflache der in ihrer
urspriinglichen Knollenlage dargestell-
ten rundbodigen Schale (Abb. 18) weist
eine dunkle, matt glinzende Verfar-
bung auf, deren Ursache Gegenstand
weiterer Untersuchungen sein wird.
Bemerkenswert ist die geschickte Um-
arbeitung eines seitlichen Knollen-
stiickes zu einem halbkreisférmigen
Osengriff mit doppelkonischer Durch-
lochung (Aufhingevorrichtung?).
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Artisant du bois a
I’époque préhistorique

Une classification typologique d’artéfacts en
bois du néolithique et de I’age du bronze pro-
venant de la collection préhistorique du musée
bernois d’histoire, a permis de différencier
plus de 30 groupes d’ustensiles. I1 ressort net-
tement de linterprétation de ces objets, qu'une
relation étroite existe entre le type d’ustensile,
I’espéce de bois utilisé et la technologie. Il y a
lieu de souligner le haut niveau de latechnique
de travail du bois ainsi que les bonnes con-
naissances que l'artisan de ’époque avait des ca-
rectéristiques que du bois. L’assortiment de ma-
tiere brute, la technique de travail et de fagon-
nement des piéces de bois sont illustrés pardes
exemples choisis, compte tenu de la forme, de
la fonction et de I’effort fourni par les objets.

Il S’agit:

- d’ustensiles faits avec la partie angulaire for-
mée par le tronc et une branche de I’arbre
(maillet, marteau de bois, poingon en bois).

- d’ustensiles confectionnés avec du bois de
tronc ou de branche (rame, peigne, réci-
pient, poingon en bois).

- d’ustensiles en bois madré (récipient).

Un nouveau mode de représentation (combi-

naison photo/dessin) est utilisé. Les études

technologiques vont étre poursuivies.
(Traduction: R. Amiet)

Artigianato preistorico
in legno

Da una classifica secondo tipi di artefatti in
legno dell’eta neolitica e del bronzo, pro-
veniente della collezione preistorica del Museo
Storico Bernese, furono scelti piu di 30 diversi
gruppi di attrezzi.

Nell’interpretazione dei rinvenimenti si distin-
gue benissimo le strette relazioni tra tipo degli
arredi, specie di legno e tecnologia. Si deve
rilevare I’alto livello dellatecnica e dellabuona
conoscenza delle specifiche caratteristiche del
legno che possedeva ’artigiano preistorico.
Si dimostra a mezzo di una scelta di esempi la
giusta selezione della materia prima, la tecnica
nella lavorazione e formazione del fabbricato,
tanto in rapporto alla forma, alla funzione ed
alla sollecitazione degli arnesi.

Si tratta di attrezzi:

- fatti della parte angolare formata dal tronco
e un ramo dell’albero
(mazzuoli, mazzapicchi, spille in legno)

- fatti di legno di tronchi o rami
(remi, pettini, recipienti)

- fatti di legno marezzato (recipienti).

In questo lavoro si usa una nuova maniera di
presentazione (combinazione di fotografia e
disegno. Le indaginitecnolociche continuano.

(Traduzione: G. v. Peterelli, F. X. Lipp)
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