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m/ttex 3/07 CHEM/fF/VSEffTFCH/V/

l/V/e hoch s/nd d/e prozenfua/en Ferf/gi/ngs/costen von /VC verg//chen m/'f L/l/1/?

Fertigster Geschwindigkeit AC
m/min

Fertigungskosten AC/UM

Fein (30 dtex) 800 15%
Mittel (100 dtex) 700 25%
Grob (260 dtex) 600 46%

l/l//e v/e/e (/l/IAPos/t/onen bez/ebungsi/i/e/se AC-Pos/t/onen braucht es, um in
e/nem Tag (8b) e/ne Mustermenge von 70 /cg zu produzieren?

Fertigster Geschwindigkeit
AC m/min

Anzahl UW-
Positionen

Anzahl AC-
Positionen

Fein (30 dtex) 800 1500 25
Mittel (100 dtex) 700 320 8

Grob (260 dtex) 600 100 4

Heber/e/n Faserfecbno/og/e -
e/'ne Gesch/'chfe c/er /nnovaf/on
/>. Fo/tfwd Nc/V/A AWc/A/Aw «I;I///cy», UMI/VV. 677

Mastering F/Jbers - unter d/esem Motto bietet d/e Heber/e/n Fasertecbno-
/og/e /\G - e/n trad/t/onsre/cber ßetr/eb /m toggenburg/scben l/l/attw/7,
n/cbt zu veri/vecbse/n m/t der /n yüngster Ze/t /n d/e negativen Scb/ag-
ze//en ge/commenen Heber/e/n Text// AG, - eine grosse Produ/ctepa/ette
an Komponenten und System/ösungen an, d/e e/ne Scb/üsse/ro//e be/ der
Hersfe//ung und l/l/e/terverarbe/tung von F//amentgarnen und -/asern
sp/e/en. ße/ der Heber/e/n Fasertecbno/og/e AG stehen l/l//rtscbaft//cb/ce/f
und Qua/itaf be/' der l/erarbe/tung bocbi/vert/ger Fasern /m M/tte/pun/ct.
Oas Hnfernebmen ist se/'f 7995 nacb /SO 9007 zerf/Y/z/erf - e/ne Qua//fats-
s/cherhe/f, d/e Kunden rund um den G/obus zu schätzen tv/ssen.

Die präzisen Luftverwirbelungsdüsen - eine

Spezialität der Firma - machen die heutigen

Geschwindigkeiten in der garnverarbeitenden
Industrie erst möglich: Mit ihnen wird ein

Fadenschluss erzeugt, der eine einwandfreie

Garnherstellung und -Verarbeitung garantiert.

F/ne /comp/etfe Pa/ette für d/e
Garnvered/ung
Die Heberlein Fasertechnologie führt eine um-
fassende Palette an Komponenten und System-
lösungen für die Garnveredelung. Dazu ge-
hören:

Hochleistungs-Verwirbelungsdüsen, mit
denen die heutigen hohen Verarbeitungs-

geschwindigkeiten in Spinnerei, Stre-

ckerei und FZ-Texturierung (Falsch-

zwirn) erst möglich werden.
* Luftblastexturierdüsen zur Herstellung

von Taslan®-Texturgarnen mit Spinn-

fasergarncharakter bei Texturierge-

schwindigkeiten bis 1000 m/min.

Drallscheiben aus speziellen Werkstoffen

mit guter Beständigkeit und extrem

langer Nutzungsdauer, ebenfalls für hohe

Texturiergeschwindigkeiten.

/nnovat/ve Produ/cte -
i/i/egwe/sende Fechno/og/en
In umfassenden Tests wird jedes Produkt auf

seinen Einsatz vorbereitet. Heberlein-Produkte

müssen sich in der Praxis jahrelang und unter

anspruchsvollsten Bedingungen bewähren. Ein

Team der besten Garn-Spezialisten testet des-

halb Neuentwicklungen und bestehende Pro-

dukte laufend in einem modern eingerichteten

Textiltechnikum in Wattwil (GH) auf Leistung,

Betriebssicherheit und Anwendungsmöglich-

keiten. In kundenspezifischen Versuchsanord-

nungen wird überdies der Einsatz verschiedener

Maschinenfabrikate bei der Verarbeitung be-

stimmter Materialien simuliert und geprüft.

arbeitung von Filamentgarnen, sowie

Spunjet'^ für die Verarbeitung von Stapel-

fasergarnen an. Neben den optimierten Düsen

unterstützen wir Sie gerne mit unserem breiten

Prozess-Know-how aus unserem Textillabor.

Gemeinsam mit Ihnen möchten wir Air-

Covering als ein Verfahren mit Zukunft sehen.
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Neben der Pflege einer bewährten Produkte-

palette sorgt Heberlein systematisch für Inno-

vationen. Dahinter stehen führende Spezia-

listen und eine leistungsfähige Infrastruktur.

So konnten beispielsweise mit Hilfe modernster

Bearbeitungsmaschinen in den Produktelinien

PolyJet®-SP und PolyJet®-FT elliptische Luft-

bohrungen und gebogene Garnkanäle realisiert

werden. Die neuen S-Düsenkerne für die Hoch-

geschwindigkeits-Luftblastexturierung basieren

auf Computersimulationen des Strömungsver-

haltens in Abhängigkeit von Kanalgeometrien.

Qi/a//Yaf - mebr a/s feb/erfre/e
Produ/cte
Heberlein setzt auch Massstäbe punkto Qualität

und Kundendienst: Die Kunden bekommen

nicht nur einwandfreie, hochwertige Produkte,

sondern Lösungen, die leistungsmässig optimal

an ihre Bedürfnisse angepasst sind. Verschleiss-
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Po/y7ef®-5P

Po/y7ef®-SP-FCO

Po/y7ef®-5P

Po/y7ef®-5P-£CO

Po/y7ef®-FG

Po/y7ef®-ßCF
ßC£-7ef

F/ema7et®-/.ß-02 Po/yD/sc

F/ema7ef®-£0-52
F/emaS/uö

F/emaSpun
F/emal/Vef

Po/y7ef®-FF
5//de7ef-FF

Compacf7ef-FF

5//c/e7et-DF :S//de7ef-P/FP

Po/y7ef®-DH/-£CO

Deforpuef7e7

AVc r/cA/zge

festigkeit, niedriger Luftverbrauch und ein-

fache Bedienung sind dabei selbstverständlich

Standard. Zum Service vor Ort gehören die

Inbetriebnahme, die Behebung von Störungen

und die Lösung von verfahrenstechnischen

Problemen. Gleichzeitig werden die Kunden in

textiltechnischen und betriebswirtschaftlichen

Fragen begleitet.

Die r/c/if/gen Komponenten für
yec/en f/nsatzfa//

1/ervwrbe/ungsc/üsen
Verwirbelungsdüsen produzieren im Online-

Verfahren den für die einwandfreie Garnher-

Stellung (Spinnen/Strecken/Texturieren) und

-Verarbeitung (Wirken/Stricken/Weben) über-

aus wichtigen Fadenschluss des Filamentgarns.

Dies ist eine Möglichkeit, um den lästigen

Schlichteprozess mit seinen negativen Auswir-

klingen auf die Umwelt zu eliminieren. Die

Verwirbelung erlaubt höhere Verarbeitungs-

geschwindigkeiten, verbessert den Spulenauf-

bau und verhindert, bzw. reduziert Filament-

und Fadenbrüche.

Je nach Prozessart können folgende

Filamentgarne verarbeitet werden: Polyester,

Polyamid, Polypropylen, Polyacryl, Acetat,

Viskose (Rayon), Cupro, Lyocell, Aramid,

Carbon, Glas, sowie Plastau in Kombination

mit Filamentgarnen oder mit Filament- und

Stapelfasergarnen.

Dra//sd7e/ben
Im Zusammenspiel von mechanischen und

thermischen Vorgängen auf die Filamente,

bewirken Drallscheiben bei der Falschzwirn-

texturierung eine elastische Kräuselung. Die

Anwendung beschränkt sich auf thermo-

plastische Filamentgarne bis ungefähr 330

dtex. Die Scheiben sind aus Spezialmaterial

gefertigt. Sie zeichnen sich durch eine kurze

Einlaufzeit, hohe chemische und mechanische

Beständigkeit und lange Nutzungsdauer aus.

Z.uftb/asfexfur/erc/üsen
Luftblastexturierdüsen zur Erteilung einer

Textur mit Spinnfasergarncharakter bekannt

als Taslan®-Garntextur, können für alle Fila-

mentgarnarten bis 5000 dtex eingesetzt werden.

Wegen ihrer besonderen Strapazierfähigkeit

eignen sich solche Garne für hochwertige

Heimtextilien und im Automobilbereich. Die

stark verbesserte Produktionsleistung macht die

Anwendung dieser Düsen auch bei niedrigen

Feinheiten für Wäsche und Damenoberbe-

kleidung interessant.

/UV-Coi/er/ng-Düsen
Mit diesen speziellen Verwirbelungsdüsen las-

sen sich unterschiedliche Garne kostengünstig

miteinander kombinieren, vorzugsweise Ela-

stangarne mit Filament- oder mit Stapelfaser-

garnen GsVeAe /T/ck/r/zM />/ ofeszr «w/'/to»-
VéV/c V-7J. Die so erzeugten Garn-

kombinationen eignen sich besonders für den

Einsatz in elastischen Bekleidungstextilien.

Dazu gehören z.B. Feinstrümpfe, Socken, Bade-

und Gymnastikanzüge, Bodys, Damenwäsche,

Damenoberbekleidung und elastische Futter-

Stoffe.

/Comp/eft/ertes Proc/u/ctepro-

gramm c/an/c fn/ca tecn/ca
Mit der Übernahme von Enka tecnica im Jahr

2000 konnte das Produkteprogramm um

wesentliche Komponenten erweitert werden. Seit

über 70 Jahren kümmert sich Enka tecnica um

die Qualität der Fäden von der Entstehung bis

zur Verarbeitung. Dazu gehören auch hoch-

moderne Instrumente, die aus der heutigen

industriellen Produktion nicht mehr wegzu-

denken sind: Mit ihnen ist eine Messung der

Spinndüsentemperatur genauso möglich, wie

die Online-Erkennung von Filamentfaden-

brücken. Unter dem Namen Yarnscan® ist ein

ganzes Sortiment von Online-Sensoren zur

O

/A/m/? 'AtWz/
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Qualitätssicherung in der Filamentgarnher-

Stellung entstanden.

Die Produkte der Yarnscan®-Reihe dienen

der Verringerung von Ausschussmengen durch

rechtzeitige Fehlererkennung. Durch die voll-

ständige und lückenlose Qualitätsüberprüfung

wird eine Vermeidung von Reklamationen

möglich. Ohne Unterbrechung überwachen

Sensoren wichtige Eigenschaften der Garne

während der laufenden Produktion. Diese

Sensoren sind klein, überaus robust und

teilweise selbstreinigend. Mit den Systemen der

Yarnscan®-Reihe können auch bestehende

Anlagen problemlos nachgerüstet werden.

/Waster/ng f/bers
Wie aus vielen Untersuchungen zur Eut-

Wicklung des Faserverbrauches in der Welt

bekannt ist, kann der aufgrund des Bevölke-

rungswachstums notwendige Mehrbedarf an

Fasern keineswegs durch Naturfasern abge-

deckt werden. Die Jahres-Produktion von

Baumwolle wird bei etwa 20 Millionen Tonnen

stehen bleiben. Der Zuwachs beim Faserver-

brauch muss also aus dem Bereich der

Chemiefasern kommen. Längst sind die Zeiten

vorbei, in denen Chemiefasern als künstliche,

hautunfreundliche Textilien galten.

Heute steht die Produktion von Chemie-

fasern im Mittelpunkt, die einem Kleidungs-
stück oder einem technischen Textil bestimmte

Funktionen und Eigenschaften verleihen. Ohne

die Produkte und Systemlösungen von

Heberlein Fasertechnologie, und ohne die

Spinndüsen und Online-Überwachungssysteme

von Enca tecnica, wäre dieser «added value»

nicht zu erreichen.

/nformaf/onen
/fefer/em H6'

P/dtesYrasse 7 7

67P9ÖD IFö/to/
Fe/. +7/ fö/7/ W 74 77

Fax +7/W77 75

^ec/a/cf/onssc/î/uss Heft
4/2007;

77. /um" 2007

l/l/ebfecAino/og/e für a//e Fä//e

7Jr. AYVzz/zz/AY/V//. AWz/A/zV;// «///z/to». U T///zzv7. 677

Ja/iraus, y'aürein sfe//fe P/'cano/ neue 7ec/jno/og/'en, neue /Wasch/'nen und
neue /Conzepfe für die l/l/efaere/ der Zu/runff vor. /Auf verschiedenen
l/eransfa/fungen rund um den G/ofous präsenf/'erfe das Unfernehmen
/bren Seru/'ce für d/e Gewebeproduzenfen. Dabe/ /egte P/cano/ stets 1/l/erf
darauf, dass fechno/og/'scfier forfscür/'ff immer m/'f umfassendem Service
e/'nhergehf. D/'e American 7"exf/7e Machinery Fx/j/'b/f/on /nfernaf/'ona/
(/477WF-/J, d/e /'n Greenv/7/e, USA, /'m Apr/7 2007 sfafffand, war e/'n
Schaufenster für innovative /deen auf dem amerikanischen /Confinent.
D/e H/gb//gbts aus S/cbt von P/'cano/ werden /"m Eo/genden \/orgeste//t.

Der Trend in der Webtechnologie geht schon

seit langem in Richtung höhere Qualität,

verbesserter Produktivität und höherer Gewinn.

Noch nie in der Geschichte war Weben so

einfach und flexibel, so effizient und kosten-

günstig wie heute.

/.uftdüsenwebmascb/nen
Die Luftdüsenwebmaschine OMNIplus (Abb. 1)

wurde auf der ATME-I in 2 Versionen gezeigt.

Eine Maschine mit einer Arbeitsbreite von 340

cm und Aussentrittvorrichtung produzierte

einen Percal. Auf dieser Maschine wurde erst-

Günne basiert auf der OMNIplus-Technologie

und bietet höchste Frottierqualität dank der

speziellen Polbildungseinrichtung. Das neue,

motorgetriebene Polbildungssystem ermöglicht

eine höhere Flexibilität. Gleichzeitig sind

spezielle Polkonstruktionen mit unterschied-

liehen Polhöhen möglich.

Gre/Yerwebmascb/nen
Die schon bekannte Greiferwebmaschine

Gamma (Abb. 3) wurde mit einer Arbeitsbreite

von 190 cm vorgestellt und produzierte einen

schweren Canvas mit Kett- und Schussgarn-

/!/;/;. 7:7///MZsw///zV;/;/7.sr/7>/^ (717V7/;AYX

mais die neue Kanteneinlegevorrichtung «Air-

Tucker» vorgestellt. Die zweite OMNIplus war

eine Maschine in Jacquardversion mit 6

Schussfarben und einer Arbeitsbreite von 190

cm. Diese Maschine war mit dem innovativen

«Cyber-Display» ausgestattet, einer neuen

Mensch-Maschine-Schnittstelle. Auf dieser

Jacquardwebmaschine wurden verschiedene

Möbelbezugsstoffe produziert.

Die Frottierwebmaschine TERRYplus (Abb.

2) ist eine Luftdüsenwebmaschine, die für die

Produktion von Frottiergewebe konzipiert ist

[11. Die Maschine aus dem Hause Picanol-

feinheiten von NeC 7 bzw. NeC 5. Die Maschine

war mit dem Warenschau-System «Cyclops»

ausgestattet, mit dem eine Gewebekontrolle

direkt an der Webmaschine durchgeführt

werden kann. Weiterhin hat die Gamma die

ETM-Spannungsüberwachung für Schussfäden

und spezielle Scheren zur Reduzierung des

Schussabfalls auf der linken Seite.

Getvebe/nspe/ct/on c//re/rf an c/er

Mascb/ne
«Cyclops» wurde zusammen mit Barco ent-

wickelt. Dabei wird eine fahrbare Kamera an
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