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Organ und Verlag des Vereins eche-
maliger Seidenwebschiiler Ziirich und
Angehériger der Seidenindustrie

Organ der Ziircherischen Seidenindu-
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Schweizer. Seidenstoff-Fabrikanten

Organ der Vereinigung Schweizeri-
scher Textilfachleute und Absolventen
der Textilfachschule Wattwil

Von NMonat zu Monat

Textilindustrie muss umdenken. — An der Generalver-
sammlung der Schappe AG vom 14.Juni in Genf hat deren
Verwaltungsratsprisident, Dr. L. von Planta, die Haupt-
griinde der derzeitigen relativen Unwirtschaftlichkeit der
Textilindustrie dargelegt, die durch folgende Umsténde
verursacht ist:

1. Das Bemiihen, eine traditionelle Struktur aufrecht zu
erhalten, verhindere oft eine industrielle Weiterentwick-
lung. Y

2. Wegen ihrer Grossenordnung sind viele Textilunter-
nehmungen finanziell und produktionstechnisch nicht in
der Lage, der technischen Entwicklung zu folgenund die un-
bedingt notwendigen Rationalisierungsmassnahmen durch-
zufiihren.

3. Durch die Aufspaltung in viele Einzelstufen hat sich
ein horizontales Denken ausgebildet, wodurch die direkte
Beziehung zum Markt oft verloren gegangen ist. Allzu
sehr herrscht die Mentalitdt vor, den gegenwirtigen Zu-
stand und die heutige Betriebsstruktur unverdndert zu
lassen. \

Dr. von Planta gibt zu, daB fiir jeden Betreib indivi-
duelle Losungen zu suchen sind. Immerhin gebe es
gewisse unbestreitbare Grundsétze. Vorerst miisse die
Textilindustrie, wenn sie eine Industrie bleiben wolle, dar-
nach trachten, wiederum auf-allen Stufen wirklich indu-
striell zu produzieren und die zur Verfiigung stehende
Produktionskapazitit entsprechend auszuniitzen, wobei
diese selbstverstédndlich auf die Absatzmoglichkeiten ab-
zustimmen sei. Damit die Produktion, unter Berlicksich-
tigung der vom Markt beeinflufiten ldsbaren Preise, ge-
winnbringend sein konne, miisse eine Reduktion in der
fast traditionell gewordenen Vielfalt der Produktion an-
gestrebt werden. Die Produktion miisse systematisch ra-
tionalisiert werden, insbesondere auch um die starke Ar-
beitsintensitdt zu reduzieren. Dies bedinge jedoch die In-
vestition bedeutender Mittel, was sehr oft im Rahmen
der bestehenden Klein- und Mittelbetriebe nicht mog-
lich sei. Es wiirden daher Zusammenschliisse notwendig
werden.

SchlieBlich sollten sich die einzelnen Betriebe nach An-
sicht von Dr. von Planta vom horizontalen Denken ldsen
und vermehrt zum vertikalen Denken tlibergehen, damit
die Produktionsbetriebe aller Stufen wiederum den direk-
ten Kontakt mit dem Markt erhalten, Diese Notwendigkeit
gehe schon daraus hervor, da3 die Konjunkturschwankun-
gen in der Textilindustrie in den letzten Jahren weniger
auf Schwankungen beim Endkonsum zurtickzufiihren wa-
ren, sondern auf die Lagerbewegungen bei den Zwischen-
stufen. Um solche Schwankungen reduzieren zu kénnen,
sei eine enge vertikale Zusammenarbeit anzustreben, wel-
che vom Garn-Produzenten bis zum Handel laufen sollte.

Dabei sei nicht an eigentliche vertikale Zusammenschliisse
zu denken, sondern vor allem an einen Ausbau der ver-
tikalen Zusammenarbeit, wobei die Initiative von den
Rohstoffindustrien, zu denen auch die Schappe gehort,
auszugehen habe.

Diese Meinungsiusserung des Pridsidenten der Schappe
AG ist recht mutig. Mit grossem Interesse wird man die
Ergebnisse der Initiative der Schappe AG auf Errichtung
besonderer Partnerschaften zur Erreichung einer gemein-
samen Absatzplanung abwarten.

Wie die hollindische Textilindustrie die Zukunft mei-
stern will. — Sieben namhafte Textilfabriken in Holland
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haben beschlossen, sich in einer Holdinggesellschaft, der
Nederlandse Textiel Unie mit Sitz in Enschede, zu ver-
einigen. Diese Fusion, die in hollindischen Wirtschafts-
kreisen einiges Aufsehen erregt hat, bedeutet die Griin-
dung eines Textilkonzerns beachtlichen Umfangs, be-
tragt doch das Aktienkapital 20 Millionen Gulden. Der
Konzern wverfiigt liber 260000 Spindeln, d. h. gut 2509,
der in ganz Holland vorhandenen Spindeln. Die Beleg-
schaft der zusammenarbeitenden Gesellschaften zihlt
6300 Arbeiter.

Bei den meisten fusionierten Firmen handelt es sich um
Familienunternehmen, wie sie in der holldndischen Textil-
wirtschaft sehr hiufig anzutreffen sind. Die Absicht ist
nun, den neuen Konzern aus der traditionellen Atmo-
sphére des Familienbesitzes herauszulésen, wenn auch die
neuen Aktien einstweilen als Namensaktien, ausgegeben
werden sollen. Durch die Vereinheitlichung der Produk-
tion sollen wesentliche Kostenersparnisse erzielt werden.
Ausserdem wird durch die Zusammenfiigung von Spinne-
reien und Webereien ein vertikaler Betriebsaufbau erzielt,
der kommerziell erhebliche Vorteile bieten diirfte. Von
ausschlaggebender Bedeutung war jedoch die Entwick-
lung der EWG, die zur Konzentration der Textilindustrie
in Deutschland und Frankreich gefiihrt hat, eine Ent-
wicklung, hinter der Holland nicht nachhinken méochte.

Die EWG reagiert prompt. — Bekanntlich hat die USA
beschlossen, den Zollerh6hungsbegehren der inlindischen

Teppichindustrie zu entsprechen und auf den 18. Juni eine
massive Tarifanpassung fiir Teppiche in Kraft zu setzen.
Nachdem Belgien von diesem Beschluf3 am meisten betrof-
fen wird, seinerseits aber autonom keine zollpolitischen
GegenmafBnahmen ergreifen und sich auch von den von
USA angebotenen Zollkompensationen auf andern Ge-
bieten als Teppichen nicht befriedigt erkliren konnte,
war es Aufgabe der EWG, sich der Angelegenheit anzu-
nehmen. Am 5.Juni hat der EWG-Ministerrat eine Zoll-
erh6hung fiir Teppiche beschlossen und die EWG-Re-
gierungen verpflichtet, beim Import von Teppichen aus
den USA ab 1. August 1962 den erhhten Satz von 40 %
zur Anwendung zu bringen., Es muB anerkannt werden,
daBl die EWG auf die amerikanische Zollerhéhung fiir
Teppiche sehr prompt reagiert hat und die Interessen der
EWG-Industrien, welche durch die amerikanischen MaQ3-
nahmen ernsthaft geschidigt wurden, wahrte und sich
auch nicht bieten lieB, daB das Gleichgewicht der Zu-
gestidndnisse, das durch das GATT-Zollabkommen vom
7. Marz 1962 zwischen der EWG und den USA hergestellt
worden war, einseitig gestért werde. Im Zeitpunkt der
Abfassung dieses Artikels ist noch nicht bekannt, wie die
USA auf die handelspolitischen GegenmafBnahmen der
EWG reagiert. In eingeweihten Kreisen ist man der Mei-
nung, daB USA iiber das forsche Vorgehen der EWG tiber-
rascht war und es nicht ausgeschlossen erscheint, dass USA
auf seinen Entscheid zuriickkommt, was wieder einmal be-
weisen wiirde, daB man weiterkommt, wenn man sich
nicht alles bieten 148t.

Industrielle Nachrichten

Die Struktur der schweizerischen Textilindustrie
Von Dr. Peter StraBer

Aus der kiirzlich erschienenen Fabrikstatistik des
Eidgendssischen Statistischen Amtes vom 14. September
1961 geht hervor, daB3 die schweizerische Textilindustrie
987 Fabrikbetriebe mit 69 878 Beschiftigten umfaBt, die
sich nach Sparten wie folgt aufteilen:

Betriebe Beschiftigte

Baumwollindustrie 291 23 782
Stickereiindustrie 223 3598
Wollindustrie 99 10 910
Seiden- und Kunstfaser-

industrie 95 13 460
Veredlungsindustrie 63 9 599
Leinenindustrie 53 2763
Uebrige Textilindustrie . 163 51766

Innerhalb der Seiden- und Kunstfaserindustrie wer-
den folgende Gruppen unterschieden:

Betriebe Beschiftigte

Stoffweberei 38 3 840
Zwirnerei und Winderei,

Nih- und Stickseide 23 1060
Seidenbandweberei 17 813
Herstellung von vollsynthetischen

Fasern, Kunstseide und

transparenten Folien 6 5 820
Seidenschappe-

und Bourettespinnerei 5 1204
Seidenbeuteltuchweberei 5 518
Herstellung von Zellwolle 1 205

In simtlichen Kantonen sind Textilbetriebe zu finden,
wobei das Schwergewicht in der Ostschweiz liegt mit
276 Fabriken im Kanton St.Gallen und 181 Betrieben
im Kanton Ziirich. Nur je ein einziger Textilfabrik-
betrieb ist in den Kantonen Uri, Obwalden, Nidwalden

und Freiburg anzutreffen. Die Seiden- und Kunstfaser-
industrie weist drei hauptséchliche Zentren auf, nim-
lich den Kanton Ziirich mit 32 Betrieben, die Kantone
. St. Gallen, Appenzell, Thurgau mit deren 23 und Basel-
Stadt und Landschaft mit 16. '

Die in der Textilindustrie beschiftigten fast 70 000
Arbeitnehmer lassen sich wie folgt gliedern:

Im ganzen
maénnlich 28120
weiblich 41758
total 69 878
Bis 18 Jahre alt
maénnlich 858
weiblich 1987
total 2 845
Lehrlinge mit Lehrvertrag
mannlich 487
weiblich 81
total 568
Auslédnder mit Niederlassungsbewilligung
maénnlich 736
weiblich 1406
total 2142

Ausldnder mit befristeter Aufenthaltsbewilligung und
Grenzgénger

ménnlich 7600

weiblich 19 090

total 26 690
Auslénder Total

maénnlich 8 336

weiblich 20 496

total 28 832
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Die Arbeiterzahlen haben sich im Laufe der Jahr-
zehnte innerhalb der einzelnen Textilsparten recht un-
terschiedlich entwickelt, wie aus der folgenden Zusam-
menstellung hervorgeht.

Zahl der Arbeiter und Angestellten

Jahr 1895 1929 1937 1950 1960 1961
Baumwoll-

industrie 28 215 28461 23 217 22 690 23 420 23 782
Seiden- und

Kunstfaser-

industrie 28 087 27 365 12481 12398 13 303 13 460
Wollindustrie 3899 7185 8451 9690 10516 10910
Leinen-

industrie 865 1797 2187 1969 2633 2763
Stickerei-

industrie 13336 7916 2763 2673 3641 3598
Veredlungs-

industrie 10226 12283 17756 8629 9505 9599
ubrige Textil-

industrie 1965 6095 5000 6055 5446 5766
Textilindustrie

total 86 593 91 102 61 855 64 104 68 464 69 878

Aus diesen Zahlen ist deutlich ersichtlich, wie stark
die Krise der dreiBiiger Jahre die Textilindustrie betrof-
fen hat. Thre gesamte Arbeiterzahl ging von 1929 bis
1937 um rund einen Drittel zuriick. Besonders empfind-
liche EinbufBlen erlitten die Seiden- und Kunstfaser-
industrie, welche im Jahre 1937 nur noch 45 % des Be-
standes von 1929 aufwies und die Stickereiindustrie,
deren Belegschaften in diesem Zeitraum gar auf 35 %
zusammenschmolzen. Seither haben sich alle Sparten
wieder etwas erholt, ohne allerdings den Gesamtbestand
von 1929 wieder zu erreichen.

Unterzieht man die in der Textilindustrie beschiftig-
ten ausldndischen Arbeitskrifte einer niheren Priifung,
so mufl zunéchst festgehalten werden, daB schon'seit
jeher zahlreiche Auslédnder in der schweizerischen In-
dustrie im allgemeinen und in der Textilindustrie im
besonderen beschiftigt wurden. So betrug der Anteil
der Fremdarbeiter im Jahre 1911 22 % der gesamten
Belegschaften aller Industriegruppen und im Jahre 1961
30 %. Die entsprechenden Zahlen fiir die Textilindustrie
allein lauten auf 21 % und 41 %. Daraus geht hervor,
daB3 die Zahl der Fremdarbeiter in der Textilindustrie
wesentlich stiarker gestiegen ist als im Durchschnitt der
gesamten Industrie. Die Tatsache, daB von 10 Textil-
arbeitern heute deren 4 Auslédnder sind, stellt die Be-
triebe vor zahlreiche recht schwierige Probleme. Ande-

rerseits sind sie auf diese Arbeitskriafte unbedingt
angewiesen, wenn sie ihre Produktion im bisherigen
Umfange beibehalten wollen. Der Prozentsatz der
Fremd- oder Gastarbeiter schwankt innerhalb der ein-
zelnen Sparten der Textilindustrie nur in relativ gerin-
gem MaBe. Er ist mit 36 % in der Veredlungsindustrie
am niedrigsten und mit 46 % in der Baumwollindustrie
am hoéchsten. Die Seiden- und Rayonindustrie liegt mit
38 % unter dem Mittel der gesamten Textilindustrie.

Was zu denken gibt, ist die Tatsache, daB mit der
Zunahme der ausldndischen Arbeitskrifte gleichzeitig
ein Riickgang der Zahl der Schweizer verbunden ist. Im
Vergleich zum Vorjahr hat die Zahl der einheimischen
Arbeitskrdfte in der Textilindustrie im Jahre 1961 um
2646 abgenommen, wihrend eine Zunahme der Auslan-
der um 4060 festzustellen ist.

Die Zu- und Abnahme der Schweizer und Auslinder

in den einzelnen Gruppen der Textilindustrie 1960 bis
1961 geht aus folgender Tabelle hervor:

Schweizer Ausldnder im ganzen
el el
E 5 £ B
Baumwoll-
industrie — 370 — 813 + 562 <+ 983 + 362
-Seiden- und
Kunstfaser-
industrie — 88 — 397 + 292 + 350 + 157
Woll-

industrie + 43 — 218 + 125 + 444 + 394
Leinen-

industrie — 40 — 74 + 93 +4 151 + 130
Stickerei-

industrie — 38 — 106 + 15 4+ 86 — 43
Veredlungs-

industrie — 203 — 122 + 263 4+ 156 + 94
librige

Textil-

industrie — 82 — 138 + 186 + 354 + 320
Textil- )
industrie

total — 778 —1868 +1536 +2524 +1414

Besonders auffillig ist der starke Riickgang der ein-
heimischen weiblichen Arbeitskrifte. Innerhalb eines
Jahres haben fast 2000 schweizerische Frauen unsere
Betriebe verlassen, ohne daB ihre Stellen durch einhei-
mische Arbeiterinnen wieder ausgefiillt wurden. Dafiir
beschiftigt die Textilindustrie 2500 Auslidnderinnen
mehr als vor Jahresfrist.

Lagebericht der schweizerischen Seiden- und Rayonindusirie und des Handels

Die Schweizerische Seiden- und Rayonindustrie und
der Handel diirfen gesamthaft gesehen mit dem ersten
Quartal des laufenden Jahres zufrieden sein. In allen
Sparten mit Ausnahme der Seidenzwirnerei war die Be-
schaftigung gut, die Produktion steigend und der Absatz
der Erzeugnisse im In- und Ausland hoéher als im Vor-
jahr. Besonders bemerkenswert ist die Tatsache, daB3 es
gelang, die Exporte nach den Lindern der EWG trotz
steigenden Zollschwierigkeiten erneut auszuweiten.

Die Schappeindustrie war im 1. Quartal 1962 gut be-
schaftigt. Die Produktion konnte gegeniiber den Vor-
quartalen nochmals in erfreulicher Weise gesteigert
werden und auch der Absatz hat sowohl im In- als auch
im Ausland weiter zugenommen, wobei sich im Export
eine Verlagerung in Richtung der zollbegiinstigten
EFTA-Li#nder abzeichnet.

Ip der Kunstfaserindustrie wird fiir die Berichts-
periode eine gegeniiber dem 4.Quartal 1961 leicht er-

héhte Produktion gemeldet. In der Gesamtausfuhr zei-
gen sich keine mengenmaifBigen Verschiebungen von
Bedeutung. Auf der Einfuhrseite ist der andauernd
groBe Import von Fibrannegarnen — vorwiegend aus
Oesterreich — zu erwihnen. Sehr befriedigend ist die
anhaltende Nachfrage in vollsynthetischen Fasern.

In der Seidenzwirnerei ist eine weitere Verschlechte-
rung der Beschiftigungslage eingetreten. Die Zahl so-
wohl der Arbeitsstunden als auch der beschéaftigten
Zwirnspindeln haben im Vergleich zum Vorjahr abge-
nommen. Die gleiche Situation ist im AuBenhandel
festzustellen, gingen doch die Exporte gesamthaft ge-

‘'sehen zuriick, wihrend die Einfuhr gezwirnter Seiden-

garne steigende Tendenz aufweist.

Die Seidenbandindustrie meldet eine anhaltend gute
Beschiftigung und normalen Ordereingang, so daB sie
ihre Aussichten fiir die nidchste Zukunft auch weiterhin
als glinstig beurteilen kann.



178 Mitteilungen uber Textilindustrie

Die Seidenstoffindustrie und der Handel konnen mit
Befriedigung auf das 1. Quartal des laufenden Jahres
zuriickblicken. Bei leicht riickldufiger Beschéftigten-
zahl gelang es, die Produktion erneut auszuweiten, so
da die Anlagen normal ausgeniitzt werden konnten.
Auch der Export entwickelte sich weiterhin befriedi-
gend, konnte doch mit einem Gesamtexportwert an Sei-
den- und Rayongeweben von tiber 40 Millionen Fran-

ken ein neuer Hochststand erreicht werden. Trotz der
zunehmenden Zolldiskriminierung innerhalb des euro-
péischen Marktes gelang es, die Ausfuhren nach beiden
Wirtschaftsgebieten in ungefidhr gleichem MaBe auszu-
weiten. Dank einem relativ hohen Bestellungsbestand
dirfen die Zukunftsaussichten als glinstig bezeichnet
werden.

GroBes oder kleines come back der Baumwolle?
Von H. Heiner

Die deutsche Baumwollindustrie stand 1961 eindeutig im
Schatten der Konjunktursonne. In den letzten Wochen
hiuften sich die Nachrichten, daf3 der Preisverfall gestoppt
sei, «King Cotton» wieder auf den Mode-Thron gehoben
wird, der Einbruch der Synthetics aufgehalten werden
konnte, ja, da3 sich sogar generell ein «groBes come back»
der Baumwolle — zumindest in den konventionellen Berei-
chen — abzeichnet. Aber auch kritische und pessimistische
Stimmen waren zu vernehmen. Die oft gegensétzlichen
AeuBerungen haben aufhorchen lassen. Unser Korrespon-
dent hat mit einer Umfrage bei rund 30 deutschen Baum-
wollspinnereien und -webereien den Versuch unternom-
men, sich ein klares Marktbild zu verschaffen. Die Ergeb-
nisse sind verbliiffend, auch wenn man die teils unter-
schiedlichen Anwendungsbereiche fiir die von diesen
Baumwoll verarbeitenden Unternehmen gelieferten Er-
zeugnisse bertcksichtigt. Die Baumwollindustrie unter-
nimmt groBe Anstrengungen, in dem erbitterten Wettbe-
werb, benachteiligt durch ungleiche Startbedingungen,
verlorenes Terrain wiederzugewinnen oder auf anderen
Sektoren ihre Marktposition zu festigen. Die Mehrzahl der
befragten Firmen glaubt an ein come back der Baumwolle,
einige sogar in groBem Stil, andere wieder rechnen erst
1963 mit dem groBen Run auf die immerhin seit Jahrtau-
senden bewihrte Naturfaser, die auch die neueren.Einbrii-
che der Synthetics abwehren kénne. Es wird vor allem da
eine Riickkehr zur Baumwolle erwartet, wo «Synthetics
durch eine plétzliche Mode zu einer unverdienten Ueber-
bewertung gekommen sind». Aber auch die etwas pessi-
mistischeren Aeu3erungen sind nicht unbedingt in der Min-
derzahl, wobei festzuhalten ist, dal wir bei der Umfrage
bemiiht waren, einen repréasentativen Querschnitt zu erhal-
ten. Ein «groBes come back» der Baumwolle kiindigt sich
nach diesen Gegenstimmen noch nicht an, weil zurzeit
eine Faser gegen die andere kdmpft und echte Dauer-
schwerpunkte mit Verantwortung noch nicht benannt wer-
den kénnen. Erst, wenn restlos Klarheit tiber Einsatzgebiete
und geeignete Verwendung der zurzeit im Markt befind-
lichen halb- und vollsynthetischen Fasern abgegrenzt sei,
und erst wenn feststeht, welche Gebiete an die Endlosgarne
und die Hochbausch-Endlosgarne abgegeben werden miis-
sen, konne der Markt fiir Gespinste aus Flocken, insbeson-
dere Baumwollflocken, festgestellt werden, meint eine nie-
derrheinische Baumwollfirma mit liber 150 Jahren Tradi-
tion. «Baumwolle wird immer bleiben, aber die Marktlage
wird sich erst Anfang 1963 verbessern», orakelt eine west-
filische Baumwollfirma. Die Rohstoffe liefernden Lé&nder
miiBten mehr auf Qualitdt achten und nicht nur Mengen-
politik betreiben. Ein come back sei in diesem Jahr kaum
zu erwarten. Demgegeniiber vertritt eine sliddeutsche
Baumwollfirma die Ansicht: «Das come back der Baum-
wolle ist doch schon Wirklichkeit.»

Wir sind uns dariiber im klaren, daB3 die «gezielten» Fra-

gen nicht iiberbewertet werden diirfen, aber die iiber-
raschend zahlreichen Antworten auf die Marktfragen sind
symptomatisch fiir das zdhe Ringen der Baumwollindustrie,
nach den erheblichen Preisverlusten — besonders im zwei-
ten Halbjahr 1961 — aus dem Schatten herauszutreten und
sich voll von der Sonne einer erwarteten Konjunkturbele-
bung bescheinen zu lassen. Ob und bei welchem Markt-
anteil der Synthetic-Welle gestoppt werden kann, hat na-

tlirlich jede Firma aus ihrer Sicht beantwortet. Die Schit-
zungen beispielsweise flir den «endgiiltigen» Anteil von
Nyltest in der Hemdenerzeugung schwanken zwischen 40
und 60%. Er liegt heute um 50%, wird aber nach Meinung
der liberwiegenden Zahl der Baumwollfirmen durch die
‘etzt expansiven Baumwoll-Ausriistungen in Zukunft etwas
zuriickgehen. (Nyltest — gewirkte Synthetics.) Eine ganze
Reihe der befragten Baumwollfirmen hilt die neuen Baum-
woll-Ausriistungen noch fiir entwicklungsfihig und glaubt,
daB nach den Verbesserungen die Nyltest-Campagne ge-
bremst werden kann. Neue Ausriistungsmethoden werden
diese¢ Tendenz noch verstirken. Ein bedeutender deutscher
Trikotagen-Fabrikant vermutet, daB Nyltest Perlon-Poroes
einen noch gréBeren Marktanteil haben werde, weil be-
druckte Kleiderstoffe hinzukommen.

Zur Bestdtigung unserer Schilderung des Baumwoll-
marktes in der Bundesrepublik wollen wir nachfolgend
einige namhafte Firmen selbst zu Wort kommen lassen.

Zu den skeptischen Beurteilern der gegenwirtigen Markt-
lage z8hlt die Krefelder Baumwoll-Spinnerei (Krefeld),
welche die Meinung vertritt, daB der Preisverfall fiir
Baumwollgarne noch nicht gestoppt sei. Der weitere Preis-
verfall fiir Rohgewebe hinge weitgehend vom Import von
Rohware bei wettbewerbsverfélschenden Bedingungen ab.

Das Inlandgeschéft fiir Gespinste werde weniger durch
direkte Importe gedrilickt. Trotzdem seien auch hier bei
dem das Marktbediirfnis voll deckenden Angebot deutscher
Spinnereien starke Stérungen durch Einfuhren aus Billig-
preislédndern spiirbar, die zurzeit mit echten Wettbewerbs-
verfilschungen arbeiteten. Wesentlicher seien die Massen-
importe von Rohgeweben aus dem EWG-Raum. Nach der
Darstellung der Krefelder Baumwoll-Spinnerei werden
diese liberwiegend in andere EWG-Linder aus «Preisstan-
dardlédndern» eingetiihrt, dort primitiv veredelt und natio-
nalisiert, so daB die Baumwollweberei in Mitleidenschaft
gezogen wird. Die Weberei ist Hauptabnehmer der Spinne-
rei, und die Spinnerei ist damit stark getroffen und ihr Ab-
satz wird dadurch blockiert.

Die Marktlage 1962 fiir den Absatz von Gespinsten beur-
teilt die Krefelder Baumwolle mit grofiter Zurilickhaltung.
Die Preise seien nicht auskommlich.

Diese niederrheinische Firma geht dann auf die Nyltest-
Campagne ein, die wie Perlon Poroes einen Einbruch des
Endlosfadens (verarbeitet als Gewirke) in die Hemdenstoff-
weberei bedeutet, welche Feingarne aus Gespinsten der
Baumwollspinnerei zu Hemdenstoffen verarbeitet. Die
durch ungeheuren Reklameaufwand erzeugte Absatzaus-
weitung dieser Wirkhemden werde sich nicht auf die Dauer
fortsetzen, wenn auch ein Anteil bleiben wird. Insbeson-
dere versuche man, Gewirke aus Endlos auch in andere
Bekleidungssektoren zu schleusen. Den psychologischen
Momenten fiir das Endloshemd — angeblich leichte Wasch-
barkeit und Biigelfreiheit — stéinden andere Momente ent-
gegen: mangelnde Tragfihigkeit bei Menschen mit aller-
gischer Haut, geringe Aufnahmefihigkeit korperlicher Ab-
sonderungen, Vergilbungsgefahr u. a. m. Die Dinge seien im
FluB und miiBten sich noch einpendeln. Aus den Gegen-
maBnahmen der Baumwollindustrie wird u. a. die Cotto-
nova-Erzeugung erwihnt, die sowohl qualitativ wie ab-
satzméBig noch wesentlich entwicklungsfihig sei.
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Die Gerrit van Delden & Co., Gronau, erwartet sowohl
durch die neuen Ausriistungsmethoden als auch in modi-
scher Richtung ein come back der Baumwolle. Die Markt-
lage 1962 sei sehr differenziert: Baumwolle ausgesprochen
schlecht, Webereien teilweise normal, einzelne Gebiete gut.
Da die Einzelhandelsumsitze ausgezeichnet seien, glaubt
Gerrit van Delden fiir die nichste Zeit mit einer Festigung
der Preise rechnen zu kénnen, vor allem auf dem Baum-
wollsektor, insbesondere, wenn eine Unterstiitzung durch
das BWM gegen Dumping, subventionierte Einfuhren usw.
gegeben seien. Es mul} hier berlicksichtigt werden, daB3 Ger-
rit van Dedlen auch der grote Chemiefaser-Verarbeiter in
der Bundesrepublik ist. Aus dieser Sicht berichtet dieses

Unternehmen im Zusammenhang mit der vom Handel auf
dem Londoner Chemiefaserkongre3 vorgebrachten Kritik,
dafl zum groBten Teil die Synthetic-Faser in Reinverarbei-
tung wie auch in Mischung mit Naturfasern absolut zweck-
voll und richtig eingesetzt sei. Bei einzelnen Neuentwick-
lungen kdmen zweifellos Fehler vor, die vielleicht manch-
mal auf mangelnder Erfahrung beruhen. Gerrit van Del-
den bereite jedoch neue Mischungen aus synthetischen Fa-
sern und Naturfasern so sorgfiltig vor bis in das Endpro-
dukt, daB' man unbedingt jeweils von einer ausgereiften
Konstruktion sprechen kénne. Diese westfédlische Firma ist
der Meinung, da3 der Preisverfall noch nicht ganz gestoppt
ist, aber dies in Kiirze erwartet wird. (Fortsetzung folgt)

Textilaspekte in den Vereinigten Staaten

Von B.

Die Lage im Chemiefasersektor

Die gegenwirtigen Aussichten im amerikanischen Che-
miefasermarkt scheinen dahin zu deuten, daB3 die dortige
Produktionskapazitit im Sektor der Nichtcellulosefasern
(einschlieBlich Glasfasern) die Produktionskapazitit des
Sektors Cellulosefasern im Friihjahr 1963 nicht nur errei-
chen, sondern auch iiberschreiten wird. Mit anderen Wor-
ten: zum genannten Zeitpunkt wird die Produktionskapazi-
tédt der Vereinigten Staaten was Nylon, Polyesterfasern,
Acrylfasern, Modacrylfasern, Spandex, Glasfasern usw. an-
belangt, die Produktionskapazitit hinsichtlich Rayon- und

' Acetatfasern weit libertreffen. Die bisherige Entwicklung
der Chemiefaserindustrie in den Vereinigten Staaten hat
bereits seit Jahren nach dieser Richtung tendiert. Im Zeit-
raum von weniger als'zehn Jahren, d. h. von 1955 an, durfte,
wie in Fachkreisen berechnet worden ist, die Jahrespro-
duktion von Nichtcellulosefasern in den Vereinigten Staa-
ten um mehr als 300%, von rund 207000000 kg auf
706 000 000 kg im Jahre 1963 zunehmen, wéhrend die Pro-
duktion von Rayon und Acetatfasern in der gleichen Zeit-
spanne blofl um 20 %, von 573 000 000 kg im Jahre 1955 auf
678000000 kg im Jahre 1963 anwachsen diirfte.

Diese spektakuldre Entwicklung im Nichtcellulosefaser-
sektor (synthetische Fasern) beruht in erster Linie auf den
Forschungslaboratoriumsarbeiten der groBen Textilfaser-
und Chemiekonzerne in den Vereinigten Staaten, die stets
neue Fasersorten zu kreiern verstanden. Heute ist in Ame-
rika die neuentwickelte Sorte der sogenannten «engineered
fibre» an der Reihe, d. h. der-Chemiefaser, die je nach dem
Verwendungszweck eigens geschaffen wird. Die bekannten
Fasern' wie Dacron, Orlon, Acrilan, Kodel, Vycron, Lycra,
Creslan, Zefran, Dainel usw. haben auf dem amerikani-
Schen. Textilmarkt eine iiberragende und unangreifbare
Position errungen; ihre Verwendung ist in alle Sektoren
der Bekleidungsindustrie und der Ausstattungsproduktion
eingedrungen. Das Gewebe, das bloB aus einer einzigen Fa-
sersorte hergestellt ist, steht heute auf dem Aussterbeetat;
verdriangt durch das Gewebe, das mehrere Chemiefaser-
Sorten in sich vereinigt, wobei die eine Fasersorte je nach
dem Verwendungszweck durch Verwebung mit anderen,
Zweckentsprechenden Fasersorten, integriert wird und eine
Vervollkommnung erfihrt.

Im Jahre 1961 betrug die amerikanische Produktions-
kapazitit aller Chemiefasern 1271 000000 kg; im laufenden
Jahr diirfte sich diese um mehr als 5 % auf 1335000000 kg
erhéhen. Fiir 1963 wird eine Produktionskapazitit von
1385000000 kg vorausgesehen, eine Zunahme um fast 4 %
Im Laufe zweier Jahre. Im Rahmen der letztgenannten Ka-
Pazitdt diirfte auf die Gruppe der Nichtcellulosefasern
(Symhesefasern) 50 % entfallen. In amerikanischen Fach-
kreisen wird darauf hingewiesen, dal wenn die Synthese-
fzisern derzeit nicht diese iiberragende Position erreicht
hitten, die Bekleidungsartikel, heute groBtenteils aus
Bfiumwolle, Schafwolle und anderen Fasersorten bestehen
Wirden. Es wird allerdings zugegeben, daB auch der Rayon-

Locher

und Acetatfaser noch eine gewisse Zunahme der Verbrei-
tung beschieden sein wird. Amerikanische Fachleute sind
der Meinung, daB die Verwendungsbereiche der Synthese-
fasern erst am Anfang der Moglichkeiten stehen, obzwar
die Synthesefasern bereits bei der Herstellung einer sehr
erheblichen Anzahl von Textilartikeln eine fithrende Rolle
spielen. Die Vorliebe des Publikums fiir diese Fasersorten
geht auf den Umstand zuriick, daB sich Artikel, bei welchen
Synthesefasern Verwendung finden, durch besondere Zi-
higkeit, Widerstandsfiahigkeit sowie durch ein gefélliges
Aussehen und durch eine weiche Griffigkeit auszeichnen,
Vorziige, die das Publikum in hervorragendem Ma@e schitzt,
wobei, wie beobachtet worden ist, der Name der betreffen-
den Fasersorte kaum beachtet wird. Diese Gleichgiiltigkeit
diirfte, wie in Fachkreisen betont wird, ihren Ursprung in
der iibergroBen Vielfalt neuer Fasernamen haben. Im all-
gemeinen, so wird hervorgehoben, ist das Publikum mehr
an der Qualitdt und der Lebensdauer der Artikel aus Syn-
:hesefasern interessiert als an der iiberreichen Nomenkla-
ur.

Spandex und andere Fasersorten

Den gréBten Erfolg im Rahmen der Synthesefasern in
den Vereinigten Staaten hat im Jahre 1961 die «Spandex-
faser» verzeichnen konnen, eine mit Elastikeigenschaften
bedachte Fasersorte, die auBerordentlich viel Anklang ge-
funden hat, namentlich unter der weiblichen Kauferschaft.
Allgemein glaubt man, daB diese Fasersorte die Gummi-
gewebe vollig verdridngen wird. «Spandex» wird heute
schon in einer groBen Anzahl von Fabriken erzeugt, ein-
schlieBlich jener Betriebe, die frither nur Gummiartikel
herstellten, wie z. B. die Werke der «Firestone Synthetics».
Diese. Firma beabsichtigt bereits in nichster Zukunft
«Spandex» ausschlieBlich fiir die Herstellung von Striimp-
fen zu verwenden. AuBerdem ist man uberzeugt, daB «Span-
dex», dank seiner Leichtigkeit und Elastizitit, in Kombi-
nation mit anderen Synthesefasern ein groBes Verwen-
gungsfeld im Sektor Sportartikel und dergleichen beschie-

en ist.

Der amerikanische Chemstrand-Konzern, welcher sich
in Decatur (Staat Alabama) mit der Produktion von Acryl-
fasern und in Pensacola (Florida), sowie in Greenwood
(South Carolina) mit der Erzeugung von Nylon befaBt, steht
zurzeit mit der amerikanischen Polythane Corporation vor
der Gemeinschaftsgriindung einer neuen Gesellschaft zur
Produktion von «Spandex»-Fasern und -Garnen. Die er-
sten Lieferungen dieser Produkte sollen bereits im letzten
Quartal 1962 erfolgen.

Das neue Projekt wird in technischer Hinsicht durch die
Forschungslaboratorien von Chemstrand unterstiitzt. Chem-
strand nimmt an, daB Polythane-«Spandex»-Garne die Er-
zeugnisse seiner Gruppe bestens ergidnzen werden.

Flir 1962 sieht man den bedeutendsten Fortschritt im
Sektor der Acryl- und Modacrylfaser voraus, z. B. bei Acri-
lan, Orlon, Creslan, Zefran und Dainel. Ein Faktor, welcher
im Vordringen dieser Fasern eine bedeutende Rolle spielt,
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ist in den geringen Produktionskosten zu suchen, die sich
ergeben, wenn einmal die betreffenden Forschungs- und
sonstigen Investitionsausgaben amortisiert sind. In den
ersten Jahren nach dem Erscheinen dieser Fasern dachte
man, daB deren Verwendung hauptséchlich-im Sektor Mo-
belstoffe beschridnkt sein wiirde. Erst zu einem spéteren
Zeitpunkt wurde man der unbegrenzten Verwendungsmog-
lichkeiten gewahr, die sich diesen Fasern in allen Beklei-
dungssektoren bieten.

Bei den Polyesterfasern dagegen, wie z.B. bei Dacron,
Terylen, Kodel, Vycron usw., die sich durch hervorragende
Widerstandsfahigkeit auszeichnen, steht die Frage der Ko-
stensenkung weniger einfach und jedenfalls nicht so giin-
stig wie bei den Acrylfasern. Fiir Polyesterfasern wird mit
einer fiihrenden Position im Sektor Herrenbekleidungs-
gewebe gerechnet.

Die «Kodel»-Faser, ein Erzeugnis der Eastman & Co., ist
eine in der Losung gefidrbte Polyesterfaser, die eine zuneh-
mende Verwendung in Verbindung mit anderen Synthese-
fasern findet, hauptsédchlich in der Absicht, besondere, frii-
her nicht gekannte Farbeneffekte hervorzurufen. Die Cela-
nese Corporation brachte vor kurzem ihre neue Polyester-
faser «Fortrel» auf den Markt, die vorwiegend in Verbin-

dung mit Baumwolle, Rayon und Schafwolle Verwendung

findet.
Die Entwicklung in den letzten Jahren

Die Expansion der amerikanischen Kunstfaserindustrie
in den letzten Jahren geht aus den nachstehenden Angaben
hervor.

Der Verbrauch der amerikanischen Spinnereien an
Kunstfasern nahm zwischen 1954 und 1961 von rund 641,80
Mill. kg auf 867,04 Mill. kg oder um etwa 33 % zu. Die Ver-
wertung von Baumwolle stieg gleichzeitig von 1,76 Mill. kg
auf 1,85 Mill. kg oder um 5 % und der Verbrauch von Wolle
von 199,32 Mill. kg auf 241,44 Mill. kg oder um 21 %.

Wie der amerikanische Sekretdr des 2. Welt-Chemie-
faserkongresses, Mr. Royston Dunford, unterstrich, ist diese
Industrie in das zweite Stadium der Nachkriegsentwick-
lung getreten; die erste Etappe war der Lancierung der
neuen synthetischen Fasern gewidmet gewesen.

Acrylfasern, die in der Textilindustrie vor 1950 unbekannt
waren, konnten innerhalb der letzten fiinf Jahre einen der-
maBen erheblichen Aufschwung verzeichnen, daB diesen
Fasern heute auf dem Weltmarkt eine bedeutende Stellung
zukommt. Der Weltabsatz von Acrylfasern (ohne Sowjet-
block) bezifferte sich 1961 auf mehr als 112,34 Mill. kg; dies
entspricht in der genannten Entwicklungsspanne einer Ex-
pansion um nahezu 400 %.

Der Absatz von Acrylfasern in den Vereinigten Staaten
entsprach 1961 vollen 47 % des erwdhnten Weltabsatzes.
Japan absorbierte 21 % und die restlichen 32 % entfielen
auf GrofBbritannien, Kanada und auf fiinf weitere Lénder
in Westeuropa. Vor fiinf Jahren hatte der Absatz von Ac-
rylfasern in den Vereinigten Staaten noch rund 90 % des
Weltverbrauches betragen.

Die erste Acrylfaser, die kommerziell hergestellt worden
ist, betrifft Orlon von Du Pont, welche in den Vereinigten
Staaten im Jahre 1950 in die Textilindustrie Eingang gefun-
den hat. Der Chemstrand-Konzern folgte, seinem Présiden~
ten, Mr. Edward A. O’Neal Jr. geméfl, mit der Acrylfaser
«Acrilan» an zweiter Stelle. Der schnelle Erfolg dieser Fa-
sern erweckte in Europa grofles Interesse. Die Folge hievon
war, dal schon 1957 in Grofbritannien, Frankreich, Bel-
gien, Italien, Westdeutschland und in Schweden Werke zur
Produktion von Acrylpolymer in Betrieb kamen oder eta-
bliert wurden. Japan, das 1956 einen Absatz von 45 300 kg
verzeichnete, ist nun unter allen Acrylfaserproduzenten der
Welt an den zweiten Platz aufgeriickt.

Ein betridchtliches Volumen an Acrylfasern geht an die
Strickereien. In GrofBbritannien und Westeuropa werden
etwa 60 % des Gesamtabsatzes an Acrylfasern in der Pro-
duktion von Strickwaren, vornehmlich fiir Sweaters (Woll-
jacken) verwendet, In Japan entfallen ungefdhr 50 % auf

den Strickwarensektor (Sweaters und Unterbekleidung)
und in den Vereinigten Staaten etwa 40 % (Sweaters und
Jerseygewebe).

Trotz der kiirzlichen Expansion der Acrylfasern auf dem
Weltmarkt stellt der mengenmiBige Anteil dieser Fasern
noch weniger als 10 % dar. Allerdings sollen die Aussich-
ten fiir die weitere Entwicklung dieser Fasern, laut Mr.
O’Neal, befriedigend sein.

Der Chemstrand-Konzern hat kiirzlich mit den Farben-
fabriken Bayer ein Abkommen getroffen, gemif welchem
es jetzt ermdglicht worden ist, die Acrylfaser «Acrilan» und
Erzeugnisse aus dieser Faser nun auch aus den Niederlan-
den und aus anderen L&ndern nach Westdeutschland zu
exportieren.

Nylon in der Expansion

Als der Du-Pont-Konzern im Jahre 1938 die Entwick-
lung der Nylonfaser, die rund zehn Jahre Forschung be-
ansprucht hatte, bekanntgab, gelangte sie sehr bald zum
Ansehen einer Wunderfaser. Die althergebrachte Idee, daf3
eine synthetische Faser unbedingt entweder ein Ersatz
oder eine Modifikation,vorhandener Produkte sein musse,
ist, wie der geschéaftsfithrende Direktor der British Nylon
Spinners Limited, F.C.Bagnall, betonte, lingst fallenge-
lassen worden. Um die Mitte des 20. Jahrhunderts hétten
die synthetischen Fasern begonnen, sich ihren eigenen
Platz zu behaupten.

Heute, nach ungefihr 25 Jahren, nehme Nylon — eine
Substanz, die einzigartige Eigenschaften in sich vereinige,
welche selbst den natiirlichen Fasern abgehen wiirden —
die dominierende Stellung in der Weltproduktion von
Synthesefasern ein. Die Produktion von Nylon wird der-
zeit im groBen Rahmen in den Vereinigten Staaten sowie
in sieben europ#ischen Lindern durchgefiihrt, ferner in
Kanada, Japan und in der Sowjetunion. In geringerem
AusmafBle wird auch in Siidamerika Nylon produziert. Die
verschiedenen Nylonprodukte auf textilem Gebiet unter-
scheiden sich durch mehr als hundert Markennamen.

Im Jahre 1961 bezifferte sich die Weltproduktion von
Nylongarn und Nylonstapelfasern schédtzungsweise auf
471,12 Mio kg. Die absolute Verbrauchsrate von Nylon
steht konstant in der Expansion. Der Verbrauch an end-
losem Nylongarn im EWG-Raum wird heute auf jéhrlich
rund 108,72 Mio kg geschitzt.

Weitere SchutzmaBnahmen gefordert

Nachdem sich die amerikanische Regierung wéhrend
Jahren nicht sonderlich um die Textilindustrie gekiimmert
hatte, ist dieser Zweig in den letzten zw01f Monaten zu einer
der bevorzugtesten Industriegruppen des Landes aufge-
riickt. Es ist den Textilproduzenten in bezug auf Forschung
und Entwicklung Unterstiitzung angeboten worden. AuBer-
dem sind internationale Einschrinkungsabkommen auf
Textillieferungen getroffen worden, wihrend die Zollkom-
mission zwecks der Exportsubvention, welche die ameri-
kanischen Baumwollproduzenten geniessen, ernstlich er-
wigt, der auslindischen Konkurrenz Importgebiihren auf-
zuerlegen. )

Das Baumwollabkommen, das im letzten Oktober in
Kraft getreten ist, erlaubt es Importlindern die Importflut
von Exportlindern auf das Niveau, welches durch die zwolf
Monate bis Ende 1961 geliefert wurden, zu begrenzen. Auf
diese Klausel haben sich die Vereinigten Staaten am
19. Mirz berufen um die Einfuhr von acht Kategorien von
Baumwolltextilien aus Hongkong zu limitieren.

Der Gouverneur von Hongkong, Sir Robert Black, betonte
im Zusammenhang mit den kiirzlichen, langwierigen Ver-
handlungen in Washington, hinsichtlich der Exporte von
Baumwolltextilien nach den Vereinigten Staaten, daBl er
sehr enttiuscht sei. Die angekiindigte Kompensation pro
Pfund (453 g) importierter Baumwolltextilien nach dem
US-Markt empfinde er als unfair. Die Resultate dieser
Verhandlungen werden in Hongkong als ein absoluter
MiBerfolg fiir die Kolonie betrachtet. Die amerikanische
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Regierung wird den Importbann vom 19. Mirz auf Baum-
wolltextilien nicht aufheben. Trotzdem Vertreter Hong-
kongs die US-Regierung auf die besonderen industriellen
Schwierigkeiten hinwiesen, vor welche sich die Kolonie
gestellt sehe sowie auf die Bedeutung der Textilindustrie in
der Wirtschaft Hongkongs, fielen die Verhandlungen zu-
ungunsten der Kolonie aus.

Aus Hongkong hat ein Sprecher der Lea Tai Textile Com-
Pany verlautet, dal infolge der amerikanischen Einfuhr-
restriktion von Baumwolltextilien aus Hongkong zwei Tex-
tilspinnereien, die rund 800 Arbeiter beschiftigten, lahm-
gelegt werden mufiten.

Zum zweiten Mal innerhalb eines Monats beriefen sich
die Vereinigten Staaten auf das International Cotto Tex-
tiles Agreement (Internationales Baumwolltextilabkom-
men), das 1961 in Genf unterzeichnet worden war, um die
Importflut von Textilien einzuschrinken.

Spanien hat unlédngst einem Gesuch der US-Regierung
die Lieferungen von Knaben- und Mannerunterbekleidung
anzuhalten, zugestimmt. Wie erwartet wird, diirften' &hn-
liche MaBnahmen auch auf andere Lieferldnder, vermut-
lich auch auf Portugal, ausgedehnt werden.

Diese Entwicklung ist die Folge des rapiden Anstiegs der
Einfuhr von Baumwolltextilien nach dem US-Markt, die
von einem Anteil von 2 % der Gesamteinfuhr im Jahre 1956
bis 1960 auf 6 % zunahm. Die Produktion der amerikani-
schen Baumwollindustrie variierte zwischen 1950 und 1960
zwischen 8360 Mill. gm und 10 032 Mill. gm pro Jahr, wih-
rend die Produktion in GroBSbritannien in der selben Zeit-
spanne nahezu um ein Drittel fiel. Trotz verminderten Ge-
winnen stieg die Produktivitit in der amerikanischen
Baumwollindustrie im genannten Jahrzehnt um 44 %.

Es scheint in vielen Kreisen unglaubhaft zu sein, daB3 die
US-Regierung, das Doppelpreissystem, welches die ameri-
kanische Ausfuhr von Rohbaumwolle aufrechterhalten
soll, durch die Erhebung einer Abgabe von 8,5 % pro lb
(453 g) Baumwolltextilien, fortsetzen wird.

Abgesehen von der moéglichen Auflosung des internatio-
nalen Textilpaktes, wiirde diese Abgabe wahrscheinlich
bedeuten, dal Japan, als das bedeutendste Abnehmerland
von amerikanischer Baumwolle, seine Kiufe reduzieren
diirfte, so da dann die amerikanischen Baumwollprodu-
zenten ebenso mifBlich daran sein diirften wie zuvor. Japan
hatte 1960 aus den USA etwa 1,7 Mill. Ballen Baumwolle
bezogen und nach den USA das Aequivalent von 110 000
Ballen Rohbaumwolle geliefert.

Die amerikanische Senatskommission fiir Zolltarife
schlug in ihrem kiirzlichen Bericht an Prisident Kennedy
die Ausdehnung der SchutzmaBnahmen der Baumwoll-
industrie auch auf andere Zweige der Textilindustrie vor.
In diesem Zusammenhange sei bemerkt, daB die letzten Be-
schliisse Washingtons in zolltariflicher Hinsicht auf dem
Textilgebiete zahlreiche internationale Einwendungen und
Proteste auf den Plan gerufen haben. Unter anderem legte
Belgien beim amerikanischen Staatsdepartement einen offi-
ziellen Protest ein, der die «Ueberraschung und ernste Be-
firchtung» Belgiens zum Ausdruck brachte, nachdem Bel-
gien in der Ausfuhr, der von den amerikanischen Zollmaf-
nﬂhmen betroffenen Textilwaren, besonders interessiert ist.
Auch Italien fiihlt sich wesentlich benachteiligt. Im Jahre
1961 exportierte Italien nach den Vereinigten Staaten
Baumwollgewebe und Baumwollpliischartikel im Werte
von 3,3 Mio §, auBerdem Seidengewebe im Werte von
55 Mio $, wihrend beide Positionen durch die Ausfuhr
von Wollgeweben im Werte von 11,3 Mio § wesentlich
liberragt wurden.

Aus aller Welt

Vorarlberg prdsentiert 1963

Zu der vom 13. bis 22. Juli 1962 in Dornbirn stattfinden-
den Export- und Mustermesse organisierte der Presserefe-
rent, Dr. Bruno Amann, eine Pressetagung, zu der 80 Redak-

toren und Journalisten der textilen Fachpresse aus Belgien, -

Dénemark, Deutschland, Frankreich, GroBbritannien, Ita-
lien, den Niederlanden, der Schweiz und Oesterreich gela-
den waren.

Die Bedeutung dieser Tagung lag in den Referaten von
Landeshauptmann Ilg; Kommerzialrat Hermann Rhom-
berg, Président der Dornbirner Messe und Prisident der
Osterreichischen Handelskammer in der Schweiz; Kom-
merzialrat Richard Gassner, Obmann der Sektion Industrie
der Handelskammer Vorarlberg; Oskar Rhomberg, Vorste-
her der Fachgruppe Textilindustrie; Alfons Lingle, Vorste-
her der Berufsgruppe Wirkwarenindustrie; Dr. Robert M-
ser, Obmann der Voralberger Stickerei-Industrie und von
Dr. Bruno Amann, dem vortrefflichen Organisator dieser
«vOlkerverbindenden» Textiltagung. Alle Referenten zeich-
neten das Bild der wirtschaftlichen Struktur Vorarlbergs,
das von vier Sdulen getragen wird. Erstens von den Kraft-
werken, mit den gigantischen Illwerken im Silvrettagebiet;
tagsiiber wird ein wesentlicher Teil des erzeugten Stromes
nach dem Rheinland exportiert und nachts wird thermisch
erzeugter Strom von dort importiert, um die Wassermen-
gen aus den Ausgleichsbecken wieder in die Stauseen hin-
aufzupumpen. Zweitens vom Fremdenverkehr — das Grof3-
Walsertal, das Montafon, der Bregenzerwald usw., die land-
schaftlich so reizvollen Gebiete werden auch schweize-
rischerseits rege besucht. Drittens von der Landwirtschaft,
mit Erzeugnissen von Butter und Kise sowie Zuchtvieh;
und last but not least von der Textilindustrie, die in der
Dornbirner Messe ihr denkbar bestes Schaufenster besitzt.

Diese Messe, die vor dreizehn Jahren auf Initiative von
Kommerzialrat Hermann Rhomberg geschaffen wurde,
vorerst nur in Zelten, heute in modernen Zweckbauten un-
tergebracht, hat sich von Jahr zu Jahr mehr Freunde ge-
schaffen und von Jahr zu Jahr an Bedeutung gewonnen.
Heute gilt sie als die bedeutendste Textilmesse ihrer Art in
Westeuropa. Im Jahre 1949 war Dornbirn ein Niemands-
land, ohne jegliche Tradition. Durch die regelmiBige Be-
schickung der internationalen Chemiefaser- und Farben-
industrie (rund 60 Prozent der Weltchemiefasererzeugung)
wurde Dornbirn zum traditionellen Circulus dieser Indu-
strien. In der Zeit vom 13. bis 22. Juli 1962 werden 14 maB-
gebende Konzerne aus Europa, Amerika und Japan als ent-
scheidender Schwerpunkt der Dornbirner Messe das Ge-
pridge verleihen. Die Anwesenheit von Diolen, Dralon,
Enkalon, Nylon, Orlon, Perlon, Terlenka, Terylen, Trevira
usw. ist einmalig und der Textilfachmann hat die Gelegen-
heit, an einem Ort sich die notwendigen Informationen zu
verschaffen. Umrahmt wird die Textilmesse durch zwei
bedeutende Tagungen: der Jahrestagung des Vereins dster-
reichischer Textilchemiker und Coloristen und dem Kon-
grel des Oesterreichischen Chemiefaser-Institutes, der un-
ter dem Thema «Die Chemiefaser heute und morgen» steht.
Im weiteren vereinbarte die Messeleitung mit dem CIRFS,
dal diese internationale Institution regelmiBig in Dorn-
birn reprisentativ vertreten sein wird. In diesem Zusam-
menhang wird sich Dr. L. Landmann, der Generalsekretér
des CIRFS, an der diesjidhrigen Dornbirner Messe persén-
lich zum Worte melden.

Alle Referenten duBerten sich klar und sachlich zu den
wirtschaftlichen Problemen. Laut Staatsvertrag ist Oester-
reich zu einer Neutralitédtspolitik verpflichtet, die derjeni-
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Ferienkleider; 100 % Baumwolle — Leinenstrukturgewebe
von Franz M. Rhomberg, Dornbirn.
Photo: H. Stowlinski, Ziirich

gen der Schweiz entspricht. IThre Integrationssorgen tan-
gieren die schweizerischen, wie auch viele weitere wirt-
schaftspolitischen Fragen. Diese Verbundenheit mag sich
symbolisch in der historischen Begebenheit dokumentie-
ren, daB der Freiheitsbrief der Stadt Feldkirch seit dem
Jahr 1376 im Staatsarchiv der Stadt Ziirich in Verwahrung
ist, — «Ziirich sei der sicherste Ort fiir dieses Dokument».

Waren 1951 in Vorarlberg noch 18 % aller Werktétigen in
der Landwirtschaft tétig, so sind es 1962 nur noch 9 % —
eine personelle Verschiebung zugunsten der Industrie. Der
Bevoélkerungszuwachs in den letzten 10 Jahren betrug 16
Prozent, das Bauvolumen vergroBerte sich in der gleichen
Zeitspanne um 24 %. Von den rund 30 000 Industriebeschif-
tigten sind mehr als 21 000 in der Textilindustrie tédtig, und
von der gesamten Osterreichischen Textilindustrie betragen
die im Textilland Vorarlberg fabrizierten Baumwoll- und
Zellwollgewebe 40 %, die Wollgewebe 17 %, die Kunstsei-
den- und synthetischen Gewebe 24 %, die Strumpffabrika-
tion 40 %, gewirkte und gestrickte Unterwésche 80 %, Tri-
kotstoffe 80 % und Stickereien 100 %. Der Export von Stik-
kereiwaren vom Jahr 1961 betrug 505 Mill. Schilling oder

84 Mill. Franken, eine Summe, die etwa 1/5 des gesamten
Osterreichischen Textilexportes darstellt. Der totale vor-
arlbergische Industrie-Export vom Jahr 1961 entspricht
einem Wert von rund 1,25 Milliarden Schilling, davon sind
80 % Textilerzeugnisse. EntwicklungsméiBig wird der Spin-
nerei- und Webereisektor als stationir und die Wirkerei-
Strickerei-Industrie wie auch die Konfektionsindustrie als
expandierend angesehen. Die niichterne und kritische Ein-
stellung der prominenten Textilfachleute zur eigenen in-
dustriellen Expansion zeigt sich aber deutlich im welt-
weiten Denken. Wie in der Schweiz sind auch die vorarl-
bergischen Textilunternehmen, im Gegensatz zu solchen in
Amerika und Japan, eher als Kleinbetriebe zu betrachten.

Dies zwingt heute zu neuen Werbemethoden und neuer
Verkaufstaktik. Als Beispiel sei das Tournee des Wiener
Opernballetts nach London, Berlin usw. erwihnt, mit Ko-
stiimen aus Vorarlberger Stickereien und Spitzen, und im
weitern der Forschungsverband Triatex AG der Firma F.
M. Hdmmerle in Dornbirn, Stoffel & Co. in St. Gallen und
Cotonificio Legler in Ponte San Pietro, mit Sitz in Ziirich.
Umrahmt war die Pressekonferenz einerseits mit der Be-
sichtigung der hochmodern eingerichteten Strumpffabrik
Wolff & Co. KG in Bregenz, mit 400 Rundstrickmaschinen
und 8 Cottonmaschinen, und der fiir einen rationellen Ar-
beitsablauf vorbildlich aufgebauten Stickereifabrik Her-
mann Fend KG in Hohenems, und anderseits mit reprisen-
tativen Modeschauen, aufgeteilt in Defilees der Wirkerei,
Weberei und Stickerei-Industrien. Fiinf Firmen warteten
mit einem auserlesenen Sortiment von aparten Maschen-
erzeugnissen, vom pikanten Negligé, attraktiven Bade-
und Strand-Ensemble, kapriziésen Fernsehanzug bis zum
schicken Nachmittags- und Abendkleid auf. 17 Stickerei-
unternehmen wirkten durch ihre geschmackvollen Erzeug-
nisse, die im Rittersaal des Schlosses Hohenems vorgefiihrt
wurden; ihr Flair wurde durch die riumliche Sphire des
kulturellen Ortes besonders hervorgehoben. Zur Mode-
revue der Baumwollweberei fanden sich die Firmen Getz-
ner, Mutter & Cie., F. M. Himmerle, Josef Otten und Franz
M. Rhomberg zusammen. Hinweisend auf die kommenden
Farben, Matérialien und Gewebestrukturen erlduterten die
Kreateure dieser Firmen, wihrend der Vorfiihrung ihrer
Modelle, die von ihnen lancierten Tendenzen fiir 1963.
Zweifellos eine auBergewdhnliche Begebenheit — gemein-
sam im gleichen Raum, mit den nichsten Konkurrenten,
die eigenen Gedanken und Richtlinien bekanntzugeben,
dies im Sinne des erwihnten globalen Denkens und neu-
zeitlicher Werbung. Forciert die eine Firma Pastelltone,
kiindet die andere fiir den Sommer 1963 «heiBe» Farben
an, beide zeigten eine reichhaltige Auswahl von ausgewo-
genen Streifendessins, ergénzt durch solche mit raffinier-
ten Schaft- und Jacquardeffekten. Eine dritte Firma fiihrte
aus rund 20 Artikeln mit {iber 300 Dessins, in Rouleaux-
und Filmdruck, acht beachtenswerte Kleiderstoff-Qualité-
ten verschiedenster Art vor. Das vierte Unternehmen, das
durch seine Dirndl-Qualitdten weltbekannt ist, bewies
durch die auserlesene Druckdessinierung in Baumwolle,
Rayon und Synthetics ihren hohen Leistungsstandard und
demonstrierte unverkennbaren Wienercharme.

Betriebswirtschaftliche Spalte

Wie sichern Osterreichs Textilbetriebé ihre Existenz im kiinftigen GroBraum ?

Von K. Zollinger, Horgen

Der Fachverband der Textilindustrie Osterreichs und
das Osterreichische Produktivitdts-Zentrum haben vom
24.—26. Mai in Innsbruck ein Textilseminar unter obigem
Motto durchgefiihrt. Im Folgenden seien die verschiedenen
Vortrage kurz zusammengefaf3t:

«Osterreichische Textilindustrie im gréBeren Markt».
Der Vortragende, Dipl. Ing. Otmar Rhomberg, setzte sich
mit der Diskriminierung der Osterreichischen Textilindu-
strie auseinander. Uber 40 /o des Exportes der Textilindu-
strie gehen in die EWG und haben dort aus Zollgriinden
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einen immer schwierigeren Stand. Das Genfer Abkommen
vom Friihling 1962 wirkt sich durch vermehrte Importe
aus asiatischen L#ndern bereits unangenehm aus, Diese
Lénder sind zum Teil im Rahmen der Entwicklungshilfe
mit Textilmaschinen beliefert worden und produzieren
auf Grund des tieferen Lebensstandards sehr billig; weil
deren Lebensstandard tiefer ist, sind sie auf Export an-
gewiesen, was wiederum aus politischen Griinden (Gen-
fer Abkommen) unterstiitzt werden muss. Im weitern ist
die Osterreichische Textilindustrie benachteiligt durch
hohe Umsatzsteuern und die Nicht-Zulassung auslédndi-
scher Arbeitskrifte.

Die GegenmaBnahmen koénnen in 3 Punkte unterteilt
werden: Auf staatlicher Ebene muss vor allem die Inte-
gration oder Assoziation mit der EWG durchgefiihrt wer-
den. Die Textilbetriebe konnen gemeinsam Forschung und
Marktforschung betreiben, Uber die MaBlnahmen im eige-
nen Betrieb geben die weiteren Vortrédge Aufschluss.

«Planung eines Textilunternehmens im kiinftigen
GroBraum». Mr. Wierks, Seniorchef der Werner Textile
Associates, New York, weist ebenfalls auf einige pessi-
mistische Aussichten der europiischen Textilindustrie.
Die Konkurrenzfihigkeit kann mit folgenden Mitteln er-
halten bleiben:

In der Verkaufsabteilung miissen Gebiete wie Markt-
forschung, Absatzplanung, Verkaufskontrolle, Kunden-
dienst, Werbung und Verkaufsforderung mit Hilfe von
Qualitdtsmarken geférdert werden. Das wirksamste Mittel
zum Erhalt der Konkurrenzfihigkeit sieht Wierks in der
Fusion vertikal gelagerter Textilbetriebe, also Spinnerei -
Weberei - Ausriisterei und eventuell Konfektion. Dadurch
wiirden vor allem die Werbe- wie auch die Verkaufskosten
allgemein gesenkt. Auch die Finanzierung ruft nach einer
Fusion, denn die Automatisierung und Einfiihrung des
«Data Processing» verschlingen Kapitalmengen, die wohl
nur noch durch Kapitalzusammenlegungen aufgebracht
werden koénnen.

Das Beispiel Amerikas habe gezeigt, dal kleine Firmen
nur noch mit Hilfe von modisch exklusiven Artikeln exi-
stieren konnen. Weitere Kosten koénnen gesenkt werden
durch Spezialisierung auf wenige Artikel, wobei natiirlich
wiederum durch Zusammenlegen verschiedener Firmen
und nachherige Absprache der zu produzierenden Artikel
die Spezialisierung am einfachsten vor sich geht.

Durch obige Massnahmen soll ein Stand erreicht wer-
den, der es zu einem gewissen Zeitpunkt erlaubt, auch mit
Stapelartikeln die asiatischen Lénder zu konkurrenzieren.
Es darf nicht vergessen werden, daB uns diese Linder
«entgegenkommen», indem mit dem Ansteigen ihres Le-
bensstandards auch die Preise ihrer Artikel steigen.

Der Referent der Maschinenfabrik Gebr. Sulzer AG —
Riitschi — sprach sodann {iber die «Schiitzenlose Web-
maschine». Ein Webstuhl wird dann als Webmaschine be-
zeichnet, wenn der SchuB ab stehender Kreuzspule abge-
zogen wird. Man kennt den pneumatischen Schufieintrag
der Maxbo und Kovo Webmaschinen, dann den hydrau-
lischen SchuBeintrag von Kovo, den SchuBeintrag mit
Greifern von Draper und natiirlich den SchuBeintrag mit
Greiferschiitzen von Sulzer. Anhand von aufschluBreichen
Skizzen wurden noch Angaben iiber die Wirtschaftlich-
keit der Sulzer Webmaschine gemacht.

«Vorteile eines Betriebsvergleiches im Hinblick auf einen
8rofleren Markt» hieB der nichste Vortrag von Ing. Rainer
Langlotz vom Hauptverband der Baumwollweberei, Frank-
furt/M. Ohne Betriebsvergleich kann ein Betrieb nur sich
Selbst mit fritheren Jahren vergleichen. Damit hat er aber
Yor allem im kommenden Grofraum keine Anhaltspunkte
U‘E)er die zu erwartende Konkurrenz. Man unterscheidet
Bll?nZ-, Kosten-, Rentabilitdts- und Produktivitits-Ver-
g}elche. Ing. Langlotz vertritt vor allem den Produktivi-
ta'ts_ oder Leistungsvergleich. Die dem Westdeutschen Be-
triebsvergleich der Baumwollwebereien angeschlossenen

Firmen erhalten vierteljahrlich eine Auswertung, wobei
die Auswertung am Jahresende einem «Soll-(Ideal-)Zu-
stande» gegeniibergestellt wird.

Anschliessend sprach Dipl. Ing. W. Herzog von der Bun-
deslehr- und Versuchsanstalt flir Textilindustrie, Wien,
tber die «Qualitdtskontrolle in der Weberei als notwen-
dige Grundlage fiir Einkauf, Verkauf und rationelle Fer-
tigung». Der Baumwollspinner ist beziiglich Qualitdtskon-
trolle gegeniiber dem Weber im Vorsprung, denn er be-
sitzt die verschiedensten Priifgerite, setzt sich Minimal-
werte und hilt sein Produktionsprogramm danach. Auch
in der Weberei sollte eine Qualitédtskontrollstelle aufge-
baut” werden, die der Betriebsleitung untersteht und in
Verbindung ist mit den einzelnen Produktionsstellen. Den
Geweben sollen nach Standards Noten gegeben werden,
z. B. beziiglich Noppigkeit, wobei die Ergebnisse statistisch
erfasst werden miissen. Sofern die Werte der zu kaufen-
den Garne nicht vom Spinner angegeben werden, miissen
auch diese beziiglich Mittelwert der Garnfestigkeit, Varia-
tion der Garnfestigkeit, Mittelwert der ReiBdehnung wie
auch deren Extremwerte und die Garnunegalitit gepriift
werden.

«Bedingungen, Méglichkeiten und Grenzen der Sorti-
mentsbeschrinkung im grossen Wirtschaftsraum» hiel
das nidchste Referat von Dipl.Ing. H.Bohm, Miinchen.
Die obere Grenze der Sortimentsbreite wird durch Ab-
satzraum und Kapazitit, die untere aus «absatzpolitischen»
Grilinden gebildet. Wie, resp. welche Produkte sollen nun
ausgemerzt werden? Diese Frage kann nur mit Umsatz-
analysen, Absatzprognosen und Kostenanalysen beantwor-
tet werden. Als praktische Lésung sieht Ing. BShm nicht
unbedingt eine Fusion wie Mr. Wierks, sondern entweder
eine Absprache der Programme unter verschiedenen gleich
gelagerten Firmen, also eine Spezialisierung; oder die
Griindung von sog. Vertriebsgesellschaften (Syndikate), die
gleiche Auftrige von verschiedenen Auftraggebern zu-
sammenfassen und an die dafiir spezialisierte Firma wei-
terleiten.

Prof. Dr. M.Rembeck, Stuttgart, sprach sodann iiber
«Marktformung in der Textilwirtschaft». Prof. Rembeck
macht auf Punkte aufmerksam, die in Zukunft von immer
ausschlaggebenderer Bedeutung sein werden. Die Bedarfs-
Peurteilung ist von grosster Wichtigkeit, denn es werden
Immer mehr Niedriglohnldnder vom europiischen Markt-
anteil knabbern. Bevor somit die Kapazitit erweitert wird
(Neuinvestitionen) muss der Bedarf zum Zeitpunkt des
Erhalts der neuen Maschinen (Lieferfristen) bekannt sein.

Unsere Unternehmen miissen ein «Gesicht» suchen, um
etwas den Niedriglohnlindern voraus zu haben, es miissen
qualitativ hoch stehende «Marken» geschaffen werden.
Die Absatzwege sollten genauer gepriift werden. Dazu
missen vor allem die Vertreterbezirke unter die Lupe
genommen werden. Wenn man die Anzahl der potentiellen
Kunden in einem Vertreterrayon der zeitlich méglichen
Anzahl Vertreterbesuche pro Jahr gegeniiberstellt, wird
man vielfach feststellen, daB es gar nicht méglich ist, alle
potentiellen Kunden jihrlich einmal zu besuchen.

Zuletzt sprach Dr. H.Leichum, Leiter des Instituts fiir
Textil-Marktforschung in Frankfurt/M., {iber die verschie-
denen Aspekte der «Marktforschung». Mit Hilfe der
Marktforschung kénnen die verschiedensten Probleme ge-
16st werden. Eine deren Hauptaufgaben ist es, die kiinf-
tigen Absatzschwankungen zu erfassen. Damit kann be-
reits die Musterung eingeschrinkt werden, die Sortiments-
breite wird verringert und die Kosteneinsparungen in
allen Abteilungen liegen auf der Hand. Das Institut gibt
monatlich Berichte heraus tiiber den vergangenen wund
mutmaBlichen Verbrauch der verschiedensten Artikel, wie
z.B. Kleider, Hemden usw. Die daran angeschlossenen
Firmen ersehen aus dem Bericht zudem noch die Ge-
samtproduktion sowie ihren Marktanteil. Damit koénnen
konkrete Soll-Ziffern gesetzt werden iiber den nichstjdh-
rigen Marktanteil.
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Zur Abrundung der Vortrdge war noch Gelegenheit ge-
boten worden, einen der 3 folgenden Betriebe zu besichti-
gen: Werk Innsbruck der Textilwerke Herrburger und
Rhomberg; Vereinigte Tuchfabriken, Baur-Foradori, Inns-
bruck; Seidenweberei Silz AG, Silz.

Zudem stellte die Firma Herrburger und Rhomberg
freundlicherweise ihre betriebseigene Kegelbahn und
SchieBbude unter Zufiihrung reichlicher Tranksame den
Teilnehmern fiir einen gemiitlichen Abend zur Verfligung.

Betriebsvergleich schweizerischer Kammgarnspinnereien
Von Walter E. Zeller, Ziirich

Die gegenwirtig in der Textilindustrie bestehenden
Betriebsvergleiche reichen in ihrem Ursprung alle auf
mindestens 5 Jahre zuriick. Es sind dies (in der Reihen-
folge ihrer Entsfehung):

Baumwollweberei, .

Seidenweberei,

Tuchfabriken und Kammgarnwebereien,
Baumwollspinnerei,
Hutgeflechtindustrie.

Alle diese Betriebsvergleiche werden periodisch, d. h.
jéhrlich einmal durchgefiihrt; die meisten Spartenver-
gleiche haben sich zu periodisch tagenden Erfahrungs-
Austauschgruppen erweitert.

Nachdem seit etwa 5 Jahren keine neuen Betriebs-
vergleiche entstanden sind, kann heute erfreulicher-
weise festgestellt werden, dal mehrere Textilgruppen,
die bisher keine Betriebsvergleiche fiihrten, nunmehr

die Vorbereitungen hiefiir an die Hand genommen
haben. Eine dieser Gruppen rekrutiert sich aus einer
Reihe namhafter Kammgarnspinnereien, die vor kurzem
beschloss, die in den Betrieben bestehenden Betriebs-
abrechnungen auf den 1.Juli dieses Jahres einer ge-
meinsam erarbeiteten Methode anzugleichen und damit
fiir einen Betriebsvergleich reif zu machen. Die Kamm-
garnspinnereien erwarten ihren ersten Betriebsvergleich
tber das zweite Semester 1962 im Frithjahr néchsten
Jahres.

Der angestrebte Betriebsvergleich wird primér ein
Kostenvergleich sein, aus dem die beteiligten Betriebe
Anhaltspunkte fiir die konkrete Ansetzung weiterer
Rationalisierungsmafinahmen zu entnehmen hoffen;
liber die Beurteilung der Ergebnisse durch die beteilig-
ten Firmen soll zu gegebener Zeit an dieser Stelle be-
richtet werden.

Rohstoffe

Ubersicht iiber Herstellung, Eigenschaften und Anwendung
der Nylon-NYLSUISSE-Strukturgarne

Vortrag, gehalten anlifilich der Tagung der Vereinigung
schweizerischer Textilfachleute und Absolventen der Tex-
tilfachschule Wattwil am 24. Mdrz 1962 in Luzern, von
H. Specker, Société de la Viscose Suisse, Emmenbriicke.

Versucht man Ordnung in den Wirrwarr der heute ange-
priesenen Strukturgarne zu bringen, so unterscheidet man
am zweckmaéafBigsten vorerst zwei Hauptgruppen:

a) die elastischen Strukturgarne (der Amerikaner nennt sie
Stretch) und

b) die nicht elastischen Strukturgarne (der Amemkaner
nennt sie ganz allgemein Bulk Yarns).

Wenden wir uns zuerst den elastischen Garnen zu. Hier
haben wir als wichtigste Vertreter

Helanca und dhnliche Krduselgarne, basierend auf dem
Zwirnkréuselungsverfahren.

Wenn in einem Zuge von Helanca und dhnlichen Kriu-
selgarnen gesprochen wird, so in erster Linie deshalb, weil
ja Helanca kein Verfahren, sondern eine Schutzmarke ist.
Wer indessen Helanca nennt, der meint in der Regel das
bekannte konventionelle Zwirnverfahren, patentiert 1932
von der Firma Heberlein & Co., Wattwil, das urspriinglich
fiir Viscose benutzt wurde und spéter auf vollsynthetischen
Faserstoffen angewandt vollig neuartige Garneigenschaf-
ten brachte.

Das Verfahren arbeitet wie folgt: Man zwirnt das frag-
liche Garn meistens in zwei Stufen auf 2400—4200 Touren/m
je nach Titer und Verwendungszweck. Diese hohe Drehung
wird thermofixiert, vorwiegend mit Sattdampf im Auto-
klaven. Nach der Fixierung wird das Garn zuriickgezwirnt
auf 100—150 Touren/m, also wieder vollstindig gedffnet. Es
prasentiert sich nun intensiv gekréuselt mit einer Elastizi-
tdt von 300 bis 400 %.

Nehmen wir als Beispiel die Herstellung eines 30/2fach:

Ausgangsmaterial:
30/10 Z 20 Cops

r 1. Aufzwirnen auf

2. Aufzwirnen auf i
S 3800

3. Thermofixieren

|
l‘ 4. Zwirn offnen

Y Y
Z100

l 5. Fachtzwirnen

(Z 3900)

S$100

Verfahren zur kontinuierlichen Erzeugung von Kriusel-
garnen arbeiten in erster Linie nach dem sogenannten
Falschzwirnprinzip, bei welchem — kurz gesagt — der end-
lose - Ausgangsfaden zwischen zwei Fixpunkten mittels
einer raschrotierenden, zwangsldufig arbeitenden Hohl-
spindel einen falschen Drall erhélt. Die Fixierung im hoch-
gezwirnten Zustand erfolgt meistens mittels elektrisch ge-
heizter Aggregate.
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Falschzwirnverfahren

Die ersten Patente — vorerst wieder fiir Rayon gedacht
— gehen ins Jahr 1933 zuriick und stammen aus England,
wihrenddem die heute auf synthetischen Fasern angewand-
ten Verfahren zum gréBten Teil auf schweizerischen, fran-
z0sischen und deutschen Patenten aus dem Jahre 1942 be-
ruhen.

Der rein geometrische Spannungs-Dehnungseffekt der
nach dem Falschzwirnprinzip erzeugten Kréduselgarne ent-
spricht jenem der nach dem konventionellen Zwirnverfah-
ren gewonnenen Helanca-Typen, doch ist

a) die Elastizitat meistekns etwas geringer, ndmlich nur 270
bis 300 %,

b) die Sjabi]itét der Struktur merklich schlechter, weil im
kqntmuierlichen Durchlauf die Fixierzeiten nur Bruch-
teile von Sekunden ausmachen. ;

Alls grofles Plus ist dagegen die bessere RegelmiBigkeit
beziiglich Kriuselung und Farbaffinitiit zu werten.

Gemeinsam haben beide Verfahren, daB die einfachen
Garne nicht zwirnstabil sind, d.h. sie miissen entweder
zweifach S+Z-Komponente gefachtet oder mit 2 Faden-
fithrern eingetragen werden; im letzteren Fall ist die Stabi-
lisierung durch die Verarbeitung selbst gewihrleistet. Die
Falschzwirn-Kriuselgarne werden unter den verschieden-
sten Namen gehandelt, als wichtigste Vertreter nennen wir
Helanca, Fluflon, Superloft.

Helanca und &hnliche hochelastische Strukturgarne ha-
ben groBe Anwendung gefunden auf dem Gebiete der Da-
menstrimpfe und besonders der Herrensocken, wo sie
innert kurzer Zeit praktisch den Weltmarkt eroberten. In
der Sockenwirkerei gelangen fast ausschlieBlich 2fache
Garne zum Einsatz. Beim Grundmaterial handelt es sich
um «Nylsuisse» 100/34, 70/23 und vereinzelt 60/20 oder fiir
ganz schwere Qualitdten 150/46. Auf dem Sektor Damen-
striimpfe geht der Trend immer mehr Richtung fein, so daB
die 2fach-Garne langsam aber sicher verschwinden. GrofBte
Bedeutung haben erlangt 30/10, 20/7, 15/3, alles 1fach-
Garne verarbeitet mit 2 Fadenfiihrern.

Als weitere, wichtige Einsatzgebiete sind zu nennen:
Badeanziige, Unterwésche, Skihosenstoff (zusammen mit
Wolle), Polsterstoffe, Kleiderstoffe.

Wenden wir uns den neuesten Entwicklungen auf diesem
Gebiete zu. Das Falschzwirnsystem hat ein fast unbegrenz-
tes Forschungs- und Versuchsgebiet eréffnet, das auf der
ganzen Welt intensiv durchkdmmt wird. Die meisten Stu-
dien haben zum Ziele

a) stabilisierte Kréduselgarne zu erzeugen,

b) fiir gewisse Einsatzgebiete die Elastizitit, den Stretch zu
reduzieren.

Die Stabilisierung wird erreicht entweder durch zwei-

malige Passage der Falschzwirnspindel (1XS, 1XZ) oder .

durch kurzperiodische Zwirnwechsel lings des Fadens.
(Spindel wechselt zwischen zwei gegensinnig laufenden
Riemen.) Es werden bereits eine ganze Reihe stabilisierter
Kriuselgarne gehandelt. Sie gelangen vor allem in der

Strumpfwirkerei zur Anwendung, diirften jedoch aus preis-
lichen Griinden kaum groB Furore machen. Garne mit
reduzierter Elastizitdt sind bekannt geworden unter den
Namen Helanca SW (Heberlein), Saba (Universal Winding).
Astralon (Scragg).

Helanca SW und Saba sind ausgesprochene Weberei-
garne. Die reduzierte Elastizitdt beruht auf einer dem
Falschzwirnproze3 folgenden Heiverstreckung.

Die Einsatzgebiete von Astralon bilden die Sockenwir-
kerei, die Rund- und Interlockwirkerei, die Flachstrickerei,
Handstrickgarne.

Voraussetzung fiir diese Anwendungen sind reduzierte
Elastizitit, stabilisierter Zwirn, vollstindige Schrumpfung
und Relaxierung, spezielle Eignung fiir Garnférbung. Diese
Eigenschaften werden erzielt durch eine dem Falschzwirn-
prozel3 folgende Thermofixierung des Garnes in absolut
spannungsfreiem Zustand. Erwéhnt sei noch, daB3 als Aus-
gangsmaterial vor allem «Nylsuisse» 70/23 und 100/34 ver-
wendet wird. Grébere Garne, z. B. Handstrickgarne werden
erhalten durch Fachten dieser Grundmaterialien.

Der groBe Aufschwung der elastischen Kriuselgarne aus
synthetischen Faserstoffen beruht zum groBten Teil auf
der Tatsache, daB infolge des groBen Volumenzuwachses
das Wirmehaltevermdgen bedeutend besser ist, ja sogar
sehr nahe an das der Wolle herankommt. Zum grof3en Vor-
teil gegeniiber dem Naturprodukt erweist sich das neu-
artige Garn als vollstdndig mottenecht und nicht" filzend.

Als néichstwichtigsten Vertreter dieser Garnklasse sei das
Banlon erwihnt (Stauchkriuselung). Name und Herstel-
lungsyerfahren sind von der Firma Joseph Bancroft &
Sons Co. (Wilmington, Del. USA) geschiitzt. Die Société de
la Viscose Suisse, Emmenbriicke, hat Lizenzen erworben
und bringt Banlon unter eigener Markenbezeichnung —
Banlon Nylsuisse — auf den Markt. Das Herstellungsprin-
zip lehnt sich an das sogenannte Stopfbiichsenverfahren an.
Das Garn wird in kontinuierlichem ProzeB mittels PreB-
walzen in eine geheizte Stopfbiichse gepreBt. Das akkor-
deonartig gefaltete Garn wird dabei thermofixiert und ver-
1aBt schon gleichmiBig gekriuselt die Stauchkammer.

Stauchkriuselverfahren

Wie schon aus dem Herstellungsprinzip abgeleitet wer-
den kann, sind Banlon-Garne absolut zwirnstabil. Der End-
zwirn entspricht meistens dem Streckzwirn der Nylons
ab Cops, also etwa 20 T/m.

Wichtigste Titer: Nylsuisse 40/13, 70/34, 100/34. Zur Her-
stellung schwerer Artikel werden die angefiihrten Garne
2- und mehrfach gefachtet.

Fiir den Verarbeiter von groBter Bedeutung ist zu wis-
sen, dafl die maximale Bauschigkeit und Elastizitdt des
Banlons — sie betrigt ungefidhr 70 % — erst erreicht wird
bei einer spannungslosen, kurzen NaBBbehandlung bei etwa
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300 C, sei es am Strang oder am rohen unfixierten Artikel.
Der Fachausdruck fiir diese Operation heifit Relaxation.

Die wichtigsten Einsatzgebiete fiir Banlon sind heute die
Rund- und Interlockwirkerei sowie die Flachstrickerei,
wo schone leichte Pullovers, Sweaters, Trainingsanziige
und dergleichen hergestellt werden; Banlon konkurrenziert
hier erfolgreich das Spun Orlon. Auch als Strumpf- und
Sockengarn hat Banlon bereits einige Bedeutung erlangt.

Betrachten wir nun noch kurz das Agilon (Kantenkrdu-
selung). Patentinhaber des Agilon-Verfahrens ist die Dee-
ring-Milliken Research Corporation, Pendleton, USA, In
der Schweiz wird es durch die Firma Mettler-Miller AG,
Rorschach, ausgewertet. Das Herstellungsprinzip ist fol-
gendes: Das Garn wird erhitzt und uiber eine scharfe Me-
tallklinge gezogen, dhnlich dem Kréuseln von flachen Pa-
pierschniiren tber die Kante der Schere. Dabei werden auf
dem vorbeistreichenden Faden unregelmiBige Desorientie-
rungen ausgelost, die zu partiellen Faserschrumpfungen
und damit zur Kriuselung fiihren.

Kantenkrauselverfahren

-

Ein Vorteil des Agilon-Verfahrens liegt darin, dal auch
feinste Monofilgarne gekriduselt werden kénnen. Dement-
sprechend bildet denn auch die Strumpffabrikation, im
speziellen die Seamless-Wirkerei, sein bedeutendstes Ein-
satzgebiet.

Aus der Gruppe der nicht elastischen Nylon-Struktur-
garne hat bis heute eigentlich nur das Taslon (oder Taslan)
grofBere Bedeutung erlangt. Taslon textured yarn — in der
Folge der Einfachheit halber kurz Taslon genannt — ist
die markenrechtlich geschiitzte Bezeichnung eines neuarti-
gen Strukturgarnes aus chemischen Faserstoffen aller Art,
vorab synthetischer Faserstoffe und Acetat. Patentinhaber
ist die Firma E. I Dupont de Nemours & Co. Inc., Wilming-
ton, USA. Unsere Firma hat vor 3 Jahren auf dem Lizenz-
wege die Herstellungsrechte fiir Taslon erworben.

Der endlose Nylonfaden ist sehr glatt. Seine Kapillar-
fdden liegen im Verband, wenn ungedreht parallel, wenn
gedreht korkzieherartig schon geordnet nebeneinander. Das
Garn ist daher sehr kompakt. Beim Taslon wird nun diese
schone Ordnung der Kapillarfdden bewuBt zZerstort, indem
man wihrend eines Umwicklungsvorganges durch feine
Diisen komprimierte Luft in das Faserbiindel blast. Dabei
lduft der Faden zwischen zwei Walzenpaaren, die mehr
Material zufiihren als sie abziehen, so daf3 sich die Fibril-
lenbiindel unter dem Luftstrahl aufbauschen und feine, von
Auge kaum sichtbare Schlaufen werden. Im Kern des Gar-
nes eingebunden und durch erhéhte Garndrehung gefestigt,

bleiben diese Schlaufen unter normaler Beanspruchung bei
der Weiterverarbeitung erhalten und liefern im Enderzeug-
nis vollig neue, in endlosen Garnen bisher unbekannte Ei-
genschaften.

Diisenkrauselverfahren

Die Verteilung der Schlaufen im Garn, deren Grofle, An-
zahl und Form kann durch die Abzugsgeschwindigkeit, die
Dosierung des Luftstrahls, wie auch durch die Einstellung
der Diisen weitgehend gesteuert werden. So liefert denn,
angesichts der weiten Skala geeigneter Titer, das Texturie-
ren nahezu unbegrenzte Variationsmoglichkeiten, die der
Faserproduzent aus verstidndlichen Griinden soweit wie
moglich zu standardisieren versucht.

In der Bezeichnung des Taslons findet man erstens den
Titer des Ausgangsmaterials und zweitens den Titer des
texturierten Garnes, z. B. Taslon 80T/70/34 Z 550. Das Aus-
gangsmaterial ist hier 70 den. mit 34 Fibrillen, gedreht auf
550 Touren/m Z. Mit 15 % Stauchung, auch Overfeed ge-
nannt, ergeben sich 15 % Volumenzuwachs, so da ein End-
titer von 80 den. resultiert, also 80T; mit 20 % Stauchung
die 84 den., also 84T.

Taslon ist vor allem ein Webereigarn. Es wird auch auf
Interlock- und Feinrippmaschinen zur Herstellung von Un-
terwésche eingesetzt. Verglichen mit Erzeugnissen aus end-
losen Féden zeigen solche aus Taslon infolge groBerer Fiil-
ligkeit des Garnes besseres Deckvermégen, was erlaubt,
unter Einsparung von Material, leichtere Gewebe herzu-
stellen. Die anders geartete Oberfliche bringt einen bar-
scheren trockenen Griff und bricht das Licht in einer Weise,
dass ein vornehmer Mattgrad resultiert. Verglichen mit Er-
zeugnissen aus Stapelfasergespinsten zeigt Taslon praktisch
ebenbiirtige Fiilligkeit, mindestens gleich gute Kapillarwir-
kung in bezug auf Feuchtigkeitsabsorption, bietet indessen
den wesentlichen Vorteil vollkommen pillingfrei zu sein,
denn die einzelnen Fibrillen sind ja nicht gebrochen und
lassen sich nicht — wie in einem Gespinst — herausziehen.
Als wesentlicher Vorteil gilt ferner auch die Moglichkeit,
feine Nummern in einer bei Stapelfasern nicht erreichba-
ren GleichméBigkeit auszuspinnen. Mitunter grenzt dieser
letztgenannte Vorteil auch die Einsatzgebiete von Taslon
gegenliber den heute groB3 produzierten Schappegarnen ab,
und zwar insofern, als fiir Titer unter 120 den. Taslon —
rein kostenmiBig schon — Schappegarnen die Stirne bie-
ten kann.

Wenn wir vom Taslon-Prozef3 sprechen, darf nicht un-
erwdhnt bleiben, dal er ungeahnte Musterungs- und Mi-
schungsmdoglichkeiten eréffnet. Der Texturierdiise kénnen
nicht nur Einfachgarne, sondern auch Mehrfachzwirne und
Kombinationsgarne zugefiihrt werden. Werden die Kom-
ponenten mit verschiedenen Liefergeschwindigkeiten zu-
gefiihrt, so lassen sich die interessantesten Effekte erzie-
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len, unter anderem konnen so auf einfachste Weise auch
Chenille-Garne erzeugt werden.

Ein Nylon-Strukturgarn moéchten wir noch erwéhnen,
das sich weder in die eine noch die andere Gruppe einreihen
14Bt. Es handelt sich um den Chadolon-Stretch (in den USA
Lively-Yarn genannt).

Das Verfahren zur Herstellung eines elastischen Strump-
fes aus einfachen Monofilgarnen oder Multifilamenten wur-
de von Chadolon Hosiery Mill und Burlington Industries
fast gleichzeitig entwickelt. Die entsprechenden Patente hat
man in der Firma Patentex Inc. zusammengefaf3t. Der Na-
me Stretch wurde in den meisten européischen Léndern fiir
dieses Verfahren als Handelsmarke geschiitzt.

Im Gegensatz zu den Multifilament-Kréiuselgarnen, die
an und fiir sich elastisch sind, besteht dieses Verfahren dar-
in, daB durch die SchluBdrehung des Garnes, dieses die
Tendenz hat, sich in der S- oder Z-Richtung zu werfen und
sich dadurch die Masche in der einen oder andern Richtung
verzieht, wodurch das Gewirk elastisch wird. Auf der Wirk-
maschine wird also alternativ mit S- und Z-Zwirn mit zwei

Normale Strumpfmasche

ChCIR9C0000-00604
129594V e04Tatal
P50abgta

-
Seald
1348880008303
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Fadenfiihrern, bzw. zwei Systemen gearbeitet, damit sich
der Strumpf nicht in der S- oder Z-Richtung verdreht.

Die hohe Elastizitdt der Stretch-Striimpfe beruht dem-
nach nicht auf der Elastizitdt des Garnes, wie beim bespro-
chenen Helanca und dhnlichen Kriuselgarnen, sondern auf
einer Gewirkdeformation dhnlich einem Blattfedersystem.
Da Stretch-Garne ausnahmslos sehr hoch gezwirnt wer-
den, bleiben bei Multifilamentgarnen die Fibrillen fest ge-
schlossen. Es entsteht also kein Volumenzuwachs.

Das Sortiment der Stretch-Striimpfe hat bis heute vor
allem folgende Garntypen umfaBt:

Lénge 15/1 1fach
15/1  2fach, Super-Stretch genannt
20/1 1fach :
Doppelrand 30/10
40/13  alle 1fach
60/20

dazu verschiedene Kombinationen mit glatten Garnen.

In die Reihe der Stretch-Striimpfe wéren auch jene ein-
zureihen, die als Medizinalstriimpfe bezeichnet und in Ame-
rika generell Supp-Hose Construction genannt werden.

AbschlieBend sei auf zwei interessante Neuentwicklun-
gen der Société de la Viscose Suisse hingewiesen, die im
Zusammenhang mit Struktur- bzw. Texturgarnen nicht un-
erwédhnt bleiben diirfen.

HELIODOR: Bis anhin wurden die Nylon-Garne aus-
schlieflich nur mit runden Fibrillenquerschnitten ausge-
Sponnen. Durch Modifizierung der Spinnbedingungen ist es
gelungen, profilierte Fibrillenquerschnitte zu erhalten. Die
Profilierung verindert, je nach Art und Stirke, Glanz,
Deckkraft und Fiillvermégen der Garne, bzw. der daraus
hergestellten Artikel. Dieses profilierte NYLON-NYL-
SUISSE-HELIODOR genannt, eréffnet ganz neue Perspek-
tiven und 148t, vor allem in Kombination mit den einge-
hend erwihnten Kriuselungsverfahren, neuartige, sehr
interessante Weiterentwicklungen erwarten.

FLIXOR: Unter dem Namen Flixor hat eines dieser neuen
Garne bereits groBere Bedeutung erlangt. Flixor ist ein
endloses Kriéuselgarn mit profiliertem Fibrillenquerschnitt,
das vor allem in grobern Nummern wie 1230/68 den. 1- und
mehrfach zum Einsatz gelangt.

Hohe ReiBkraft und Scheuerfestigkeit machen es speziell
geeignet fiir die Herstellung von Teppichen und Mobel-
bezugsstoffen sowie Pliischen gewebt und gewirkt, gerauh-
ten Futterstoffen und formstabilen Wirkwaren.

Spinnerei, Weberei

Schalldémpfung in der Weberei

Mitgeteilt von der Firma 'Gebrilder Sulzer Aktiengesellschaft, Winterthur.

Seit einigen Jahren wird dem Lirm von medizinischer
und technischer Seite stirkere Aufmerksamkeit geschenkt.
Es erscheinen laufend wissenschaftliche Arbeiten, die sich
mit seinem Wesen, seinem Einflu auf den Menschen und
mit der Larmbekdmpfung befassen. In der Weberei ist lei-
der der Lirm verhéltnisméaBig stark und die Riicksicht auf
die dort arbeitenden Menschen verlangt, daB das technisch
und wirtschaftlich Mogliche zu seiner Unterdriickung ge-
schieht. Die Konkurrenz durch weniger larmintensive In-
dustrien wird eine Verbesserung in der Weberei mehr und
mehr zu einer Notwendigkeit machen.

Die Gebr. Sulzer AG haben durch umfangreiche Messun-
gen und Studien abzukldren versucht, wo die Sulzer-Web-
maschine im Hinblick auf die Lirmentwicklung steht und
welches die geeigneten Mafnahmen zur Schallddmpfung in
Webereien sein diirften.

Begriffe aus dem Gebiet der Akustik

) Das Arbeitsgebiet des Schallschutzes und der Akustik ist
In der Textilindustrie noch ziemlich Neuland. Eingangs
sind deshalb allgemeine Begriffe etwas niher erliutert.

Bei der Messung des Schallpegels wird der Schallwech-
seldruck, d. h. die Druckschwankungen in der Luft mittels
elektrischer Apparate, die das Gerdusch durch Mikrophone
aufnehmen, gemessen. Man erhilt eine physikalische Men-
gengrofBe, die in Dezibel (dB) ausgedriickt wird. Es handelt
sich hier um ein Verhé#ltnismaB, mit dem Lautstirke-Un-
terschiede bezeichnet werden.

Fiur die Tonhohe ist die Frequenz, d.h. die Zahl der
Schwingungen in der Sekunde maBgebend (die Einheit ist
Hertz, abgekiirzt Hz). Der Mensch kann Téne von ungefihr
16 bis 20 000 Hz héren.
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Dem Schallpegel ist ein Ton mittlerer Hoéhe, d.h. von
1000 Hz zu Grunde gelegt. Bei einem Schalldruck von 0,0002
Microbar erreicht ein solcher Ton die Horschwelle; der
Schallpegel hat hier den Wert von 0 Dezibel (dB). Die
Schmerzschwelle liegt bei 120 dB (Diagramm 1).

Im Gegensatz zu einem Ton ist ein Gerdusch, wie es z. B.
von laufenden Maschinen erzeugt wird, ein Gemisch von
Schallwellen verschiedener Frequenzen. Seine Zusammen-
setzung wird untersucht, indem man von Oktave zu Ok-
tave oder von Terz zu Terz den Schallpegel in dB aufnimmt
(wie das in den Tabellen der Fall ist). Der Gesamtpegel
eines Gerdusches wird wiederum in einer einzigen Zahl,
und zwar ebenfalls in Dezibel ausgedriickt. Er ist immer
héher als das hochste MefBresultat der einzelnen Oktaven
oder Terzen, weil er sich aus diesen zusammensetzt.
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Diagramm 1

Das menschliche Ohr bewertet den Schall nicht nur nach
dem Schalldruck, sondern auch nach der Tonhohe. Téne
mit 500 bis 5000 Schwingungen pro Sekunde werden lauter
empfunden als tiefere und hoéhere Tonlagen. Der fiir 1000
Hz aufgestellte Schallpegel in dB wird deshalb fiir jede
Tonlage entsprechend der Ohrenempfindlichkeit korrigiert
(Diagramm 1), und man erhilt eine Grée, die mit Laut-
stidrke bezeichnet und in Phon ausgedriickt wird. Der Wert 0
bedeutet wiederum die Horschwelle, 120 die Schmerz-
schwelle.

Infolge des bereits erlduterten logarithmischen Charak-
ters der MaBeinheit Phon gilt fiir die Lautstdrke nicht das
ubliche Additionsgesetz. 50 Phon werden nicht als halb so
laut empfunden wie 100 Phon. An zahlreichen Versuchs-
personen wurde durch Vergleiche ermittelt, dal oberhalb
40 Phon einer Lautstdrkendifferenz von 9 Phon die dop-
pelte bzw. halbe Lautempfindung entspricht. Es sind also
91 Phon halb so laut wie 100 Phon, und 82 Phon sind nur
25 % der Lautstdrke von 100 Phon. Diese Eigenart der
Phonwertung ist besonders bei der Beurteilung von Schall-
schutzmafinahmen zu beachten. Wenn durch eine Schall-
schluckverkleidung der Larm um nur 3,5 Phon herabgesetzt
wird, so entspricht dies einer Lautstdrke-Minderung um
etwa 20 %, ist also als beachtlicher Erfolg zu werten.

Um fiir die Lautstdrke eine Skala zu erhalten, deren
mathematische Verhiltnisse der subjektiven Lautempfin-
dung entsprechen, wurde in jlingerer Zeit eine neue Ein-
heit, das Sone, eingefiihrt. Ein Ger&dusch von 2 Sone tont
also doppelt so laut, wie eines von 1 Sone (In diesem Auf-
satz wurde die Skala von Stephens angewendet, nach der
0 Phon = 0,063 Sone, 40 Phon = 1 Sone und 100 Phon = 64
Sones entsprechen.)

Die Wirkung des Lirms auf den Menschen

UebermafBige Larmeinwirkungen beeintriachtigen nach
und nach das gesamte Nervensystem. Ermiidungserschei-
nungen, Erhohung des Blutdruckes, gesteigerter Hirndruck,
Reizbarkeit, geringe Konzentrationsfahigkeit und seelische
Niedergeschlagenheit sind Folgen starken und andauern-
den Lirmes, wie sie speziell in der Industrie auftreten.

Untersuchungen auf breiter Basis haben ergeben, daf3
Gerdusche unterhalb der Listigkeitskurve «50 Sone pro
Oktave» auf den menschlichen Organismus (Gehor und
Nervensystem) keine beeintridchtigende oder schédigende
Wirkung austiben.

Erst im Bereich zwischen den beiden Kurven «50 Sone
pro Oktave» und «100 Sone pro Oktave» ist mit einer Belé-
stigung und teilweisen Schéddigung des menschlichen Or-
ganismus zu rechnen. Eine sichere Verletzung oder Ermii-
dung des Trommelfelles, Verlust des Gehérs in bestimm-
ten Schwingungsbereichen sowie eine Belidstigung des so-
genannten vegetativen Nervensystems treten ein bei einem
Larmniveau, das die Kurve «100 Sone pro Oktave» iiber-
ragt. Sie wird deshalb auch als Gehdrverlustkurve bezeich-
net.

Die Schéadigungen des menschlichen Organismus durch
den Lirm wurden noch vor einigen Jahren als unabwend-
bare Berufskrankheiten angesehen. Eine Ansicht, die heute
bereits jeder Begriindung entbehrt, weil man das Wesen
des Larms erforscht und Abhilfemoglichkeiten gefunden
hat. In Europa bestehen bereits in einigen Linden Lirm-
bekdmpfungsgesetze und -verordnungen. Es ist nunmehr
fiir jeden Unternehmer, Maschinenbauer sowie Fabrik-
planer von gréBter Wichtigkeit, so schnell als méglich sich
dem 'Problem der Lirmminderung anzunehmen und ent-
sprechende AbwehrmaBnahmen durchzufiihren.

Schallanalysen in einer Baumwollweberei mit
384 Sulzer-Webmaschinen

Voraussetzung fiir eine erfolgreiche Lirmbekdmpfung in
Industriebetrieben ist die Kenntnis des Lérmniveaus der
einzelnen Produktionsmaschinen und ihrer Aggregate. Die
Gebriider Sulzer AG haben deshalb eine Reihe von Schall-
messungen durchgefiihrt. Das Diagramm 2 zeigt die Ana-
lyse des Geridusches im Websaal einer Baumwollweberei, in
dem 384 Sulzer Webmaschinen Typ 130 ES 10 E mit 330 cm
nutzbarer Blattbreite laufen. Die Messungen ergeben:

1.Das von den Sulzer-Webmaschinen verursachte Ge-
rdausch erstreckt sich {iber den gesamten vom mensch-
lichen Ohr wahrnehmbax‘en Frequenzbereich, bleibt je-
doch in den einzelnen Terzen durchwegs unter 90 Dezibel
und unterhalb der Listigkeitskurve. Ein ausgesprochener
Schwerpunkt ist nicht erkennbar. Der Schall verteilt sich
nahezu gleichméBig {iber den gesamten Frequenzbereich
und kann in der Praxis fast mit einem gleichférmigen,
vom menschlichen Ohr leichter ertragbaren starken Rau-
schen verglichen werden.

2. Der Dichtegrad bzw. das Quadratmetergewicht des her-
zustellenden Gewebes kann das Lirmniveau innerhalb
eines Websaales beeinflussen. So registrierte man in der
Nidhe von Webmaschinen, belegt mit Artikeln, deren Ge-
wicht 200 g/m2 und weniger betrug (fiir das ganze Fre-
quenzspektrum), einen Gesamtldrm von 93,0 Dezibel*,
und an Webmaschinen, auf welchen Gewebe hergestellt
wurden, dessen Quadratmetergewicht tiber 200 g lag, ei-
nen Gesamtlirm von 95,5 Dezibel.

3. Der Schallpegel im Kettgang weicht nur geringfiigig von
dem im Webergang ab.
Ergénzend sei noch festgehalten, da zum Zeltpunkt der
Messungen weder Decke noch Winde des Websaales Schall-
schluckverkleidung aufwiesen.

Die Schalldimpfung

Der von einer Maschine erzeugte und in einem Raum
verbreitete Larm kann durch duBere MaBnahmen, insbe-
sondere durch die bekannten Schallschluckplatten ge-
dampft werden. An diese miissen folgende Anforderungen
gestellt werden:

* Alle im Text erwidhnten MeBwerte fiir den Gesamtlarm
entsprechen der Bewertung (Weighting) A.
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— gute Schallabsorption im Bereich von 1000 Hz aufwirts,

— mechanisch widerstandsfihige Oberfliche, auf welcher
sich der Staub und Faserflug nicht festsetzt,

— Unempfindlichkeit gegen Feuchtigkeit und
— tragbarer Preis.

Schallanalyse (384 SWM Typ 130 ES 10E)
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Diagramm 3

Die Wirkung von Dimpfungsmafnahmen am Beispiel
einer Wollweberei mit 24 Sulzer-Webmaschinen

Das Schallniveau der Sulzer-Webmaschinen vom Typ 85
ZS 10 E und 85 VS 10 E (nutzbare Blattbreite 216 cm) liegt
héher als das der sogenannten 130”-Maschinen (330 cm
Blattbreite).

Schallanalysen in einem Websaal ohne Schallabsorptions-
platten zeigten, daB Sulzer-Webmaschinen vom Typ 85 ZS
10 E einen Lirm erzeugen, welcher bereits die «50 Sone pro
Oktave-Grenze» stellenweise durchbricht. Vermutlich ist
dieser Umstand auf die héhere Tourenzahl zuriickzufiih-
ren.

Die Winde des Websaales der in Frage stehenden Woll-
weberei wurden dann zu rund 48 % und die Decke zu etwa
70 % mit Schallschluckplatten der oben beschriebenen Art
verkleidet. Darauf wurden die Schallmessungen wiederholt.
(Zu den 12 Webmaschinen 85 ZS 10 E waren inzwischen
12 Maschinen vom Typ 85 VS 10 E hinzugekommen.)

Wie die Schallanalyse, Diagramm 3, erkennen 148t, liegt
nun das Schallniveau auf dem ganzen Frequenzbereich un-
terhalb der Listigkeitskurve «50 Sone pro Oktave» und der
Gesamtldrm betrigt nunmehr:

— im Webergang gemessen 91 Dezibel
— In Saalmitte, etwa 1,5 m von

‘den Webmaschinen entfernt 87 Dezibel
— und etwa 10 m von den

Webmaschinen entfernt 78 Dezibel

Das bedeutet, da3 die Verwendung von Akustikplatten
eine Schalldimpfung, je nach MeBpunkt, von 2,0, 5,5 bzw.
11,0 Dezibel erbrachte.

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB3 das von den
Sulzer-Webmaschinen mit 330 cm nutzbarer Blattbreite
(130”-Typen) erzeugte Gerdusch nach den heutigen wissen-
schaftlichen Erkenntnissen die Leistungsfihigkeit und das
Befinden des Menschen nicht beeintrichtigt. Das Gerdusch
der schneller laufenden 85”-Typen (216 cm nutzbare Blatt-
breite) kann listig wirken, jedoch ist auf keinen Fall ge-
horschidigend. Die neuentwickelte Schallschluckplatte hat
besondere, fiir die Weberei giinstige Eigenschaften und
démpft den Lirm so stark, daBl auch das von den 85”-Ma-
schinen erzeugte Gerdusch wesentlich unter der Listig-
keitskurve liegt. Sowohl die Sulzer-Webmaschine an und
tlr sich, als auch die Anbringung geeigneter Schallschluck-
platten verbessern die Arbeitsbedingungen in Webereien
spiirbar.

Georg Fischer AG. Brugg

Im vergangenen Friihjahr konnte die Georg-Fischer-Ak-
tiengesellschaft, Schaffhausen, ihre Geschéftsfreunde in
aller Welt liber den Umzug der Abteilung Textilmaschinen
nach Brugg orientieren. Die Luftaufnahme zeigt die neue
Maschinenfabrik der Georg-Fischer-AG, Brugg, welche im
Zuge eines Gesamtplanes fiir die zukiinftige Entwicklung
der Firma erstellt wurde. In diesem, nach modernen Grund-
sitzen erbauten Werk, werden nunmehr die bekannten
+GF+--Spulenwechsel-Automaten hergestellt.

In den vergangenen Jahren hat die Textilmaschinen-
Abteilung eine stete Erweiterung erfahren. Es werden
heute 15 verschiedene Varianten von Spulenwechsel-Auto-
maten geliefert, um der Vielseitigkeit der heutigen Erzeu-
gung von Geweben zu entsprechen. Ueber 70 000 +GF+-
Spulenwechsel-Automaten laufen auf iiber 100 verschiede-
nen Webstuhltypen in allen fiinf Erdteilen und helfen der
Kundschaft bessere und billigere Gewebe zu produzieren.
Kennzeichnend fiir das hohe Ansehen der erwihnten Kon-
Struktionen ist die Tatsache, daB bekannte Webstuhlbauer
ihre neuen Webstiihle mit +GF+-Spulenwechsel-Automa-
ten ausriisten.

Die Mitarbeiter der Abteilung Textilmaschinen sind von
Schaffhausen nach Brugg iibersiedelt, wo sie das bisherige
Fabrikationsprogramm und die laufenden Konstruktionen
mit dem Ziel einer zufriedenen Kundschaft fortsetzen.

Luftaufnahme der neuen Werkanlagen der Georg-Fischer-
AG, Brugg.
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Verband  der Arbeitgeber der Textilindustrie. Ent-
wicklungstendenzen und Zukunftsprobleme der Textil-
industrie. — An der kiirzlich durchgefiihrten General-
versammlung des Verbandes der Arbeitgeber der
Textilindustrie wies der Prisident, J. F. Gugelmann, in
seinem Eroffnungswort auf verschiedene langfristige
Entwicklungstendenzen der Textilindustrie hin. Ende
des letzten Jahrhunderts war sie die weitaus groite In-
dustrie der Schweiz. 1882 beschéftigte sie rund 85000
oder 63 % aller vom Fabrikgesetz erfalliten Personen,
wihrend die Maschinen- und Metallindustrie 16 000 oder
12 9% aller Beschiftigten umfaBte. Die tiberragende
Stellung der Textilindustrie innerhalb der schweize-
rischen Wirtschaft hat sich seither stark veridndert. Im
vergangenen Jahr machten die Beschiftigten in der
Textilindustrie noch 10 % aller Industriearbeiter aus,
d. h. rund 70 000 Personen. Andererseits ist der Personal-
bestand der Maschinenindustrie auf {iber 280 000 oder
39 % angestiegen. Schon vor dem Ersten Weltkrieg lagen
die Lohne der Metallindustrie héher als diejenigen der
Textilindustrie. Diese Lohndifferenzen fithrten schon
damals zu einem Personalmangel in uhserm Industrie-
zweig. Heute ist besonders die Tatsache alarmierend,
daf3 die gesamte Textilindustrie in den letzten 6 Jahren
Uber % der einheimischen Arbeitskrifte verloren hat,
sei es durch Abwanderung in andere Wirtschaftszweige,
sei es durch altersbedingten Austritt. Diese Liicken
muBten durch Fremdarbeiter geschlossen werden, wo-
bei der gesamte Arbeiterbestand in der Textilindustrie
ungefdhr konstant blieb. Fiir die Zukunft betonte der
Prisident des VATI, daB3 wir uns unter allen Umstinden
den heutigen Gegebenheiten anpassen miissen, wobei
er insbesondere die zunehmende Bedeutung einer syste-
matischen Kostenrechnung, der Betriebsvergleiche und
der Marktforschung unterstrich.

Anstelle des zurlicktretenden J. F. Gugelmann wéhlte
die Versammlung meu zum Verbandsprisidenten Ga-
briel Spélty-Leemann, Netstal, der in einer kurzen An-
sprache den VATI als einen ZusammenschluB3 freier
Unternehmer charakterisierte, die sich heute mehr als
je fiir die Bewahrung unserer freiheitlichen Wirtschafts-
und Staatsordnung einsetzen miissen. Im weitern wur-
den die bisherigen Vorstandsmitglieder in ihrem Amte
bestétigt und neu wurde Bruno Boller, Turbenthal, als
Vertreter der Baumwollwebereien in die Verbandslei-
tung berufen.

In der Berichterstattung des Sekretariates wurden die
auBerordentlich vielen Lohnbewegungen, Begehren um
Teuerungsausgleich und Arbeitszeitverkiirzungen be-

handelt. Die gesamte Lohnsumme der Verbandsfirmen -

hat sich 1961 um 8,5 % erhoht. Es ist leider zu befiirch-
ten, daB auch dieses Jahr die Lohne weiter steigen wer-
den, weil es schwer halten wird, die stédndige Erh6hung
der Lebenshaltungskosten abzustoppen und weil die
Gewerkschaften auf den Teuerungsausgleich nicht ver-
zichten werden. Arbeitszeitverklirzungen wurden im
letzten Jahr weniger hidufig vorgenommen und es ist zu
hoffen, daB in Zukunft vor allem in dieser Beziehung
MaB gehalten wird.

Der Nachwuchsforderung dienten die Schaffung
neuer vom BIGA anerkannter Berufslehren und der
Ausbau bestehender Ausbildungsmoglichkeiten. Im
Jahre 1961 sind von den schulentlassenen Knaben nur
noch 15 % direkt ins Erwerbsleben eingetreten. Es ist
folglich nur noch iiber die Lehrlingsausbildung mdglich,
einen qualitativ und quantitativ geniigenden Nach-
wuchs zu gewinnen. 1961 wurden in Zusammenarbeit
mit den Branchenverbidnden 5 Lehrberufe neu geschaf-
fen: Spinnerei-Mechaniker, Zwirnerei-Mechaniker, We-
berei-Vorrichter, Tuchmacher und Konfektionsschnei-
derin fiir Trikotoberkleider. Der VATI wird auch dahin
wirken, die Berufslehren auf alle Sparten auszudehnen

und sich dem Ausbau der Textilfachschulen und des
Textilinstitutes an der ETH widmen. In Zukunft soll
auch die Oeffentlichkeit vermehrt iiber die vielfdltigen
Textilberufe informiert werden. Es wird fiir die zu-
kiinftige Entwicklung der Textilindustrie von entschei-
dender Bedeutung sein, daB ein geniigender Bestand
treuer einheimischer Arbeitskrifte gewahrt werden
kann.

Eine ldngere Diskussion entspann sich iiber die
aktuelle Frage der Konjunkturdimpfung. Es wurde
festgestellt, daB die Textilindustrie an der heutigen un-
gesunden Aufbldhung der Konjunktur nicht beteiligt
ist. Sie verstand es andererseits, im letzten Jahrzehnt
den Personalbestand auf einer konstanten Héhe zu hal-
ten und ihre Anstrengungen hauptsichlich auf Ratio-
nalisierung und Produktionsverbesserungen zu konzen-
trieren. Gezwungen durch den scharfen internationalen
Wettbewerb, wurde die Anpassung an die rasche tech-
nische Entwicklung auf dem Gebiet der Textilmaschi-
nen und der neuen Fasern gefoérdert. Diese bisher
befolgte und bewihrte Politik soll auch in Zukunft
weitergefiihrt werden. Von einem offentlichen Aufruf
betreffend Ddmpfung der Konjunktur, wie ihn andere
Wirtschaftszweige erlassen haben, wurde indessen ab-
gesehen. Die im Verband zusammengeschlossenen Indu-
striellen der Baumwoll-, Woll-, Leinen-, Kunstfasern-
industrie und der Wirkerei begriiBen und unterstiitzen
jedoch alle ernstgemeinten Anstrengungen der Wirt-
schaft zur Selbstdisziplinierung, da auch sie die negati-
ven Auswirkungen der Hochkonjunktur in den letzten
Jahren stark zu spiiren bekamen. Dr. Hans Rudin

Generalversammlung des Schweizerischen Wirkerei-
vereins. — Anlédflich der Generalversammlung des
Schweizerischen Wirkereivereins wies Président Dr. E.
Fahrlinder auf das stark steigende Lohnniveau dieser
Branche hin. Die im Vergleich zu den {ibrigen Industrie-
gruppen in letzter Zeit uUberdurchschnittlichen Lohn-
erhdhungen tibertreffen die Rationalisierungs- und Pro-
duktivititsgewinne, so dal gewisse Riickwirkungen auf
das allgemeine Preisniveau unvermeidlich erscheinen.
Auf jeden Fall muBl die gegenwiirtige Preissituation als
duBerst angespannt bezeichnet werden, ohne daB die
Wirkerei- und Strickerei-Industrie an der Konjunktur-
uberhitzung mitbeteiligt wire. Gleichzeitig dringen sich
nun aber verstirkte Anstrengungen zur Erhaltung der
Konkurrenzfihigkeit im Hinblick auf die Integration
der europidischen Wirtschaft auf. Die Wirkerei- und
Strickerei-Industrie nimmt mit Beunruhigung Kennt-
nis von der wachsenden Diskriminierung durch die
EWG. Ein zusitzliches Erschwernis ist dadurch einge-
treten, dafl Deutschland die seinerzeit mit der Schweiz
vereinbarten Zollpriferenzen im Rahmen der EW