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Werken in Sachsen nicht ersetzen. Ingolstadt und die
Firma Toenissen sichern den Nachschub in Ringspinn-
maschinen, Streckwerken und Kémmereimaschinen, von
Herstellern von Fliigelspinnmaschinen fiir verschiedene
Fasern hat man noch nicht gehdrt.

bb) In der Webereisparte ist die Lage noch ungiinsti-
ger. Es fehlt ein moderner Hochleistungswebstuhl, der
in grofien Serien hergestellt Qualitdtsware in rationeller
Fertigung produzieren konnte. Dies war von jeher eine
entscheidende Schwiche der deutschen Textilmaschinen-
industrie: es wurden gute Stiihle gebaut, die ehrliche
Handwerkerarbeit Jeisteten, wenn man aber von ,,dem‘
Webstuhl sprach, nahm sich jeder Riiti oder Northrop
als Muster. Bei eigenen Zeifstudien in der Weberei
konnte ich feststellen, dal 26 Jahre im Betrieb stehende
Northropstiihle hdhere Produktion hatten, schonere Ware
gaben und weniger Reparaturen heischten als neue deut-
sche Stijhle mit den verschiedensten Automaten. Den
Riitistuhl zu loben, ist meines Erachtens iiberfliissig.
Dieser neue deutsche Webstuhl miifite geschaffen wer-
den — es ist dies ein Muf} fiir die Maschinenbauer und
die Weber! — In Webereivorbereitungsmaschinen ist
die Lage giinstiger. M.-Gladbach war immer fithrend und
wird es wieder werden kdnnen, sobald Permits wund
Rohstoffe da sind.

cc) Wertvolle Werke der Ausriistungsmaschinenindu-
strie sind in der Ostzone. Aachen, Krefeld, Viersen
haben den Aufbau fast v5llig neu anzufangen, werden
aber damit ferti¢ werden. In modernen Spannrahmen
und Walzendruckmaschinen sehe ich einen Engpafl, der
noch lange Jahre hindurch ein solcher bleiben wird. Dem
Kalanderbau fehlen die Rohstoffe und die schweren
Werkzeugmaschinen.

dd) Man hat in der Presse schon oft Meldungen iiber
den Anlauf des Cottonmaschinenbaues in den Westzonen
gehort. Ohne den Beteiligten nahetreten zu wollen und
diirfen, schitzen wir die Anlaufzeit auf 2—5 Jahre,
Wenn auch alle Zeichnungen gerettet wurden und Roh-
stoffe zur Verfiigung stehen, werden m.E. noch Jahre
notwendig - sein, um die Belegschaft anzulernen. Die
deutsche Cottonmaschine war immer ein Juwel deutscher
Wertarbeit. Sie wurde es aber durch einen Techniker-

und Facharbeiterstamm, der 25—40 Jahre im selben Werk
schuf und alle Feinheiten und Fehler am reigenen Leibe
bitter erfahren mufite. So hoch man den westdeutschen
Facharbeiter einschiafzen kann, eine Anlaufzeit von Jahren
wird auch er bendtigen. Strickmaschinen und Ketten-~
stithle sind Sorgenkinder in den Westzonen, Inferlock-
maschinen und andere Rundstiihle werden im Laufe der
Zeit auch. wieder fiir das Inland erhiltlich sein.

ee) Auf dem Gebiete der Spezialmaschinen war
Deutschland immer sehr leistungsfdhig. Gardinenmaschi-
nen, Rauhmaschinen, Maschinen der Band- und Flecht-
industrie wurden gerne in Deutschland gekauft. Viele
Werke sind entscheidend zerstdrt, aber ebenso viele kdn-
nen wieder mit der Produktion beginnen.

Was bendtigt heute die deutsche Textilmaschinenindu-
strie, um wieder lebensfihig zu sein und der Textil-
warenfertigung einen entscheidenden Auftrieb geben zu
konnen? Vieles. Einige Wiinsche wollen wir anfiihren.

1. Wiedereinfiihrung des Patentschutzes fiir deutsche
Erfindungen. Man kann es einem DProf. Johannsen,
einem Gilljam oder Toenissen nicht iibelnehmen, wenn
sie ihre Geisteskinder und Verbesserungen micht gratis
der Weltkonkurrenz auf den Tisch legen.

2. Entsprechende Einstufung der Textilmaschinenbau-
industrie bei den Rohstoff- und Energieverteilungen. Der
Zustand der wahllosen Unterstiitzung von Schieber- und
Schundindustrien — z.B. Spielwaren: ungehobeltes, grob
bemaltes Entlein um 6,50 RM. — mufl behoben werden.

3. Zuleitung von gclernten Facharbeitern aus den Ost-
gebieten an die Textilmaschinenwerke — Umgruppierung
und Fliichtlingsansiedlung in diesem Sinne.

4, Belieferung in modernen Werkzeugmaschinen wund
Genehmigung zum Ankauf von gréfleren Einheiten seitens
der Besetzungsmacht.

Die "angefithrten Probleme erscheinen mit Recht schwie-
rig, sind aber bei weitem micht uniiberbriickbar. Einfih-
lung und tatkriftige Hilfe der Behdrden sind vielleicht
das Notwendigste: die Industrie selbst hat Auftrieb,
Energie, und wird ihren Mann stellen kdnnen — wie
bisher immer!

Von der Krawattenindustrie in Deufschland

Das Schwergewicht der Krawattenindustrie der
Doppelzone liegt im britischen Besetzungsgebiet, und
hier vorziiglich in Krefeld, im Zenfrum der Sei-~
den- und Samtindustrie, welche die XKrawatfenindu-
strie mit Geweben versorgt. Viel Heimarbeit ist
in diesen Néhbetrieben zuhause.. Von den rund 150
Firmen der vereinten Westzonen sitzen in Krefeld allein
etwa 80, die infolge der Kriegszerstdrungen vielfach nur
notdiirftigen Unterschlupf (z.B. in Wirtshaussdlen) ge-
funden haben. Daneben sind Hamburg und Neufl in der
britischen, Augsburg und Miinchen in der amerikani-
schen Zone besonders bemerkenswerte Standorte der
Krawattenindustrie. Eine grofiere Anzabl Firmen ist in
Berlin ansiissig, andere sind in der Dwoppelzone ver-
streut. Der seit Juli 1947 in.Krefeld titige ,Arbeitsaus-
schufl der Krawattenindustrie” vertritt die gemeinsamen
wirtschaftlichen Anliegen der Krawattenhersteller
dem Gebiete der Planung; er hat einen engen Kontakt
zwischen den Firmen und die organisatorischen Voraus-
setzungen fiir eine Gesamtvertretung der Doppelzone
geschaffen; mit dem Inkrafttreten der zweizonalen Wirt-
schaftsplanungen ist dafiir der Boden geebnet.

Die Krawattenindustrie hat nach dem Kriege zunichst
ein Dornrdschendasein gefiithrt. Die Ausfuhrwege, einst
Mittler umfangreicher Geschiifte, waren verbaut. Auf
dem Binnenmarkt aber wurde die Krawatte angesichts der
driickenden Rohstoffknappheit mit dem odium des ,Lu-

auf

xus belegt. Dieses Los feilte sie mit anderen Textil-
waren, die mehr als bescheidenste Bediirfnisse befrie-
digen (z.B. Teppiche, Spitzen). Die Krawattenindustrie
sah sich infolge des volligen Stillstandes gendtigt, mit
der verstirkten Umstellung auf Damenoberbekleidung
und Wasche halbswegs einen Ausgleich zu suchen. Dem
Bergmann ist es zu danken, wenn die Krawatte aus threm
Dornrdschenschlaf geweckt wurde. Zwar ist es erst ein
bescheidener Anfang neuen Lebens und Webens in der
Krawattenindustrie; ein beschrinkter Firmenkreis wurde
ins Bergarbeiterpunktprogramm eingeschaltet; aber im-
merhin erhielt die Herstellung durch die Wiinsche des
Bergmanns einigen Auftrieb und neue Hoffnung. Dem
Vorurteil des ,Luxus” wurde ein Stofy versetzt, ein
Vorgang, der nur recht und billig erscheint, oder man
miifite die Lebenshaltung eines Buschnegers zugrunde
legen, Die Krawattenindustrie hofft, das ihr bislang
verschlossene ,,Zivilprogramm® gedffnet zu sehen, also
auch dem vernachldssigten ,Normalverbraucher” wieder
dienen zu kdnnen. Die Wirtschaftsverwaltung zeigt Ver-
stindnis und ist geneigf, wenn auch zundchst im be-
scheidenen Rahmen, den Wiinschen der Krawattenher-
steller und -verbraucher entgegenzukommen. Entschei-
dend fiir das Ausmaf ist die Kunstseidenversorgung, die
zurzeit noch sehr angespannt ist, aber fiir das neue Jahr
einige lichtere Ausblicke verheifit.
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~Anderseits hat die Einschaltung der Krawattenindustrie
ins Bergarbeiterprogramm mittelbar auch eine export-
politische Bedeutung. Die Krawatte war {frither ein
guter Devisenbringer. Aber es diirfte sich allmahlich
herumgesprochen haben, dal ohne gute und ausreichende
Musterung, ohne ein vielfdltiges Sortiment, das den
Modestrdmungen, Geschmacksrichtungen wund Eigenarten
der Abnehmerldnder Rechnung trigt, keine Lorbeeren
auf dem Weltmarkt zu ernten sind. In der Krawatten-
industrie geht man von dieser Ueberzeugung aus und
betrachtet das Bergarbeiterprogramm als Grundlage einer
breiteren Musterung. Viele Wiinsche bleiben dabei noch

Zuversichtliche Stimmung in

Das Strukfurbild

Die Seiden- und Samtweberei der brifischen Zone,
die in der ,Fachvereinigung Seiden- und Samtindustrie®
mit Sitz. in Krefeld ihr Betreuungsordgan besitzt, zdhlt
rund 200 Firmen. Davon sind 3/; am linken Niederrhein
(mit den Hauptstandorten Krefeld, M.-Gladbach, Viersen),
weitere 3/; im-rechtsrheinischen Gebiet (Wuppertal, Lan-
genberg, Hilden, Haan, Neviges, Essen-Kupferdreh) und
der Rest von 1/, in Westfalen (Bielefeld, Giitersloh)
ansidssig. Die Kapazitdt der Seidenindustrie ist, ver-
glichen mit anderen Spinnstoffzweigen, im letzten Kriege
trotz erheblicher Einzelverluste verhéltnismédfig glimpf-
lich, davongekommen: die Zahl der betriebsfdhigen Web-
stithle sank von rund 24000 auf etwa 22000 (ein-
schliefilich deér: wieder reparierten), also um knapp 100/}
Die amerikanische Zone verfiigt nur iiber 3000 Stiihle.
Das Schwergewicht der Seiden- und Samtindustrie der
vereinigten Westzonen liegt also weit iiberwiegend im
brifisch. besetzten Gebiet. Zwischen Norden und Siiden
ist durch die Industrievertretungen eine Arbeitsgemein-
schaft eingeleitet worden.

Scharfer Preissturz der Naturseide

Die Seidenweberei ist ihrem alten Namen freu ge-
blieben, obwohl sich die Gewichte des Rohstoffver-
brauchs ldngst und ganz entschieden von der kost-
baren Naturseide zur volkstiimlichen Kunstseide ver-
lagert haben. In den letzten Jahren ist nun der Preis
der Naturseide so scharf gesunken (seit Kriegsende auf
rund 1/5), daB er vor kurzem nur noch gut das Doppelte
des vergleichbaren Kunstseidenpreises betrug. Es mag
dahingestellt bleiben, ob der Wettbewerb der rein-
synthetischen Nylonfaser vor allem in der amerikani-
schen  Strumpfindustrie, die vordem einer der Hauptver-
braucher der japanischen Rohseide war, diesen Umsturz
auf dem Seidenmarkt hervorgerufen hat. Auf jeden Fall
hat sich, der Seidenpreis jener kritischen Zone gendhert,
innerhalb deren der Wettbewerb der Kunstseide an Ge-
wicht verliert: der Verbraucher wiirde bei weiterer An-
ndherung zur Naturseide {ibergehen; damit ist dem
Sinken der Seidenpreise eine matiirliche Grenze gesetzt.
Jener Preissturz aber war der entscheidende Grund,
warum die bekannte Exportauflage der britischen Mili-
tirregierung iiber rund 30 Millionen RM Naturseiden-
waren fiir England und andere Lénder mach Auslieferung

offen. Ausreichende Inlandsproduktion ist der Boden,
aus dem erst eine wirklich fruchtbringende Ausfubr
dank vielfdltiger Musterung erwachsen kann. Das wissen
auch die Behdrden und begiinstigen die Bemiihungen der
Krawattenindustrie um eine aussichtsreiche Exportkollek-
tion. Unverzichtbar ist eine Besserung der Gewebever-
sorgung, die heute den entscheidenden Engpafl bildet.
Die Ausfuhr hat praktisch noch micht begonnen, trotz zahl-
reichen Anfragen aus dem Auslande. Gute Lohnveredlungs-
geschifte standen in Awussicht, wurden jedochnicht geneh-
migt. Die bisher nicht erfiillten Hoffnungen werden auf das
neue Jahr gesetzt, allen Widrigkeiten zum Trotz. Dr.H.AN.

der deutschen Seidenindustrie

von rund 1/,, aufgehoben wurde. Natiirlich traten durch
das Sinken des Seidenpreises erhebliche Bewertungsver-
luste an den Bestinden ein, aber die Substanz ging
nicht ohne jeden Rohstoffersatz verloren. Ueber die
Ware kann jetzt innerhalb der Ausfuhr frei verfiigt
werden, wihrend sie fiir den Binnenmarkt nach wie
vor blockiert bleibt.

Gute Ausfuhrhoffnungen

Die Seiden- und Samtindustrie war wvon jeher recht
ausfuhrfreudig gestimmt wund auflerdem stets eine
musterungsfreudige Industrie. Die Exportmusterungen
tragen bereits Friichte. Seit einigen Monaten mehren
sich die Anzeichen fiir einen Awufschwung des Exports;
dariiber herrscht in der Seidenindustrie Befriedigung,
Dem Jahre 1948 sieht man, soweit es den Auflenabsatz
betrifft (vorbehiltlich eines stdrungsfreien Ablaufs) mit
einiger Zuversicht entgegen, wihrend fiir das Inlands-
geschidft nur mit einer kleinen Produktion gerechnet wird.
Die Preise sind im Verkehr mit grofien ausldndischen
Konzernen naturgem@fl knapp bemessen, aber man kommt
bei geschlossenen Auftrigen damit zurecht.

Schwacher Inlandsabsatz

Der Binnenmarkt war bisher enttiuschend. Die Produk-
tionsprogramme beschrinken sich im wesentlichen auf
Futter- und Kieiderstoffe fiix Schwer- und Schwerst-
arbeiter und zur Deckung von Bergmannspunkten, wéh-
rend fiir den ,Normalverbrauch’, wie in fast allen
Textilzweigen, so gut wie michts abfiel. Die Beschafti-
gung der Seiden- und Samtindustrie war im Jahre 1947
noch recht gedriickt. Die Kapazititsausnutzung betrug
zum Beginn des Winters erst knapp 200o. Die Rohstoff-
versorgung war méflig, gleichviel ob es sich um Natur-
und Kumnstseide oder (besonders fiir Samte und Pliische)
um Wolle, Baumwolle oder Zellwolle handelt; die Roh-~
stoffe sind hauptsdchlich der Ausfuhr vorbehalten. 1948
ist aller Voraussicht nach mit einem g¢rofieren DPosten
nordischen Zellstoffs fiir die Kunstfaserindustrie zu
rechnen, der gleichfalls der Gewebeausfuhr dienen soll.
Die mangelbafte Stromversorgung tat ein {ibriges, den
Beschéftigungsgrad zu driicken, wihrend es wum die
Arbeitskrifte in den mehr ldndlichen Bezirken zwischen
Aachen und M.-Gladbach und in Westfalen besser stand
als in den grofistddtischen Betriebens. Dr. A.H.N.

" Die Reorganisation der britischen Baumwollindustrie
im Lichte des zweiten Evershedberichtes

Die Schliisselstellung * der Textilproduktion im Wirt-
schaftsleben Grofibritanniens verleiht den Ansichten, die
der zweite und endgiiltige Bericht des Evershed-Komitees
tber die britische Baumwolltextilmaschinen-Industrie zum
Ausdruck bringt, eine ganz besondere Bedeutung. Das
Evershed-Komitee ist, wie an dieser Stelle seinerzeit im
Zusammenhang mit den Reorganisationspldnen der brifi-

schen Baumwollindustrie erwdhnt wurde, eine ,,Arbeits-
gruppe”, die gegen Ende 1945 von Sir Stafford Cripps
ins Leben gerufen wurde. lhre dreizehn Mitglieder wur-
den mit der Aufgabe betraut, die verschiedenen Reorgani-
sationsvotrschldge zu studieren und zu einem organischen
Gesamtplan auszuarbeiten, um diesen der Regierung vor-
zulegen. Die Zusammensetzung der ,,Cotton Working
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