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Die fertige Holzwolle gelangt n den mannigfadyften
@panftdrfen und Sortimenten in den Pandel. Beliebt
find folgende Gattungen:

N, 00 0 1 1a 2 3 4 5 6
Gpanftdrle
fn mm 0,03 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19 0,25 0,33 0,50

Um dle gewiinjhten Stdrfen erslelen su dnnen, be:
finben fih an der Borfdhubvorrichtung Eleine RKammred-
ber mit anberer fibertragung, mit deven DHilfe e8 mig-
[y ift, dle veridhiedenen Spanjtdrfen su erzlelen. Die
Breite bes Polywollefpansd betrdgt ungefdhr 1,7 mm.

Bur Hexftellung von Holzwolle dient elne moderne
Holywollemaidhine, dle je nadh G:88e und Lelftung, einen
Reaftbedarf on 3—40 PS erfordert und mit 180—225
Touren lduft. Wenn man bedenft, da eine Mafdhine
in der Qage ift, arbeitstiglid) fooiel Holywolle zu erzen-
gen, dap 8—10 m® Lagerraum gebraudht werden, jo
fann man wobl ermefjen, daf bei geringem Abfay un-
gebeuer grofe Lagevvdume notwenbdig find, E3 qibt ywet:,
bret, vler:, fehs: und achtfach wirfende Mafdhinen, bdle
heute durchmweg In mobernfter LWeife mit befondberen Rets
ntqung8: und Sdyittelvorrichiungen ausdgeftattet {ind.
Mit Hilfe etner foldhen Majdhine fann man bad Holy
bi3 auf Refte von 8—10 mm Stdrle aufarbeiten. Aber
aud) diefe wirft man nidht weg, jondern verwenbdet fie
sum Ginpaden der Ballen.

RNeben der elgentlichen Holywollemajdhine muf aber
audy eine Ballenpadprefle, dle 3—4 PS an RKeaft er:
forbext, vorhanben fein. Bon einer zeitgemdpen Preffe
verlangt man FPrdjtige BVauart, um otel Material auf
geringftem Raum ufammendriiden zu fonnen, gropte
Letftung3fdbigleit und einfacdhfte Bedlenungdmoglichleit.
Gine foldhe Ballenprefle befteht ausd einem FPrdftigen
Gifengeftell, Polafaften mit Decel und Tiix, forte Pref-
folben, Prefiipindel und Radervovgelege. uf der Preffe
werben dle Holywolleballen, dle in der Regel eine Grdfe
von 60><80 cm aufweifen und ungefdhr einen Jentner
wlegen, evgeugt. Auferdem gibt e8 aber aud) Prefjen
fiiv Ballen von 40X<70 fowte 50><90 cm Grife.

Angefichtd der Tatfache, daf mit  einem fjchnellen
Stumpfwerden der Mefler su vedhnen ift, forge man
aud) fliir eine gute TMeffexichletfmajdhine, weld) lepztere
an Kraftbedarf ungefdhr 1—2 PS erforbert.

<@ng sujammenhdngend mit der Holzwollefabrifation
ift dte Derftellung von Holzwollefellen wie Joldhe in Me-
tallgtefiereten, bei der Perftellung von Kexnen, sum Ver:
paden von  Glasfdhetben, Mobeln, Bdumen, jum Um-
wideln von Radfpetdhen der Mafdjinentdder, Transs
miffioner, Stelnmes- und Bildhauerarbeiten bendtigt
werden. Filv Holywollefelle fommen nur lange Hols:
wollefdden in Betradht, Jur PHerftellung der Selle dient
dle Spinnmafdhine, bdle befondexs in lester Jeit elne
wefentliche Berbeffexung erfuhr. Die Spinnmaichine be-
fteht aud etnem elfernen Unterban und elmem gufeifer-
nen WBett, auf weld) lesterem bdle Spinnvorvidhtung jo-
wie der Antrleb monttert wird, Die Prelfe filr alle dlefe
Majdhinen wdren bei Spepialfivmen, deren e3 mehrere
gibt, au erfragen. : L

Nustrodnungs-Sedynik.

(Ditgeteilt.)

Die bigher gebrdudhlichen Austrodnungdmethoden bei
Neubauten, deren Baugelt dburch unglinftige Witterung be:
eintrddhtigt war, oder im Juterejje vajdher Besugsbereltidaft
geblirst werben mupte, befriedigien den Baufahmann nte
vdllig. Melft wurden fie ald notwendiges fibel tayiext
und ‘wenn migli) vermieden. Die ftrahlende, [dhwer
regulierbare Hite bed Kof3:Dfens, ober ber offenen Kots:
torbe, befeltigte oielfach dle im TMauevwert befindliche

Feuchtiglett nur ungenfigend, gefihrdete durch fiberhibund
Declen und Wande und war begleltet vom Schmub ,““b
Staub bed in ben Raumen legenden Brennmateriald:
Die moderne Austrodnungdtechnit befchreitet neut
Wege. Die zur Austrodnung ded Baued ndtige HAY
ftelle befinbet fi) auferhald bes Baues und befteht it
einer fahrbaren DHelpluftmafhine, tn ber dber einem
Rotsfeuer frifch angefogene LQuft erhitt und mitteld eined
elebtrifch angetriebenen Bentilatord durd) meite Rohre in
den Ban gedritdt wird. Die entftehenden Heizgafe fird
infolge Der rafdhen Berbrennung bed Koffed und Dde
reldhlichen Quityufubhr ovollfommen unfchddbld) und ent:
Balten nadygemwiefenermofen gar fetn Koblenoyyd,
gegen dad 25—30fadje Quantum bder in bder Slltmoipb&fé
enthaltenen Roblenfauve. Der hobe RKohlenfduregeho
der eingepreften Detfluft ift nun der widhtigfte Fobtor
dlefed mobernen Ausdtrodnungsverfahrens, da die Roble“;
fduve dte NAufgabe hat, den Mortel ju Kalsiumtarbond
abjubtnden. Das bei diefer Realtion frel werdende Wafjer
verwanbelt fih fofort in Waffexbampf und iritt fnfolge
bes fiberdbructed durd) dbas Mauexwerk ing Frete.
Die Temperatur fann je nad) Bedarf duvch Regt
Hertlappen an ber Majchine ywifhen 30° und 260
feftaefest metben, fodaf bei vidhtiger Anpafiung D
Warmegrade an die Konftrultion ded betreffenden Boue
tetnerlel @pritnge ober Riffe im Berpuy anftveten. D
Dauer der Austrocknuna eined drefftdctigen Doppelbaue
bei ufftellung etner Majdine fhwantt 3wifdhen 3’[
Tagen. Dabei hat dle Praxid evgeben, daf der Mot
fhon nad) 4 Tagen eine grdfere Harte aufwelft, ald el
natittlich ausdgetrodneted Mauerwert nadh 2 Jahren. f
Die Roften bdlefes Berfahrend find im Hinblic av
dle gebotenen Borteile gering. Ste betvagen normalet’
welfe eine MonatSmiete der auszutroctnenden Rumé
Beridfichligt man bdabei dle 3—4monatige Ginfparund
an Baugett, fowle die BVorteile trodener Wohnungen, ‘b
welhen Schreinerarbeiten, Tapeten, Mobel, Bilber U
nidht ulept dle Gefundhelt der Bewohner feinen untied’
famen fiberrafdjungen mebr oudgefest find, fo ift dief®
prattijhe Neuerung, dle im Audland fchon feit Iangevet
Beit befannt ift und erprobt wurbe, nur zu begtﬂﬁ”{"
Die Grfindung ift patentlert und in ber Schweld
fhon an {iber 50 Wobn- und Gefdyafta-Neubauten, J
brifen, Kinod 2c. mit Grfolg angewandt worben. %'{;
tere Austunft exteilt beveltwilligit dle Spepialfitma fﬁI
Bau-Austrodnung Roth & Rippe, vormals Paul Apré

in Bdvig.
RAusstellungswesen,

,Enffa?, Raumtunftousftelung des Verbanded
f@weizerij@er Sdreinevmeifter und Smﬁbelfabrilaute“;
Jn der Sifdoftede der ,Saffa” dehnt fidh dle &Rat"”6
tunjthalle. Ste findet um fo mehr Jnterefie, al8 0¥
Wobnen sum Gefprachdthema des Tages erhoben WOV
ben ift. Gin adjtectiges Gntree empféngt dle Befuder
24 Zimmevausdftattungen haben in pwet Iangﬁee
flreiten Dallen Play gefunden. Gbenfo . Bad, Rﬁd{e
und  Wohnveftibfl, ferner ein. Damenflubraum. gte
mobderne Bauern-Vifiteftude fehlt nidht. Radioappard’
und vorziigliche Grammophone forgen filv muﬁfaﬂfd)t
Unterhaltung ber Gdjte. Die Sifte ber Mitausfelle
38t gegen 50 Namen von Firmen und Mitarbeitertnne™

Totentafel.
+ Gmil Tulijdleger, Spenglermeifter in KD’
berg b. 3., ftarb am 27. Auguft im Alter von 43 Jahre™
Hans Miiller, Baumeifter in Herison, ftard o
28. Nuguft infolge Unglictafall im Alter von 29 Jahret
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