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smi Minilabs aus der Schweiz - voll digital
und mit neuester Belichtungstechnologie

«Wir haben dieses Jahr alleine in
der Schweiz bereits sieben neue
Minilabs platziert, das zeigt, dass
wir auf dem richtigen Weg sind.»
Aman Sapra, Verkaufsleiter von
SMI in Regensdorf weist nicht oh-
ne Stolz auf die Resultate der
kleinen, aber feinen Produktions-
statte hin. «Ein Teil des Erfolges ist
sicher auch die effiziente Grosse»,
meint Sapra, «anstelle von ehe-
mals 3000 Angestellten sind wir
hier knapp 50 Leute, das macht

Die MarKo-Mini-
lab-Linie Mk4, Mké
und Mk1o0 fallt
besonders durch
ihren geringen
Platzbedarf auf.

uns flexibler, aber auch kosten-
giinstiger. Man muss sehen, dass
es in der westlichen Welt nur ge-
rade sechs Firmen gibt, die Minil-
abs bauen kénnen, wir haben mit
vielen Patenten, die wir von Gre-
tag libernehmen konnten, da ei-
ne sehr gute Position.»

Tatsdachlich hat die Firma SMI mit
einem Umzug auch eine Ent-
schlackung vorgenommen. Bei-
spielsweise wurde zwar das Lager
weitgehend libernommen, aller-
dings mit speziellen Konditio-
nen: SMl bezahlt nur die bezoge-
nen Teile, die fiir die Service-
Leistungen an den friiher von
Gretag  verkauften  Minilabs
bendtigt werden, das Lager
bleibt im Besitz der Konkursver-
waltung. «Die Reparaturen ge-
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Aus der Firma Gretag ging der Minilab-
Bereich unter dem neuen Namen Swiss
Imaging Technologies an die San Marco
Imaging (SMI) Uber. Diese konnte nicht nur
das Know-how der Mitarbeiter, sondern
auch eine fortgeschrittene neue Belichtung-
stechnologie Ubernehmen, die in den neu-
en Minilabs zum Einsatz kommt.

SNcrour

Swiss Imaging Technologes |

Aman Sapra, Verkaufsleiter der Swiss Imaging Technologies AG, einer
Tochter der SMI Group, weist auf die grossen Erfolge der Minilabs unter
neuem Namen hin. Bewusst wurde auf die mdgliche Weiterfiihrung des
Markennamens Gretag verzichtet.

Made in Switzerland
Trotz des italienischen Namens
sind die Minilabs von SMI zu ei-

ben unseinen guten Umsatz, was
in der Startphase sehr wichtig
war,» meint Sapra.

Schweizer Piezo-Technologie

] Die Belichtungseinheit der neuen Minilab-Generation
MKz, MK6 und MK1o von SMI funktioniert mit einer Pie-
zo-Technologie, die in - bereits zu Gretag-Zeiten ge-
starteten — Zusammenarbeit mit der Firma Sinar ent-
standen ist und auch in Feuerthalen bei Sinar produ-
ziert wird. Die Bilder werden nicht wie in den friiheren
Modellen (iber einen mit Mikrospiegeln besttickten LCD
auf Papier ausbelichtet, sondern durch einen durchlds-
sigen LCD vergrossert, dessen Auflosung allerdings ver-
vielfacht wird. Dabei wird der L(D wahrend der Belich-
tung mit einer Platte mit zwei Piezo-Elementen dhnlich
wie bei einem Multi-Shot-Digitalriickteil um Pixelgrosse sowohl in der x- als auch y-
Achse bewegt. Eine Software schickt immer nur Teile des Bildes in RGB auf den L(D, erst
auf dem Papier setzen sich dann die so «zerstiickelten» Bilder zu einem hochaufgeldsten
Ganzen (bis 500 dpi) zusammen. Der Vorteil der Piezo-Technologie gegeniiber anderen
Systemen mit elektromagnetischen oder motorischen Verschiebe-Mechanismen ist die
hohe und praktisch abniitzungsfreie Prazision.

nem sehr hohen Anteil schwei-
zerische Produkte. Vor allem das
Herzstiick, die Belichtungsein-
heit, wurde hier in der Schweiz
entwickelt und wird auch hier
gefertigt, einige Teile wie Objek-
tive oder die Piezo-Technologie
(siehe Kasten) werden dabei von
Zulieferfirmen eingekauft, aller-
dings auch da zu rund 70 Prozent
von Schweizer Zulieferern. In Re-
gensdorf werden die Minilabs
dann zusammengebaut und ge-

Die Minilabs werden im Werk
genauestens kalibriert, insbeson-
dere der Einbau der Belichterein-
heit verlangt hdchste Prazision.
Bei Montage vor Ort werden die
Gerdte nochmals justiert.

priift. Zum Einsatz kommt unter
anderem auch ein Hochleis-
tungs-Rechner, der ebenfalls aus
der Schweiz stammt und iiber
samtliche Schnittstellen fiir die
digitale Dateneingabe verfiigt,
neu auch tiber eine USB-Schnitt-
stelle beispielsweise fiir Spei-
cher-Sticks. Die fertige Belich-
tungseinheit wird schliesslich
mit einem Nassteil, der fixfertig
aus Italien von der Mutterfirma
angeliefert wird, zusammenge-
fligt.

Die Modellreihen

Zurzeit werden drei Modelle des
digitalen Minilabs angeboten:
Das MKk stellt das Einsteigermo-
dell der neuen MarKo-Linie dar.
Es ist mit 0,95 m? Standfliche



sehr klein im Platzbedarf, ver-
fligt natiirlich liber die hochauf-
|6sende Belichtungstechnologie
und Uber einen ebenfalls sehr
hochauflosenden  Filmscanner
mit integrierter ICE-Technologie.
«@Gretag ist mit der Optimierung
des Platzbedarfes ein goldener
Wurf gelungen», mein Sapra da-
zu,«Durch das Cut-and-Print-
Prinzip, bei dem zuerst geschnit-
ten wird und dann belichtet, ist
der Platzbedarf sehr klein.» Alle
Minilabs von SMI verfiigen tber
die Softwaren d!pep, Eye-Tech
Scanning, Lodeco und ein auto-
matisches Rote-Augen-Entfer-
nen. Die Software basiert laut Sa-
pra auf der jahrzehntelangen Er-
fahrung von Gretag auch mit
Grosslaboren. «Die Analyse von
zehntausenden von Bildern hat
es uns ermoglicht, eine Software
zu entwickeln, die die Bilder au-
tomatisch optimiert und sowohl
eine Rote-Augen-Korrektur als
auch Staub-Kratzer-Entfernung
beinhaltet. Die Software eignet
sich auch fiir digitale Bilder. Da-
bei wird das Bild analysiert, die
dunklen Stellen aufgehellt und
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das fixfertig angeliefert wird. Die Modularitdt erlaubt dem Kunden auch
das Aufriisten eines bestehenden analogen Gerdtes zum digitalen Minilab.

schliesslich ein Bild mit optima-
len Kontrastverhdltnissen und
Farben ausgegeben.»

Modulare Bauweise

Das MK4 ist modular aufgebaut
und kann auf Wunsch mit oder
ohne Filmprozessor, aber auch
ohne Scanner und mit einer inte-
grierten oder externen Bedien-
konsole geordert werden. Sapra:
«Flir die Kunden bedeutet dies

aber auch, dass sie die alten ana-
logen Gerdte durch die Modula-
ritat digital aufriisten konnen und
so nur in kleinen Schritten inve-
stieren miissen.» Die Kapazitat
des MKL betragt 400 Bilder pro
Stunde bei einer Grosse von 10 x 15
c¢m und kann bis zu 20 x 30 cm
grosse Bilder ausgeben.

Entsprechend dem Namen hatdas
an der PMA neu vorgestellte MK6
eine Bilderkapazitdt von

Die digitale Freiheit im Mitielformat. Das ideale Bundle.

High-End Photography - Digital und Analog
Unbegrenzie Mobilitét - Integrierter Speicher

Digitairiickteil PhaseOne db 20p

16 MegaPixel CCD, 36,9 mm x 36,9 mm,
Dynamikumfang 12 Blenden, 16 bit Farbtiefe,
Empfindlichkeit ISO 50, 100, 200, 400 und 800,
Belichtungszeiten 32 s bis zu 1/1000 s,

bis zu 45 Bilder pro Minute, 2,2" LCD-Farbmonitor, “
integriertes Farbmanagement, Software CaptureOne. §

Rolleiflex 6008 AF
6 x 6 Autofokus-Systemkamera mit Wechselobjektiv
Xenotar 2,8/80 mm HFT AF, Lichtschacht und Handgriff.

”ﬁwﬁp’ﬂl 6992.57“1
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Das Ready-To-Work-Bundle exklusiv bei Profot!

Profot AG
Blegistrasse 17a+6340 Baareemail: info@profot.ch
Tel 041 769 10 80

COPROFOT

600 Bildern pro Stunde in der
Grosse 10 x 15 cm. Die maximale
Bildgrosse betrdagt ebenfalls 20 x
30 cm und auch beziiglich der
Technologie ist das MK6 mit dem
MKL gleich. Der Platzbedarf ist mit
0,97 m’ nur unwesentlich grosser.
Die Bedienung erfolgt liber einen
Touchscreen und ist sehr intuitiv
aufgebaut.

Das Topmodell MK10 hat eine Ka-
pazitdt von 1000 Bildern pro Stun-
de und kann bis 30 x 45 cm Gros-
se ausbelichten. Es bendtigt1,3 m?
Standflache. Die Optik des MK10 ist
besonders hochwertig, um den
grosseren Zoombereich abdecken
zu konnen. Innen stimmen sich 32
Linsen, die SMI bei Linos (friiher
Rodenstock) fertigen ldsst, auto-
matisch aufeinander ab.

Alle drei Modelle zeichnen sich
laut Sapra durch eine sehr hohe
Zuverldssigkeit und einen gerin-
gen Wartungsaufwand aus. « Die
Belichtungstechnologie mit den
LED ist sehr kostensparend, da
diese praktisch wartungsfrei eine
sehr lange Lebensdauer bei einer
sehr konstanten Lichtleistung
haben.»

PHASE 1

Rollei

PhaseOne db20p Riickteil - Rolleiflex 6008 AF - auspacken und loslegen.
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