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o Rechts:
ekorieren der vor-
glasierten Ware

Mitte:
Vorbrennen - ver-
Schrishen - erstmali-
9¢r Brand der Ware

bei 1100 Grad

.RechIs aussen:

1e schén dekorierte
are wird im elek-

Fischen Ofen zum
+ Male gebrannt

Links: Nach bestimmtem Rezept

zusammengesetzter Ton wird acht

Stunden gemahlen, bevor er in den
Fabrikationsprozess gelangt

Rechts: Der verflissigte Ton wird
in Gipsformen gegossen

Rechts aussen: Ueberdrehen (me-
chanisches Formen) der Tonwaren

Kreis: Anfertigung der Gipsmodelle

und Arbeitsformen. Die , vierte Ge-

neration® interessiert sich schon
an dieser wichtigen Arbeit

Links: Das Arbeiten an der Tépfer-

scheibe, sog. Freihanddrehen, das

ausserordentliche  Geschicklichkeit
erfordert

Mitte: Unebenheiten und Gussnéhte
werden sorgfdltig verstrichen

Unten: Mittels Spritzverfahren wer-

den vorgebrannte Gegenstinde far-

big, matt oder gldnzend mit Glasur
iberzogen

Aus dem Uber 200 Jahre
alten keramischen Handwerk
von Heimberg und Steffisburg
hat sich aus diesen Betrieben
heraus eine moderne Industrie
entwickelt., Das Resultat und
der Erfolg sind das Ergebnis
eines zielbewussten und mit
grossem Aufwand und Energie
durchgefiihrten Arbeitsprozes-
ses, in dem die Elektrizitdt spe-
ziell beim heutigen Kohlen-
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mangel als Energiequelle die Mdglichkeit bietet,

Qualitdtsprodukte herzustellen und die Arbeiter

voll zu beschiftigen. Unzdhlige schone, in ihrer

Form charakteristische Fayencen haben die Werk-

stitten der Firma verlassen und zeugen mit ihrer

Qualitdt von der Ueberlieferung des guten boden-
stindigen Schaffens

Aufnahmen aus dem Betriebe der
Kunsttopferei Desa AG., Steffisburg
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