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Illc 6
Priifung der Schweif3inihte.
Essai et controle des cordons de soudure.

Examination of weld:seams.

Dr. Ing. h.c. M. Ro3,

Professor an der Eidg. Techn. Hochschule und Direktionsprisident der Eidg. Materialpriifungs-
und Versuchsanstalt fiir Industrie, Bauwesen und Gewerbe, Ziirich.

Die Priifung erstreckt sich auf
1. die Schweif3stibe (Elektroden),
2. die Schweif3er,
3. die Schweif3inihte im Bauwerk selbst.
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Richtige und verfehlte SchlieBung der
Entnahmestelle durch Schweiflungen.

1. Schweifistibe (Elektroden). Das niedergeschmolzene Schweifigut wird gepriift
auf Festigkeit, Verformung und Abschreckempfindlichkeit (Fig. 1).

Stab der Schweiffung entnommen — Schweifsgut —
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Verbindliche Werle:
Hirte nach Brinell H = 115 — 160
Zugfestigkeit fiir normalen Konstruktionsstahl

(B, = 36 — 44 kg/mm?, C = 0.150p): B, = 40 — 55 kg/mm?;

Bruchdehnung X\, = 15 — 25 o).
Schweifsraupe diinn aufgebracht —— Abschreckempfindlichkeit —
) . s iy )
Biegezahl K = 50 - — = 32 — 48&.
"

Fig. 4.

Mikrorifs im Schweilsgutgefiige, rontgenographisch nicht feststellbar,

Unverbindliche Werle:
Streckgrenze o, = 25 — 35 kg/mm?
Kerbzihigkeit klemer Normenstab der EMPA x = 4 mkg /'cm?.

Fir hochwertige Stihle Sondervereinbarungen.
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2. Schweififer — Werkstitte —. In normaler Lage und iiberkopfgeschweifste
Tafeln bzw. Stibe, diinnster und dickster der vorkommenden Abmessungen
—- Stumpfstof3 und Kreuzstofs —— wurden réntgenographisch durchleuchtet

und sodann gepriift auf Grob- (Makro) und Fein- (Mikro) Gefiige, Harte, Zug-

festigkeit, Faltbiegevermogen, Ursprungsfestigkeit und ausnahmsweise auf Kerb-

zihigkeit. Die Auswahl der Versuchsstibe richtet sich nach dem Ergebnis der

rontgenographischen Durchleuchtung (Fig. 2).

Ungebundene Stellen sind nicht statthaft. Das Gefiige muf3 rif3frei sein.

Fir normalen Konstruktionsstahl wird verlangt: Harte — Querschnitt —

H = 115 — 160 kg/mm?2, — Oberfliche — H =< 180 kg/mm?; Zugfestigkeit

— Stumpfsto3 — gleich der des Stahles, B, = 36 — 44 kg/mm?2, Zugfestigkeit

— Kreuzstofd — Mittelwert B, = 25 kg/mm?, Mindestwert 22,5 kg/mm?; Falt-

biegevermogen K = 20 — 28 (Blechdicke & < 12 mm), K = 16 — 20

(d =12 — 20 mm) und K =12 — 16 (5 > 20 mm):

Ursprungsfestigkeit — Stumpfstofs — oy = 15 kg/mm2 — Normallage —
oy = 12 kg/mm2? — Uberkopf —

6 kg/mm?2.

Fiir hochwertige und Sonderstihle Bestimmungen von Fall zu Fall.

(il

Ursprungsfestigkeit — Kreuzstofd — oy

3. Schweifinihte — Baustelle —. Die dem geschweifiten Bauwerke oder Kon-
struktionsglied an geeigneter Schweif3stelle entnommenen Scheiben bzw. Stibe
von zweckdienlicher Form (rund, oval) werden in gleicher Weise und auf
die gleichen Festigkeits- und Verformungseigenschaften wie unter Abschnitt
»-Schweifler” geprift. Die festgestellten Giitezahlen miissen sich in den gleichen
Grenzen bewegen; zuldssig sind nur geringfiigige Unterschiede. Die SchlieSung
der Entnahmestellen muf3 mit besonderer Riicksichtnahme auf Vermeidung der
Anhidufung des Schweifdigutes und weitestgehender Vermmderung von inneren
und Schrumpfspannungen erfolgen (Fig. 3).

Die rontgenographische Durchleuchtung vermag ungebundene Stellen, Poren,
Schlackeneinschliisse und Risse aufzudecken, nicht aber die feinsten, uner-
wiinschten oft gefidhrlichen Haarrisse (Fig. 4). Oft ist zweimalige Durchleuchtung
erforderlich, zuerst der Schweifdnihte, auch an Stellen der Entnahme der Ver-
suchsscheiben, nach Fertigstellung und sodann nach Entfernung (Hobeln, Schleifen,
Frisen) der Unebenheiten der Decklagen.
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